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Az IWELD Kft. eltokélt, hogy partnerein keresztll a hegesztés és vagds szélesebb terlletén a lehetd legverseny-
képesebben nyUjtson hatékony, gazdasdgos megolddst, legyen szd tdébb mUszakos ipari termelésrél vagy
csak kisebb, alkalmi lakatosmunkardl. Termékeink, a legkisebb alkatrésztdl az dsszetettebb gépekig az dltalunk
meghatdrozott mUszaki tartalommal, magas minéségben, sok esetben kizdrélag szédmunkra készllnek, ismert
nagy eurdpai, amerikai vagy tdvol-keleti és kisebb magyar gydrtdkndl. A mindség folyamatos ellenbrzése,

a termékfejlesztés beszdllitdinkkal kézdsen napi munkdnk legfontosablb része. 100%-ban magyar tulajdonu
tdarsasdgunk 2006-o0s megalakuldsa éta folyamatosan ndvekszik és minden gazdasdgi évét nyereséggel zdrta.
Hosszabb tavy stratégidnk része nem csak Magyarorszdgon, de szUkebb régidonkban is meghatdrozé szerepld-
jévé vaini a hegesztés és vagads ipari terlletének.

A termékkataldgus attekintést nyUjt a vdalasztékunkban szerepld termékek széles skdldjardl, de mivel az folya-
matosan bévUl, az aktudlis kindlat ettdl eltérhet. Naprakész kindlatunkrél weboldalunkon és az ott megtaldl-
hato elérhetéségeinken tdjékozddhat. Felhiviuk tovabbd figyelmét, hogy a kataldgusban szerepld termékek
megjelenése és mUszaki tartalma esetleg eltérnet az itt megjelentektdl. Ennek oka elsésorban, hogy terméke-
inket folyamatosan fejlesztjuk.

Az IWELD Kft. a Forgalmazdkkal egyUttmikddve az dsszes GORILLA hegesztégépre, valamint az ARC 160 MINI, HEAVY DUTY
250 IGBT és HEAVY DUTY 315 IGBT hegesztégépekre, 2 év idStartamra kiterjeszti a kellékszavatossdgi kotelezettségét.
A garanciavdllalds sordn a Polgdri Torvénykonyy 6:159. § (hibds teljesitési vélelem) nem alkalmazhatd, és a kiterjesztett
garanciavdllalds a Polgdri Torvénykonyv 6:159. § - 6:167. § meghatdrozott kellékszavatossdgi jellegU feleldsségvdllaldst jelent
az aldbbi feltételekkel. A kiterjesztett garancia feltételei fent felsorolt hegesztégépek esetében: Szarmazds igazoldsa (eredeti
szdmla, tulajdonos vdltozds esetén adds-vételi szerzédés) A végfelhaszndldonak meg kell &rizni a kiterjesztett garancia ideje
alatt végig a vasdrldst igazold szédmlat! Kitdltott garancia jegy, maximum 12 havonta szakszerviz dltal elvégzett karbantartds,
ami az atvizsgdldson és érintésvédelmi ellendrzésen tUl a teljes burkolat eltdvolitdsa uténi szakszer( takaritdsbdl kell, hogy

, dlljon! Karbantartdst igazold szédmldk és karbantartdsi jegyzékonyv. A szédmldknak és egyéb dokumentumoknak mindenkép-

EV pen tartalmaznia kell a berendezés tipusat (tipusszam, modell) és szériaszamdat (Serial no.)! A kiterjesztett garancia tartalma:
A kiterjesztett garancidt alkatrész, tényleges javitds, vagy csere formdjdban biztositjuk. Amennyiben a javitds nem lehetséges,
Ugy a hibds eszkdz cseréjét biztositjuk. A kiterjesztett garancia sem tartalmazza a berendezés postdzdsat, orszdgon bellli

GARANCIA szdllitasat! A termék forgalmazdja, szUksége estén, (kdtelezettség nélkUl) segitséget nyUjt a berendezés szakszervizbe vald

eljuttatdsdban! A kiterjesztett garancidlis javitasokat sajdt szakszervizinkben a cég telephelyén végezzUk:

IWELD Kft. 2314 Haldsztelek Il. Rakdczi Ferenc Ut 90/B Tel.: +36 24 532 625 service@iweld.hu

Termékeink megfelelnek az unids szabvdnyoknak, eleget tesznek a CE jeldléssel jard valamennyi
jogi kotelezettségnek és szabadon forgalmazhatdk az eurdpai piacon.
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MIG/MAG

QUICKSILVER'. NAMIG 560

Impulzusives MIG/MAG, TIG és MMA, multifunkcids hegeszté 800DYNMIGS560
éromforrés,hprdozhofé hL{zoIToIé egységgell, \_/l'zh(J"résseI. Inverter tipusa IGBT
Alkalmas kézi-, automatizdlt- , robothegesztési feladatokra 8 Vihite v
, s s . . , < 1znutes
és szénelektrédds gyokfaragasra. oE

- Mikroprocesszor vezérlés, teliesen digitalizalt, tarolhatd \g% Digitdiis kijelz& v
hegesztési paraméter bedllitds. "~ Programhelyek széma 50

- Széria 4 gorgds huzaltoldval és vizhitdkorrel. o L

. s o Szinergikus vezerlés v
- Tartozék 4m-es vizh(téses MIG/MAG hegesztdpisztoly (op-
ciondlisan digitdlis tavszabdlyzds hegesztépisztoly). Impulzus MIG/MAG v
< Polaritésvailtds - FCAW v
S~
O 21/41 v
>
2ST/4ST v
SPOT v
Huzaltold gérgdk szédma 4
O pCLiftIG v
S Impulzus DC TIG X
Arc Force \/
Hot Start v
VRD v
Tartozék hegesztépisztoly IGrip 500W
-~ Opciondlis hegesztépisztoly IGrip 00W
Fazisszdm g

Halozati fesziltség 3X40%\(§/®c(): Hiz] 0%,

MMA 38A / 27A
Max./effektiv dramfelvétel

MIG 38A / 27A
Teliesitménytényezd (cos @) 0.7
Hatdsfok 85%

500A/40V @ 60%

Bekapcsoldsi idS (10 perc/40 °C) 400A/35.5V @ 100%

MMA 20A-500A
Hegesztédram

MIG 18A-500A

MMA 20.8V-40V
MunkafeszUltség

MIG 14.9V-39V
Uresjarati feszUltség (Vlg%-%\./s_‘?\%fl\é% )
Szigetelési osztdly F
Védelmi osztdly IP23
Huzaldtmérd @0.8-2.0 mm
Huzaltekercs dtmérd @ 300 mm, 18kg
Témeg 85 kg
Méret (HXSZxM) 1080 x 465 x 860 mm

+ |Grip 500W




QUICKSILVER'.

Dupla impulzusives MIG/MAG, TIG és MMA, mul-
tifunkcids hegeszté dramforrdsok, hordozhatd
huzaltold egységgel, vizhUtéssel. Haszndlhatd
acél, rozsdamentes acél, aluminium és 6tvdzeteik
hegesztésére.

- OLED kijelzé (a huzaltolén is).

- Porbeles és tomor huzal hegesztésre is haszndlhaté
0.8-1.6 mm huzal &tmérd kozbit.

- 2T/4T/S2T/S4T és SPOT hegesztési mdd vdlasztdsi
lehetdség.

- CO, és kevert gdz haszndlat a kilénbéz8 anyagok
hegesztéséhez.

- Tartozék 4 méteres, vizh(téses, tdvvezérlds, LCD ki-
jelzds MIG/MAG hegeszt&pisztoly. (IGrip 500W LCD)

MIG/MAG

MIG 5200
DOUBLE PULSE | DOUBLE PULSE

Inverter tipusa
Vizh(Utés

Digitdlis kijelz&

Alfaldnos
jellemzdék

Programhelyek szdma
Szinergikus vezérlés
Impulzus MIG/MAG
Dupla impulzus MIG/MAG
Polaritdsvaltds - FCAW

2T/47

MIG/MAG

28T/4ST
SPOT
Huzaltold goérgdk szdma

DC Lift TIG

DCTIG

Impulzus DC TIG

Arc Force

Hot Start

VRD

Tartozék hegesztépisztoly
Opciondlis hegesztépisztoly
Fazisszdm

Hdalbézati feszUltség

MMA

Max./effektiv dramfelvétel

Teljesitménytényezd (cos @)

Hatdsfok

Bekapcsoldasi idé (10 perc/40 °C)
MMA

Hegesztédram

MMA

MunkafeszUltség

Uresjarati fesziltség
Szigetelési osztdly
Védelmi osztdly
Huzaldtmeérd
Huzaltekercs atmérd

Tomeg

Méret (HXSZxM)

+ 1Grip 500W LCD

MIG 4200

800MIG5200DP  800MIG4200DP
IGBT
v
OLED
100
v
v
v
v
v
v
v
4
v
X
v
v
v
IGrip 500W LCD IGrip 500W LCD
IGrip 360 LCD IGrip 360 LCD
S 3
3x40%\6//20C I—%z] 0%, 3x40%\6//20CH1-Z 10%,
41.9A/32.5A 32.2A/24.9A
40.8A/31.6A 29.2A/22.6A
0.7 0.7
85% 85%
500A/39V@60% 400A/34V@60%
400A/34V@100% 310A/29.5V@100%
10A-500A 10A-400A
10A-500A 10A-400A
20.4V-39V 20.4V-36V
14.5V-41.5V 14.5V-34V

F
IP21S
@0.8-1.6 mm
@ 300 mm, 18kg
33.9 kg

700 x 265 x 500

59.8V (MMA:21.9V) 66.3V (MMA:73.8V)

F
IP21S
@0.8-1.6 mm
@ 300 mm, 18kg
27.5kg

700 x 265 x 500




QUICKSILVER'.

Szinergikus vezérlési MIG/MAG, TIG és MMA, mul-

tifunkciés hegeszté dramforrdsok, hordozhatd
huzaltold egységgel, vizh(téssel. Haszndlhatd

acél, rozsdamentes acél, aluminium és dtvozeteik

hegesztésére.
- OLED kijelz6 (a huzaltolén is).

- Porbeles és tomor huzal hegesztésre is haszndlhatd

0.8-1.6 mm huzal &dtmérd kdzot.

- 2T/4T/S2T/S4T és SPOT hegesztési mod vdlasztdsi

lehetdség.

- CO, és kevert gdz haszndlat a kilénbdzd anyagok

hegesztéséhez.

- Tartozék 4 méteres, vizhUtéses, tavvezérlds, LCD ki-
jelzés MIG/MAG hegesztépisztoly. (IGrip 500W LCD)

BN e

Altal

MIG/MAG

MIG 5200
SYNERGIC

Inverter tipusa

'R VizhGtés

N

Aanos
llemzbk

Digitdilis kijelzb

Je!

Programhelyek szdma
Szinergikus vezérlés
Impulzus MIG/MAG
Dupla impulzus MIG/MAG
Polaritasvaltds - FCAW

2T/47

MIG/MAG

2ST/4ST

SPOT

Huzaltolé gérgdk szédma
O DCLift G
A Impulzus DC TIG
Arc Force
Hot Start
VRD
Tartozék hegesztépisztoly
Opciondlis hegesztépisztoly
Fdazisszdm

Hdlbzati feszUltség

MMA

Max./effektiv dramfelvétel

Teljesitménytényezd (cos @)

Hatdsfok
Bekapcsoldsi idS (10 perc/40 °C)
MMA
Hegesztédram
MIG
MMA
MunkafeszUltség
MIG

Uresjarati fesziltség
Szigetelési osztdly
Védelmi osztdly
Huzaldtmérd
Huzaltekercs atmérd
Toémeg

Méret (HXSZxM)

MIG

MIG 3800
SYNERGIC

800MIG5200 800MIG3800
IGBT
v
OLED
100
v
X
X
v
v
v
v
4
v
X
v
v
v
IGrip 500W LCD IGrip 500W LCD
IGrip 360 LCD IGrip 360 LCD
8 8
3x40%\6/262HiZl 0%, 3x40%\6//262 HiZ] 0%,
41.9A/32.5A 26.9A/20.8A
40.8A/31.6A 25.1A/19.4A
0.7 0.7
0.85% 0.85%
500A/39V@60%  350A/31.5V@60%
400A/34V@100% 275A/27.8V@100%
10A-500A 10A-350A
40A-500A 40A-350A
10V-40V 20.4V-34V
16V-39V 16V-31.5V

80V (MMA:91.9V)
F
IP21S
@08-1.6 mm
@ 300 mm, 18kg
33.3 kg

700 x 265 x 500

65V (MMA:67.5V)
F
IP21S
@0.8-1.6 mm
@ 300 mm, 18kg
26.5 kg

700 x 265 x 500



QUICKSILVER'.

Dupla impulzusives, kompakt MIG/MAG, TIG és MMA, mul-
tifunkcids hegeszté dramforrds, viznGtéssel. Haszndlhatd
acél, rozsdamentes acél, aluminium és 6tvozeteik hegesz-
tésére.

- OLED kijelzé.

- Porbeles és témor huzal hegesztésre is haszndlhatd 0.8-1.6
mm huzal dtmérd kdzott.

- 2T/4T/S2T/S4T és SPOT hegesztési mdd vdlasztdsi lehetdség.

- CO, és kevert gdz haszndlat a kildnbézé anyagok hegesz-
téséhez.

- Tartozék 4 méteres, vizhUtéses, tavvezérlds, LCD kijelzbs
MIG/MAG hegesztépisztoly. (IGrip 240W LCD)

Altaldnos
llemzdk

e

MIG/MAG

MIG 3200 DOUBLE PULSE

Inverter tipusa
'R VizhGtés
Digitdilis kijelzd
. Programhelyek szadma
Szinergikus vezérlés
Impulzus MIG/MAG
Dupla impulzus MIG/MAG
Polaritasvaltas - FCAW

2T/47

MIG/MAG

2ST/4ST

SPOT

Huzaltolé gérgdk szédma
O DCLftTIG
A Impulzus DC TIG
Arc Force
Hot Start
VRD
Tartozék hegesztépisztoly
Opciondlis hegesztépisztoly
Fdzisszdm

Hdalbézati feszUltség

MMA

Max./effektiv dramfelvétel

Teljesitménytényezd (cos @)

Hatdsfok
Bekapcsoldsi idé (10 perc/40 °C)
MMA
Hegesztédaram
MIG
MMA
Munkafesziltség
MIG

Uresjarati fesziltség
Szigetelési osztdly
Védelmi osztdly
Huzaldtmérd
Huzaltekercs atmérd

Tomeg

Méret (HXSZxM)

MIG

+ 1Grip 240W LCD

800MIG3200DP
IGBT
v
OLED
100

BRI - <SR

IGrip 240W LCD
IGrip 360 LCD
3
3x400V AC +10%,
50/60 Hz
16.3A/12.6A
14.8A/11.5A
0.7

85%

300A/29V @ 60%
235A/25.8V @ 100%

10A-300A
10A-300A
20.4V-32V
14.5V-29V
67V (MMA: 70.5V)
F
IP21S
©0.8-1.2 mm
@ 300 mm, 18kg
58.5 kg
700 x 260 x 485




Dupla impulzusives, kompakt MIG/MAG, TIG és MMA,
multifunkcids hegeszté dramforrds,szerszdmtartd rekesszel.
Haszndlhatd acél, rozsdamentes acél, aluminium és 6tvo-

zeteik hegesztésére.
- OLEED kijelzé.

- Porbeles és tdmér huzal hegesztésre is haszndlhatd 0.8-1.6

mm huzal dtmérd kdzott.

- 2T/4T/S2T/S4T és SPOT hegesztési méd vdalasztasi lehetdseg
- CO, és kevert gdz haszndlat a kilénbéz6 anyagok hegesz-

téséhez.

- Tartozék 4 méteres, tavvezérlds, LCD kijelzds MIG/MAG

QUICKSILVER'.

hegesztépisztoly. (IGrip 240 LCD)

WeLD

caAatm

MIG/MAG

Altalanos
jellemzdk

MIG 2800 DOUBLE PULSE T

Inverter tipusa

VizhGtés

Digitdilis kijelzb
Programhelyek szadma
Szinergikus vezérlés
Impulzus MIG/MAG
Dupla impulzus MIG/MAG
Polaritasvaltds - FCAW

2T/471

MIG/MAG

2ST/AST
SPOT
Huzaltolé gérgdk szédma

DC Lift TIG

DCTIG

Impulzus DC TIG

Arc Force

Hot Start

VRD

Tartozék hegesztépisztoly
Opciondlis hegesztépisztoly
Fdzisszdm

Hdaldézati feszUltség

MMA

Max./effektiv dramfelvétel

Teliesitménytényezd (cos @)

Hatdsfok
Bekapcsoldsi idS (10 perc/40 °C)
MMA
Hegesztédram
MIG
MMA
MunkafeszUltség
MIG

Uresjarati feszUltség
Szigetelési osztdly
Védelmi osztdly
Huzaldtmérd
Huzaltekercs &dtmérd
Tomeg

Méret (HXSZxM)

MIG

800MIG2800DPT
IGBT
X
OLED
100

N I N N = NN NN NN SN

IGrip 240 LCD
1Grip 360 LCD

S

3x400V AC +10%,
50/60 Hz

13.4A/10.4A
11.9A/9.2A
0.7

85%

250A/29V @ 60%
195A/25.8V @ 100%

10A-250A
10A-250A
20.4V-30V
14.5V-26.5V
77V (MMA:89.2V)
[

IP21S
@08-1.2 mm
@ 300 mm, 18kg

29.8 kg
700 x 260 x 485



QUICKSILVER'.

Dupla impulzusives, MIG/MAG, TIG és MMA, multifunkcids
hegeszté dramforrds. Haszndlhatd acél, rozsdamentes
acél, aluminium és 6tvozeteik hegesztésére.

- OLED kijelzé (a huzaltolén is).

- Porbeles és t&mor huzal hegesztésre is haszndlhatd 0.8-1.6
mm huzal dtmérd kdzott.

- 2T/4T/S2T/S4T és SPOT hegesztési mdd vdlasztdsi lehetdség.

- CO, és kevert gdz haszndlat a kildnbézé anyagok hegesz-
téséhez.

- Tartozék 4 méteres, tavvezérlds, LCD kijelzés MIG/MAG
hegesztépisztoly. (IGrip 240 LCD)

MIG/MAG

MIG 2800 DOUBLE PULSE

Inverter tipusa
v

29 Vizhutés
\O E

39 pigitalis kijelz6

<2

Programhelyek szdma
Szinergikus vezérlés
Impulzus MIG/MAG

Dupla impulzus MIG/MAG
Polaritdsvdltdas - FCAW
2T/4T

MIG/MAG

28T/4ST
SPOT
Huzaltolé gorgdk szédma

DC Lift TIG

DCTIG

Impulzus DC TIG

Arc Force

Hot Start

VRD

Tartozék hegesztépisztoly
Opciondlis hegesztépisztoly
F&zisszdm

Hdalbézati feszUltség

MMA

Maxx./effektiv dramfelvétel

Teljesitménytényezd (cos @)

Hatdsfok

Bekapcsoldasi id6 (10 perc/40 °C)
MMA

Hegesztédram

MMA

MunkafeszUltség

Uresjarati fesziltség
Szigetelési osztdly
Védelmi osztdly
Huzaldtmérd
Huzaltekercs dtméré

Témeg

Méret (HXSZxM)

+ 1Grip 240 LCD

800MIG2800DP
IGBT
X
OLED
100

] B R R R R

IGrip 240 LCD
IGrip 360 LCD
&
3x400V AC +10%,
50/60 Hz
13.4A/10.4A
11.9A/9.2A
0.7

85%

250A/29V @ 60%
195A/25.8V @ 100%

10A-250A
10A-250A
20.4V-30V
14.5V-26.5V
77V (MMA:89.2V)
F
IP21S
©0.8-1.2 mm
@ 300 mm, 18kg
29.8 kg

700 x 260 x 485




QUICKSILVER'.

Szinergikus vezérlési MIG/MAG, MMA, Lift TIG hegesztd
dramforrds, hordozhatd huzaltold egységgel, vizhGtéssel.

- Mikroprocesszor vezérlés, teliesen digitalizdlt paraméter
szabdlyozds, melyek tarolhatdk.

- Erintéses TIG és MMA(VRD) funkcidk.

- 4 gorgds huzaltold szerkezet.

- Vizh(tés.

- Tartozék 4 méteres, vizhGtéses MIG/MAG hegesztépisztoly.

(IGrip 500W)

rower @

ArcooL @

watercooL @) —

mic @
e @
vip oN @)

MMA
vrp off @)

QUICKSILVER' /4
() WATER ALARM

@®% 08 @
®s 40
oV A @

HoTsTART @D

iR

ARCFORCE @) —

MIG/MAG

MIG 520 SYNERGIC

Inverter tipusa

SM
R VizhGtés
O
B2 pigitalis kijelzd
<9
Programhelyek szadma
Szinergikus vezérlés
Impulzus MIG/MAG
o Dupla impulzus MIG/MAG
E Polaritésvdiltds - FCAW
S~
O 21/41
>
28T/4ST
SPOT
Huzaltolé gérgdk szédma
Q DC Lift TIG
=
S Impulzus DC TIG
Arc Force
Hot Start
VRD

Tartozék hegesztépisztoly
Opciondlis hegesztépisztoly
Fazisszdm

Hdldézati feszUltség

MMA

Max./effektiv dramfelvétel

Teljesitménytényezd (cos @)

Hatdsfok

Bekapcsoldsi idé (10 perc/40 °C)
MMA

Hegesztéaram

MMA

MunkafeszUltség

Uresjarati feszUltség
Szigetelési osztdly
Védelmi osztdly
Huzaldtmérd
Huzaltekercs &tmérd
Tomeg

Méret (HXSZxM)

+ |Grip 500W

800MIG520SYN
IGBT

COUX Ca CUUUR x SBSS

1Grip 500W
1Grip 200W
S
3x400V AC +10%,
50/60 Hz

34A [ 26A
0.93

920 %

450A/36.5V @ 60%
318A/29.9V @ 100%

60A-500A
17V-36.5V
76V
F
IP21S
@0.8-1.6 mm
@ 300 mm, 18kg
85 kg

655x385x670 mm




(IGrip 360)

QUICKSILVER'.

Impulzusives, kompakt MIG/MAG hegeszté dramforrds.
A kUldnleges dupla impulzuskarakterisztiknak kdszonhetd-
en alkalmas vékony lemezek, kis falvastagsdgl munkada-
rabok hegesztésére.

- Mikroprocesszor vezérlés, teljesen digitalizalt paraméter
szabdlyozds, melyek tdrolhatdk.

- 4 gérgds huzaltold szerkezet.

- Tartozék 4 méteres MIG/MAG hegesztépisztoly.

Altal

"D ooooo
0 L |

MIG/MAG

MIG 320 COOLPULSE

Inverter tipusa

'R VizhGtés

anos
llemzdk

Digitdilis kijelzd

e

Programhelyek szadma
Szinergikus vezérlés
Impulzus MIG/MAG

Dupla impulzus MIG/MAG
Polaritasvaltds - FCAW

2T/47

MIG/MAG

28T/4ST

SPOT

Huzaltolé gérgdk szédma
O DCLftTIG
A Impulzus DC TIG
Arc Force
Hot Start
VRD
Tartozék hegesztépisztoly
Opciondlis hegesztépisztoly
Fdzisszdm

Hdalbézati feszUltség

MMA

Max./effektiv dramfelvétel

Teljesitménytényezd (cos @)

Hatdasfok

Bekapcsoldasi idé (10 perc/40 °C)
MMA

Hegesztédram

MMA

Munkafesziltség

Uresjarati fesziltség
Szigetelési osztdly
Védelmi osztdly
Huzaldtmérd
Huzaltekercs atmérd
Tomeg

Méret (HXSZxM)

+ |Grip 360

800MIG320CLP
IGBT

N NN S NN

X

IGrip 360
X

8

3x400V AC +10%,
50/60 Hz

17A/12A
0.93

89 %

300A/29V @ 60%
232A/25.6V @ 100%

40A-300A

10.6V-45V
53V
F
IP21S
@0.8-1.6 mm
@ 300 mm, 18kg
50 kg

875x420x807mm



hegeszté dramforrds.

- OLED képerny&s kezel6panel.

- Mikroprocesszor vezérlés, teliesen digitalizdlt paraméter
szabdlyozds, melyek tarolhatdk.

- Erintéses TIG és MMA(VRD) funkcidk.

- 4 gorgds huzaltold szerkezet.

- Tartozék4 méteres MIG/MAG hegesztépisztoly.

(IGrip 360)

MIG/MAG

QUICKSILVER'L
Szinergikus vezérlésU, kompakt MIG/MAG, MMA, Lift TIG

MIG 320 SYNERGIC LCD

Inverter tipusa

8M
cR Vizhités
O
B2 pigitalis kijelzd
<9
Programhelyek szadma
Szinergikus vezérlés
Impulzus MIG/MAG
o Dupla impulzus MIG/MAG
E Polaritésvdiltds - FCAW
S~
O 21/41
>
28T/4ST
SPOT
Huzaltolé gérgdk szédma
Q DC Lift TIG
=
A Impulzus DC TIG
Arc Force
Hot Start
VRD

Tartozék hegesztépisztoly
Opciondlis hegesztépisztoly
Fdzisszdm
Hdldézati feszUltség

MMA
Max./effektiv dramfelvétel

MIG
Teljesitménytényezd (cos @)
Hatdasfok
Bekapcsoldsi idé (10 perc/40 °C)

MMA
Hegesztéaram
MIG
MMA
MunkafeszUltség
MIG

Uresjarati feszUltség
Szigetelési osztdly
Védelmi osztdly
Huzaldtmérd
Huzaltekercs &tmérd
Tomeg

Méret (HXSZxM)

+ |1Grip 360

800MIG320SYN
IGBT
X
OLED

NSESESESESRNIE NN NI S SN

\

1Grip 360
X

S

3x400V AC +10%,
50/60 Hz

17A/12A
0.93

89 %

300A/29V @ 60%
232A/25.6V @ 100%

50A-300A
16.5V-29V
53V
F
IP21S
@0.8-1.6 mm
@ 300 mm, 18kg
50 kg

875x420x807mm




MIG/MAG

MIG 500 DIGITAL

QUICKSILVER'.

MIG/MAG, MMA hegeszté dramforrds, hordozhatd huzaltold 800MIG500IGBT
?)gy':?’l'ggell \I/izlhméssel- Inverter tipusa IGBT
- PAva
-4 g!o'rclggsv ﬁijéﬁzlé szerkezet. §§ Vizndtes v
- Vizh(tés. %; Digitdlis kijelzé
- Tartozék 4 méteres, vizhUtéses MIG/MAG hegesztdpisztoly. Programhelyek sz&ma 0
(IGrip 500W) Szinergikus vezérlés X
Impulzus MIG/MAG X
Dupla impulzus MIG/MAG X
MIG 500 D|G|TA|_ % Polaritasvaltds - FCAW X
O 2141 v
A v = 2ST/4ST X
SPOT X
Huzaltolé gérgdk szadma 4
O DCLftTIG
X
A Impulzus DC TIG
Arc Force v
Hot Start v
VRD X
Tartozék hegesztépisztoly IGrip 500W
Opciondlis hegeszt&pisztoly IGrip 00W
Fdzisszdm 3

Hdalbézati feszUltség

3x400 V AC *+10%,
50/60 Hz

MMA 36.5A / 28.3A
Max./effektiv dramfelvétel

MIG 35.6A / 27.6A
Teljesitménytényezd (cos @) 0.93
Hatdasfok 89 %

500A/40V @ 60%

Bekapcsoldsi idé (10 perc/40 °C) 387A/35.5V @ 100%

MMA 20A-500A
Hegesztédaram

MIG 60A-500A

MMA 20.8V-40V
Munkafesziltség

MIG 16V-50.4V
Uresjarati fesziltség 108V
Szigetelési osztdly F
Védelmi osztdly IP23
Huzaldtmérd @0.8-1.6 mm
Huzaltekercs atmérd @ 300 mm, 18kg
Tomeg 85 kg
Méret (HXSZxM) 1080x465x860 mm

+ |Grip 500W




QUICKSILVER'.

Szinergikus vezérlési MIG/MAG hegeszté dramforrds, hor-
dozhatd huzaltold egységgel.

- Mikroprocesszor vezérlés, teljiesen digitalizdlt paraméter
szabdlyozds, melyek tarolhatdk.

- 4 gorgds huzaltold szerkezet.

- Tartozék 4 méteres MIG/MAG hegesztépisztoly.
(IGrip 360)

IWELD QUICKSILVER A

WELDING

21 41 SPOT @ 0.8 @1.0 @21.2
INDIVIDUAL FCAW

CRATER FILLER CURRENT
NZen

CRATER FILLER

SYNERGIC GMAW

A A

(WINu)

<
®

INDUCTANCE

GAS TEST

MIG/MAG

Altaldnos
llemzdék

e

MIG 350 SYNERGIC

Inverter tipusa
'R VizhGtés
Digitdilis kijelzb
. Programhelyek szadma

Szinergikus vezérlés

Impulzus MIG/MAG

Dupla impulzus MIG/MAG

Polaritasvaltds - FCAW
2T/4T
2ST/4ST

MIG/MAG

SPOT

Huzaltolé gérgdk szédma
DC Lift TIG

Impulzus DC TIG

Arc Force

Hot Start

VRD

Tartozék hegesztépisztoly
Opciondlis hegesztépisztoly
Fdzisszdm

Hdldézati feszUltség

Max./effektiv dramfelvétel

Teljesitménytényezd (cos @)

Hatdsfok

MMA
MIG

Bekapcsoldsi idé (10 perc/40 °C)

Hegesztéaram

MunkafeszUltség

Uresjarati feszUltség
Szigetelési osztdly
Védelmi osztdly
Huzaldtmérd
Huzaltekercs &tmérd
Tomeg

Méret (HXSZxM)

+ |1Grip 360

MMA
MIG
MMA
MIG

800MIG350IGBT
IGBT

AKX AR X AUB KK

x

1Grip 360
TBi 7G/8G

S

3x400VAC £10%,
50/60 Hz

21.0A/
0.93
89%
350A @ 100%

50A-350A
12V-40.0V
75V
H
IP23
0.8-1.2 mm
@ 300 mm, 15 kg
85 kg

576x297x574 mm




MIG/MAG

MIG 320 SYNERGIC

QUICKSILVER'.

Szinergikus vezérlésl, kompakt MIG/MAG, MMA hegeszté 800MIG320Ds
dramforrds. A magas mindségU IGBT inverter technoldgia Inverter fipusa IGBT
garantdlja a megbizhatd és gazdasdgos mUkddést. 8 Vot ™
N . s . 7. , , < 1znutres

- ipari és professziondlis haszndlatra egyardnt alkalmas GE

- nogy}b,ekop,csoldsi idével, folyamatosan nagy teljesitmény \%_%; Digitdilis kijelz& v’
leaddasara kepes. Programhelyek szadma 3

- Mikroprocesszor vezérlés, teljesen digitalizalt paraméter L L

. . Szinergikus vezeérlés v
szabdlyozas.

- Meméridban tarolhatd hegesztéprogramok. Impulzus MIG/MAG S

- 4 gérgds huzaltold szerkezet. Dupla impulzus MIG/MAG X

- Tarold rekesz Q

. ;. - < Polaritdsvdltas - FCAW v

- Tartozék 4 méteres MIG/MAG hegesztdpisztoly. z

(IGrip 240) 9 [ v
2ST/4ST X
SPOT X
Huzaltolé gérgdk szadma 4

O DCLftTIG «
A Impulzus DC TIG
Arc Force X
Hot Start v
VRD v
Tartozék hegesztépisztoly IGRIP 240
Opciondlis hegesztépisztoly X
F&zisszdm 8

Haldzati fesziltség 3X4°85’/2§ Hi;] 0%

MMA 18.5A/11.0A
Max./effektiv dramfelvétel

MIG 16.8A/10.0A
Teljesitménytényezd (cos @) 0.93
Hatdasfok 85%

300A/32V @ 35%

Bekapcsoldsi idé (10 perc/40 °C) 250A/30V @ 100%

MMA 40A-300A
Hegesztédaram

MIG 45A-300A

MMA 21.5V-32Vv
Munkafesziltség

MIG 16.2V-29.0V
Uresjarati fesziltség 58V
Szigetelési osztdly F
Védelmi osztdly IP23
Huzaldtmérd 0.8-1.2 mm
Huzaltekercs atmérd @ 300 mm, 15 kg
Tomeg 50 kg
Méret (HXSZxM) 950x458x950 mm

+ 1Grip 240




QUICKSILVER'.

Kompakt MIG/MAG, MMA hegeszté dramforrds. A magas
mindségl IGBT inverter technoldgia garantdlja a meghbiz-
hatd és gazdasdgos mUkddést.

- ipari és professziondlis haszndlatra egyardnt alkalmas

- nagy bekapcsoldsi idével, folyamatosan nagy teljesitmény
leaddsdra képes.

- Mikroprocesszor vezérlés, teljiesen digitalizdlt paraméter
szabdlyozds.

- 4 gorgds huzaltold szerkezet.

- Tarolé rekesz.

- Tartozék 4 méteres MIG/MAG hegesztépisztoly.

(IGrip 240)

\.,

—| ARC Tr-..!-lT

11:'

VOLTAGE

MIG/MAG

MIG 320 DIGITAL

Inverter tipusa
Vizh(tés

Digitdilis kijelzb

Altaldnos
jellemzdk

Programhelyek szadma
Szinergikus vezérlés
Impulzus MIG/MAG
Dupla impulzus MIG/MAG
Polaritasvaltds - FCAW
2T/4T

MIG/MAG

2ST/4ST
SPOT
Huzaltolé gérgdk szédma
O DCLift G
A Impulzus DC TIG
Arc Force
Hot Start
VRD
Tartozék hegesztépisztoly
Opciondlis hegesztépisztoly
Fdzisszdm
Hdldézati feszUltség
MMA
Max./effektiv dramfelvétel
MIG
Teljesitménytényezd (cos @)
Hatdasfok
Bekapcsoldsi idé (10 perc/40 °C)

MMA
Hegesztéaram
MIG
MMA
MunkafeszUltség
MIG

Uresjarati feszUltség
Szigetelési osztdly
Védelmi osztdly
Huzaldtmérd
Huzaltekercs &tmérd
Tomeg

Méret (HXSZxM)

+ 1Grip 240

800MIG320
IGBT
X

AN X X N\ X X X o

x

X
v
v
IGRIP 240
X
3
3x400V AC +10%,
50760 Hz
19.0A/8.5A
18.0A/10.6A
0.93

85%

300A/29V @ 60%
250A/26.5V @ 100%

70A-300A
50A-300A
22.8V-32V
16.5V-29V

56V

F
P23
0.8-1.2 mm
@ 300 mm, 15 kg
50 kg

950x458x950 mm




MIG/MAG

QUICKSILVER'.

Kompakt MIG/MAG, MMA hegeszté dramforrds egy
és hdrom fdzisu kivitelben. A magas mindségU IGBT
inverter technoldgia garantdlja a megbizhatd és
gazdasdgos mUkddést.

- ipari és professziondlis haszndlatra egyardnt alkal-
mas.

- nagy bekapcsoldsi idével, folyamatosan nagy telie-
sitmény leaddsdra képes.

- Mikroprocesszor vezérlés, teljesen digitalizalt para-
méter szabdlyozds.

- Tartozék 4 méteres MIG/MAG hegesztépisztoly.
(IGrip 240)

IWELID QUICKSILVER'!

MIG 251 DIGITAL

=

\
\J

CRATER
ARC CURRENT

{/""'b\
N,
I arctrar B

VOLTAGE

Altal

MIG 253 | MIG 251
DIGITAL DIGITAL

Inverter tipusa

'R VizhGtés

N

Aanos
llemzbk

Digitdilis kijelzb

Je!

Programhelyek szdma
Szinergikus vezérlés
Impulzus MIG/MAG
Dupla impulzus MIG/MAG
Polaritasvaltds - FCAW

2T/47

MIG/MAG

2ST/4ST
SPOT
Huzaltolé gérgdk szédma
O DCLift G
A Impulzus DC TIG
Arc Force
Hot Start
VRD
Tartozék hegesztépisztoly
Opciondlis hegesztépisztoly
Fdazisszdm
Hdlbzati feszUltség
MMA
Max./effektiv dramfelvétel
MIG
Teljesitménytényezd (cos @)
Hatdsfok
Bekapcsoldsi idS (10 perc/40 °C)

MMA
Hegesztéaram

MIG

MMA
MunkafeszUltség

MIG
Uresjarati feszUltség
Szigetelési osztdly
Védelmi osztdly
Huzaldtmérd
Huzaltekercs atmérd
Toémeg
Méret (HXSZxM)

 — -‘\

+ 1Grip 240

800MIG253 800MIG251
IGBT IGBT
X X
v
0 0
X X
X X
X X
v v
v v
X X
X X
4 2
X X
X X
v v
v v
IGRIP 240 IGrip 240
X X
S 1
RS PR
14.4A/11.2A 47.0A/26.0A
12.7A/9.8A 50.0A/35.0A
0.93 0.93
85% 85%
250A @ 60% 250A @ 60%
194A @ 100% 194A @ 100%
60A-250A 50A-250A
40A-250A 50A-250A
22.4V-30V 22.4V-30.0V
16V-26.5V 16V-26.5V
56V 56V
F F
IP23 P23
0.8-1.2 mm 0.8-1.0 mm

@ 300 mm, 15kg @ 300 mm, 15 kg
45 kg 45 kg

950x458x950 mm  950x458x950 mm




MIG/MAG A <

o =
MIG 31 MIG 250 | MIG 240
IGBT IGBT IGBT

QUICKSILVER'.

Kompakt MIG/MAG, MMA hegeszté dramforrds. 800MIG315IGBT  800MIG250IGBT  800MIG240IGBT
Magas mindségl IGBT inverter ’rechnplégio es Inverter tipusa IGBT IGBT IGBT
aramszabdlyozds, amitdl a gép stabil, megbiz- & .,

, 2 , i x c N VizhGtés X X X
hatd és nagy bekapcsoldasi idével folyamato- el
san magas teliesitményre képes. \g% Digitdlis kijelzé v v

- Nagy méret, j6l Iathatd LED paraméter kijel- "~ Programhelyek széma 0 0 0
z8k.

, L . ., Szinergikus vezérlés X X X

- Tulterhelés és tulmelegedés elleni védelem. °

- 2T és 4T hegesztési modok. Impulzus MIG/MAG X X X

- Tartozék 4 méteres MIG/MAG hegesztépisztoly. o Dupla impulzus MIG/MAG x X X
(IGrip 240) <2< Polaritésvaltds - FCAW X X X

~
O 21/47 v v v
>
2ST/4ST X X x
SPOT X X x
Huzaltold gérgdék szédma 4 4 4
Q DC Lift IG
6 X X X
A Impulzus DC TIG
Arc Force X X X
Hot Start v v v
VRD v v v
Tartozék hegesztépisztoly IGRIP 240 IGRIP 240 IGRIP 240
o~ Opciondlis hegesztépisztoly X X X
l } Fazisszdm 8 3 1
INDUCTANCE Haldzati fesziltség I

MMA - - -
Max./effektiv dramfelvétel
MIG 18.3A/12.9A 12.0A/7.0A  42A/30,6A

Teljesitménytényezd (cos @) 0.93 0.93 0.93

Hatdasfok 85% 85% 85%

300A@60%  250A@60%  220A@60%
243A@100% 194A@100% 155A@100%

MMA 50A-315A 50A-250A 10A-190A

Bekapcsoldsi idé (10 perc/40 °C)
Hegesztéaram
MIG S50A-315A 50A-250A 50A-220A

MMA 20.4V-30V  20.4V-28.8V  20.4V-27.9V
MunkafeszUltség

MIG 16.5V-29V 16.5V-26.5V 16.5V-25V
Uresjarati feszUltség 60V 60V 60V
Szigetelési osztdly F F F
Védelmi osztdly P23 IP23 IP23
Huzaldtmérd 0.8-1.2mm 0.8-1.0mm 0.8-1.0mm
Huzaltekercs atmérd QSIOSOKEm, ®31050|$m' ®3{)§|§8m'
Tomeg 51 kg 50 kg 50 kg
Méret (HXSZxM) 1050),575139)(750 ]OSO)IET519T(1)X750 1050)r(‘§(r)£)x750

gl

+ 1Grip 240




GORILLA

Szinergikus vezérlésU, hordozhatd MIG/MAG, MMA, Lift TIG
hegeszté dramforrds.

- OLED képerny&s kezel6panel.

- Mikroprocesszor vezérlés, teljesen digitalizalt paraméter
szabdlyozds.

- 15 kg-os huzaldob befogaddsdra alkalmas.

- Polaritdsvaltds lehetéség porbeles huzalhoz.

- Massziv huzalelétold szerkezet, tartozék recézett huzalto-
vabbitd gérgbvel, porbeles hegesztéhuzalhoz.

- Tartozék 4 méteres MIG/MAG hegesztépisztoly.
(IGrip 150)

PRESS THE KNOE TO MODESELECT

STEEL CO= 10094
msvneRaY | -

MIG/MAG

POCKETMIG 230 SYNERGIC XL

Inverter tipusa

8;&
R Vizhités
0
B2 pigitdlis kijelzd
<2
Programhelyek szadma
Szinergikus vezérlés
Impulzus MIG/MAG
" Dupla impulzus MIG/MAG
<§< Polaritésvaltds - FCAW
S~
O 21/41
>
28T/4ST
SPOT
Huzaltolé gérgdk szédma
Q DC Lift IG
=
A Impulzus DC TIG
Arc Force
Hot Start
VRD

Tartozék hegesztépisztoly
Opciondlis hegesztépisztoly
Fdzisszdm
Hdalbézati feszUltség

MMA
Max./effektiv dramfelvétel

MIG
Teljesitménytényezd (cos @)
Hatdsfok

Bekapcsoldasi idé (10 perc/40 °C)

MMA
Hegesztédram
MIG
MMA
Munkafesziltség
MIG

Uresjarati fesziltség
Szigetelési osztdly
Védelmi osztdly
Huzaldtmérd
Huzaltekercs atmérd
Tomeg

Méret (HXSZxM)

+ 1Grip 150-4m

800MIG230SYN
IGBT
X
OLED

NN X APdXXSNXxXx\e

IGrip 150 4m
X
1
230V AC+15%
50/60 Hz
37A / 25A
37A / 25A
0.93

85%

218A/21.8V @ 60%
170A/20V @ 100%

10A-200A

30A-220A
10V-28V
10V-28V

53V

-

IP21S
0.8-1.0mm
@300 mm, 15kg
19kg

570X265X460mm




MIG/MAG

POCKETMIG 225 SYNERGIC

GORILLA

Szinergikus vezérlésU, hordozhatd MIG/MAG, MMA, Lift TIG
hegeszté dramforrds.

- OLED képerny&s kezel6panel.

- Mikroprocesszor vezérlés, teliesen digitalizdlt paraméter
szabdlyozds.

- 5 kg-os huzaldob befogaddsdra alkalmas.

- Polaritdsvdltds lehetéség porbeles huzalhoz.

- Massziv huzalelétold szerkezet, tartozék recézett huzalto-
vdbbitd gérgdvel, porbeles hegesztéhuzalhoz.

- Tartozék 4 méteres MIG/MAG hegesztépisztoly.
(IGrip 150)

Altal

Inverter tipusa

'R VizhGtés

anos

N

llemzdék

Digitdilis kijelzb

e

Programhelyek szadma
Szinergikus vezérlés
Impulzus MIG/MAG
Dupla impulzus MIG/MAG
Polaritasvaltds - FCAW

2T/41

MIG/MAG

2ST/4ST
SPOT
Huzaltolé gérgdk szédma
O DCLift G
A Impulzus DC TIG
Arc Force
Hot Start
VRD
Tartozék hegesztépisztoly
Opciondlis hegesztépisztoly
Fdzisszdm
Hdldézati feszUltség
MMA
Max./effektiv dramfelvétel
MIG
Teljesitménytényezd (cos @)
Hatdasfok
Bekapcsoldsi idé (10 perc/40 °C)

MMA
Hegesztédram
MIG
MMA
MunkafeszUltség
MIG

Uresjarati feszUltség
Szigetelési osztdly
Védelmi osztdly
Huzaldtmérd
Huzaltekercs &tmérd
Tomeg

Méret (HXSZxM)

+ 1Grip 150-4m

800MIG225SYN
IGBT
X
OLED

CUUX AP XX CUx x o

IGrip 150 4m
X
1
230y ACHIT
35A / 20A
35A / 20A
0.93

85%

196A/21.7V @ 60%
152A/19V @ 100%

10A-200A
30A-220A
15.5V-23V
15.5V-23V

52V

F

IP21S

0.8-1.0mm
@200 mm, 5kg
13kg

520x220x320mm




GORILLA

Dupla impulzusos, hordozhaté MIG/MAG, MMA, Lift TIG he-
geszté dramforrds.

- 5 kg-os huzaldob befogaddsdra alkalmas.

- Szinergikus, impulzusos és dupla impulzusos MIG/MAG he-

gesztés.

- Keményforrasztds - galvanizdlt fellletekhez is - CusSi.

- Lift TIG és MMA hegesztés impulzussal vagy impulzus nélkUl.

- Polaritdsvaltds lehetéség porbeles huzalhoz.

- Massziv huzalelétold szerkezet, tartozék recézett huzalto-
vabbitd gérgbvel, porbeles hegesztéhuzalhoz.

- Térolhatd hegesztéprogramok.

- Tartozék 4 méteres MIG/MAG hegesztépisztoly.

(IGrip 240)

MIG SYN
MIG DP
TGP
MMA P

start A Peak

Ind Weld A
'/ -\' / Hz\e\ End Burnbcck'

Force  © puty % — @ —

Pre Gas A \Y % Post Gas

POCKETMIG 235 DP
—~ N
B W TN e
\ ' CrNi CusSi3
YV wwELD A e

CuSi

PROGRAM
INSIDE

MIG/MAG

POCKETMIG 235 DP

Inverter tipusa

8¥
cR VizhGtés
OE
B2 pigitdlis kijelzd
<2
Programhelyek szadma
Szinergikus vezérlés
Impulzus MIG/MAG
" Dupla impulzus MIG/MAG
<§< Polaritdsvdltds - FCAW
S~
O 21/41
P
28T/4ST
SPOT

Huzaltolé gérgdk szadma

Q DC Lift IG
=
A Impulzus DC TIG
Arc Force
Hot Start
VRD
Tartozék hegesztépisztoly
Opciondlis hegesztépisztoly
Fdzisszdm
Hdaldézati feszUltség

MMA
Max./effektiv dramfelvétel

MIG
Teljesitménytényezd (cos @)
Hatdsfok

Bekapcsoldasi idé (10 perc/40 °C)

MMA
Hegesztédram
MIG
MMA
MunkafeszUltség
MIG

Uresjarati fesziltség
Szigetelési osztdly
Védelmi osztdly
Huzaldtmérd
Huzaltekercs atmérd
Tomeg

Méret (HXSZxM)

+ 1Grip 240-4m

800MIG235DP
IGBT

SRRREK P s A FINE

IGrip 240
X
1
230V AC*15%
50/60 Hz
26A/18.6A
26A/18.6A
0.7

85%

210A@60%
160A@100%

40A-109A
40A-210A
15.6V-22V
15.6V-22V

58V

-

IP21S
0.6-1.0mm
@300 mm, 18kg
14kg

580x250x440mm




MIG/MAG

GORILLA

Szinergikus vezérlésU, hordozhatd MIG/MAG, MMA, Lift TIG
hegeszté dramforrds.

- 5 kg-os huzaldob befogaddsdra alkalmas.

- MG/MAG hegesztés manudlis és szinergikus médban.

- Keményforrasztds - galvanizdlt felGletekhez is - CuSi

- FCAW - polaritésvdltds portdltést huzalhoz.

- Digitdlisan szabdlyozott iverdsség és ivgyuijtds.

- Fémhdzas huzalelétold szerkezet, tartozék recézett huzalto-
vdbbitd gérgdvel, porbeles hegesztéhuzalhoz.

- Tartozék 4 méteres MIG/MAG hegesztépisztoly.
(IGrip 150)

Lift TIG

CuSi

PROGRAM
INSIDE

vegs ~8E8 "

QU

Altall

POCKETMIG 205 CAR BODY SYNERGIC

Inverter tipusa

'R VizhGtés

angos

N

jellemzdk

Digitdilis kijelzb
. Programhelyek szadma
Szinergikus vezérlés
Impulzus MIG/MAG

Dupla impulzus MIG/MAG
Polaritasvaltds - FCAW
2T/4T7

2ST/4ST

MIG/MAG

SPOT
Huzaltolé gérgdk szédma
DC Lift TIG
Impulzus DC TIG
Arc Force
Hot Start
VRD
Tartozék hegesztépisztoly
Opciondlis hegesztépisztoly
Fdzisszdm
Hdaldézati feszUltség

MMA
Max./effektiv dramfelvétel

MIG
Teliesitménytényezd (cos @)
Hatdsfok

Bekapcsoldsi idé (10 perc/40 °C)

MMA
Hegesztédram
MIG
MMA
MunkafeszUltség
MIG

Uresjarati feszUltség
Szigetelési osztdly
Védelmi osztdly
Huzaldtmérd
Huzaltekercs &dtmérd
Tomeg

Méret (HXSZxM)

+ 1Grip 150

80POCMIG205CBS

IGBT
X

SR RN -

I1Grip 150
X
1
204 ASHLS*
30.8A/20.2A
35A/25A
0.7

85%

190A@60%
132A@100%

40A-170A
40A-180A
15.5V-23V
10V-30V
60V
F

IP21S

0.6-0.8mm
@200 mm, 5kg
10.5kg

450x193x290mm




MIG/MAG

GORILLA

Hordozhaté MIG/MAG, MMA, hegeszté dramforrds.
- 15 kg-os huzaldob befogaddsdra alkalmas. Inverter tipusa

- Huzalel&tolds-sebesség szabdlyozds. &g .
. ;4 e £ c N Vizhités
- Burn-back (huzal-visszaégés) bedllitds. o E
ey 7 e P © O ~g-on 20 13 =
- Polaritasvaltas lehetdség. =g Digitalis kijelzS

- Massziv huzalel6told szerkezet, tartozék recézett huzalto- Programhelyek széma
vabbitd gérgbvel, porbeles hegesztéhuzalhoz.
- Tartozék 4 méteres MIG/MAG hegesztépisztoly.
(IGrip 150) Impulzus MIG/MAG

Dupla impulzus MIG/MAG

Szinergikus vezérlés

Polaritasvaltdas - FCAW

2T/47

NN 28T/4S8T

SPOT

// \\ Huzaltold gérgdk szédma
i\ ' O pCLiftTIG
a

//\\ //\\ A ¥ Impulzus DC TIG

MIG/MAG

’ \ ' |— —l Arc Force
MIG MMA
V ¥ Hot Start
VRD

GO RI LLA POCKETMIG 215 ALUFLUX Tartozék hegesztépisztoly

Opciondlis hegesztépisztoly
F&zisszdm
Hdalbézati feszUltség

MMA
Max./effektiv dramfelvétel

MIG
Teljesitménytényezd (cos @)

Hatdasfok

Bekapcsoldasi idé (10 perc/40 °C)

MMA
Hegesztédram
MIG
MMA
Munkafesziltség
MIG

P
GORILLA Uresjdrati feszOltség
Szigetelési osztdly
Védelmi osztaly
Huzaldtmérd
Huzaltekercs atmérd

Tomeg

Méret (HXSZxM)

+ 1Grip 150

POCKETMIG 215 XL

80POCMIG215
IGBT

N X X X N\ X X X o N\ X

X

X
v
X
IGrip 150
X
1
200 AGHL5%
35.0A/25.0A
35.0A/25.0A
0.7

85%

200A@60%
155A@100%

30A-160A
50A-200A
11.0V-26V
11.0V-26V

60V

-

P23
0.6-1.0mm
@300 mm, 15kg
14kg

580 x 250 x 440 mm




MIG/MAG

GORILLA

Hordozhaté MIG/MAG, MMA, hegeszté aramforrds. 80POCMIG205
- 5 kg-os huzaldob befogaddsdra alkalmas. Inverter tipusa IGBT
- Huzalelbtolds-sebesség szabdlyozds. 8E .,
. . g N VizhGtés X
- Burn-back (huzal-visszaégés) bedllitds. OE
ey 7 L2 oy © O =g~ 2iF (LA =
- Polaritdsvaltas lehetdseg. g Digitdiis kijelzo
- Massziv huzalel&told szerkezet, tartozék recézett huzalto- " Programhelyek széma 0
vabbitd gérgével, porbeles hegesztéhuzalhoz. o .
. . P Szinergikus vezerlés X
- Tartozék 3 méteres MIG/MAG hegesztdpisztoly.
(IGrip 150) Impulzus MIG/MAG X
Dupla impulzus MIG/MAG X
O
< Polaritésvaltds - FCAW v
S~
O 21/41 %
=
2ST/4ST %
SPOT %
Huzaltold gérgdk szadma 2
O DC Lift TIG
=
3) X
A Impulzus DC TIG
Arc Force X
Hot Start v
VRD X
Tartozék hegesztépisztoly IGrip 150
Opciondlis hegesztépisztoly X
8l Fazisszdm 1
Halozati fesziltség 2P S H0%
MMA 30.8A/20.2A
Max./effektiv dramfelvétel
MIG 30.8A/20.2A
Teljesitménytényezd (cos @) 0.7
Hatdsfok 85%
iz 190A@60%
Bekapcsolasi idé (10 perc/40 °C) 132A@100%
MMA 30A-170A
Hegesztéaram
MIG 50A-190A
MMA 15.5V-26V
MunkafeszUltség
MIG 15.5V-26V
Uresjarati fesziltség 60V
Szigetelési osztdly F
A
“ GORILLA Védelmi osztdly P23
Huzaldtmérd 0.6-0.8mm
Huzaltekercs dtmérd @200 mm, 5kg
Témeg 12.5kg
Méret (HXSZxM) 485 x 185 x 370 mm

+1Grip 150




MIG/MAG

GORILLA

Hordozhaté MIG/MAG, MMA, hegeszté dramforrds. 80POCMIG185
- 5 kg-os huzaldob befogaddsdra alkalmas. Inverter tipusa IGBT
- Huzalelétolds-sebesség szabdlyozds. 8%
. ;2 i1 2 €N VizhGtés X
- Burn-back (huzal-visszaégés) bedllitds. o E
R vz o1
- Polaritasvaltas lehetdség. = o Dl 5 (e 4
- Massziv huzalelétold szerkezet, tartozék recézett huzalto- "~ Programhelyek széma 0
vabbitd gérgdvel, porbeles hegesztéhuzalhoz. L L
. . P Szinergikus vezeérlés X
- Tartozeék 3 méteres MIG/MAG hegesztopisztoly.
(IGrip 150) Impulzus MIG/MAG X
Dupla impulzus MIG/MAG X
O
< Polaritasvalts - FCAW v’
S~
O 21741 X
=
2ST/4ST X
SPOT X
Huzaltolé gérgdk szadma 2
Q DC Lift IG
= X
A Impulzus DC TIG
Arc Force X
Hot Start v
VRD X
Tartozék hegesztépisztoly IGrip 150
Opciondlis hegesztépisztoly X
F&zisszdm 1
Haloézati feszlltség 2305\6 /%OCﬁIZO%
MMA 26.6A/18.6A
Maix./effektiv dramfelvétel
MIG 26.6A/18.6A
Teljesitménytényezd (cos @) 0.7
Hatdsfok 85%
for iz 170A@60%
Bekapcsolasi idé (10 perc/40 °C) 124A@100%
MMA 30A-170A
Hegesztédram
MIG 50A-170A
WWELD
; MMA 15.5V-26V
! f Munkafesziltség
J' MIG 15.5V-26V
s Uresjarati feszoltség 56V
Szigetelési osztdly F
©  GORILLA T
Védelmi osztdly IP23
NPT 188 ALUFLUX
Huzaldtmérd 0.6-0.8mm
Huzaltekercs atmérd @200 mm, 5kg
Témeg 10kg
Méret (HXSZxM) 430x200x290mm

5 [ v |
+1Grip 150 " e




MIG/MAG

GORILLA

Szinergikus vezérlésU, hordozhatd, kifejezetten dnvédd, por-
t6ltést hegesztéhuzalhoz, véddgdz nélkUli alkalmazdshoz
fejlesztett, kis méretl hegesztégép, érintéses TIG és MMA
funkcidkkal.

- KénnyU, hordozhatd, bdrhol egyszerlen telepithetd. Kiseblb
egyedijavitdsok, helyszini karbantartd munkdk elvégzésé-
hez idedlis.

- 100 mm-es huzaldob befogaddsdra alkalmas.

- Tartozék MIG Hobbi 150 hegeszt&pisztoly és
1 db, 0.9 kg-os portdltést hegesztéhuzal.

® LFT-TIG

FCAW/NO GAs 0,9 @

GORILLA

® Mma

MULTIFLUX 153
SYNERGIC NOGAS

MULTIFLUX 153 SYNERGIC NOGAS

Inverter tipusa

Vizh(tés

Digitdilis kijelzb

Alfaldnos
jellemzék

Programhelyek szadma
Szinergikus vezérlés
Impulzus MIG/MAG
Dupla impulzus MIG/MAG

ﬂ
0
>
b3

2T/41

MIG/MAG

2ST/4ST
SPOT
Huzaltolé gérgdk szédma
O DCLift G
A Impulzus DC TIG
Arc Force
Hot Start
VRD
Tartozék hegesztépisztoly
Opciondlis hegesztépisztoly
Fdzisszdm
Hdldézati feszUltség
MMA
MIG

Max./effektiv dramfelvétel

Teljesitménytényezd (cos @)
Hatdsfok
Bekapcsoldsi idé (10 perc/40 °C)

MMA
Hegesztédram
MIG
MMA
MunkafeszUltség
MIG

Uresjarati feszUltség
Szigetelési osztdly
Védelmi osztdly
Huzaldtmérd
Huzaltekercs &tmérd
Tomeg

Méret (HXSZxM)

+ MIG Hobbi 150

80MLTFLUX153
IGBT
X

LXK X AN XX XXX o

x

MIG Hobbi 150
X
1
230V AC+10%
50/60 Hz
26.7/

22A/12A

0.7

85%

140A@ 40%
88A @ 100%

20A-140A
50A-140A
15.5V-21V
55V
F
IP23
@ 0.9 mm
@ 100 mm, 1 kg
5,24 kg

325 x 165 x 225 mm

GARANCIA




GORILLA

Hordozhatd, kifejezetten dnvédd, portdltési hegesztbhuzal-
hoz, véddégdz nélkili alkalmazdshoz fejlesztett, kis méretd
hegesztégép.

- Kd&nnyU, hordozhatd, bdrhol egyszerlen telepithetd. Kisebb
egyedijavitdsok, helyszini karbantartd munkdk elvégzésé-
hez idedlis.

- 100 mm-es huzaldob befogaddsdra alkalmas.

- Tartozék MIG Hobbi 150 hegesztépisztoly és
1 db, 0.9 kg-os portdltési hegesztéhuzal.

S GORILLA
dh N

@.30 ‘ 90 13 ‘ 19
o NN

125

I\/\ICROFLUX 131 NOGAS

100 mm

GORILLA

Altalangs
jellemzdk

MIG/MAG

MICROFLUX 131 NOGAS

Inverter tipusa

VizhGtés

Digitdilis kijelzd
Programhelyek szadma
Szinergikus vezérlés
Impulzus MIG/MAG

Dupla impulzus MIG/MAG
FCAW

2T/47

MIG/MAG

28T/4ST
SPOT
Huzaltold goérgdk szdma
DC Lift TIG
Impulzus DC TIG
Arc Force
Hot Start
VRD
Tartozék hegesztépisztoly
Opciondlis hegesztépisztoly
Fdzisszdm
Hdalbézati feszUltség

MMA
Max./effektiv dramfelvétel

MIG
Teljesitménytényezd (cos @)
Hatdsfok
Bekapcsoldasi idé (10 perc/40 °C)

MMA
Hegesztédram
MIG
MMA
Munkafesziltség
MIG

Uresjarati feszOltség
Szigetelési osztdly
Védelmi osztdly
Huzaldtmérd
Huzaltekercs atmérd
Tomeg

Méret (HXSZxM)

+ MIG Hobbi 150

80MROFLUX131
IGBT
X

M X X X \ X X X o

X

MIG Hobbi 150
X
1
2394 A5 H10%
16.8A/10A
0.7

85%

120A@40%
76A@100%

50A-125A

15.5V-20V

55V

-

P23
@ 0.9mm
@ 100 mm, 1 kg
5.24kg

325x165x225mm




MIG/MAG IGrip HEGESZTOPISZTOLYOK

GAZHUTESES MIG IGrip HEGESZTOPISZTOLYOK

Terhelhetéség
CO MIX

2

MIG IGrip 150

Cikksz&dm Munkaciklus Huzaldtméré  Gdazfogyasztds

3m  800MIGIP153
4m  800MIGIP154 60% 180A 150A @ 0,6-1,0 mm 8 I/perc
5m  800MIGIP155

MIG IGrip 150F
3m -
4m 8SWVMIGIP154 60% 180A 150A @ 0,6-1,0 mm 8 I/perc

5m 8SWVMIGIP155

MIG IGrip 240

3m  800MIGIP243
4m  800MIGIP244 60% 250A 220A @ 0,8-1,2 mm 121/perc
5m  800MIGIP245

MIG IGrip 250
3m  800MIGIP253
4m  800MIGIP254 60% 230A 200A @ 0,8-1,2mm 10 1/perc
5m  800MIGIP255

MIG IGrip 250F
3m -
4m 8SWVMIGIP254 60% 230A 200A 2 0,8-1,2mm 10 1/perc

5m 8SWVMIGIP255

MIG IGrip 260
3m -
4m  800MIGIP264 60% 290A 260A ©0,8-1,2mm 121/perc

5m  800MIGIP265

MIG IGrip 3460

3m  800MIGIP363
4m  800MIGIP364 60% 330A 300A @ 1,0-1,6 mm 121/perc
5m  800MIGIP365

ViZHUTESES MIG IGrip HEGESZTOPISZTOLYOK

Terhelhetéség

Cikksz&dm Munkaciklus Huzaldtméré  Gdazfogyasztds
Co, MIX
3m -
4m 800MIGIP244W 100% 300A 270A @ 0,8-1,2 mm 14 |/perc
5m -

MIG IGrip 500W
3m 800MIGIP503W

4m 800MIGIP504W 100% 500A 450A @ 1,0-1,2 mm 14 1/perc
5m 800MIGIPS05W

MIG IGrip 900W
3m -
4m 800OMIGIP204W 100% 550A 500A @ 1,0-1,6 mm 14 |/perc

5m  800MIGIP905SW




HEGESZTO HUZALOK

Hegeszté huzal - acél dltaldnos célu véddgdzas hegesztéséhez

ER70S-6 (G3sit) Suly Huzaldtmérd
6WWSG20801 1 kg (100 mm) @ 0.8mm
6WWSG20805 5 kg (200mm) @ 0.8 mm
6WWSG20605 5 kg (200mm) @ 0,6 mm

Hegeszté huzal dnvédd, portdltésy (Flux Cored)

E71T-GS Suly Huzalatmérd
6WWFLXCO0901 1 kg (100 mm) @ 0.9mm
6WWFLXC0905 5 kg (200mm) @ 0.9 mm

Hegeszté huzal-Aluminium véd&gdzas hegesztéséhez (AIMg5)

E R5356 Suly Huzaldtméré

SWWALMGS51002 2 kg (200mm) @ 1.0 mm

Hegeszté huzal-Aluminium véd&égdzas hegesztéséhez (AlSi5)

ER4043 Sdly Huzaldtmérd

6WWALSI51002 2 kg (200mm) @ 1.0 mm

Réz hegesztéhuzal

Cusi3 Suly Huzaldtméré

6WWCUSI30802 2 kg (200mm) @ 0.8 mm




MIG AUTOMATIZALAS

GEKKOMAT

MAGNESES AUTOMATA HEGESZTO TRAKTOROK
- A befogo bilincs érzékeld segitségével biztositja a kocsi egyenletes futdsat az ivgyujtastol a hegesztés befejezéséig.

- A befogd bilincs egy bizonyos sz&gben képes kitérni a hegesztés mentén, hogy megfelelien a Push-Pull hegesztés specidlis
igényeinek.

- Az oszcilldtor egyenletes meghajtdsa garantdlja a precizidés hegesztést.

A haladds sebessége és az oszcilldcié paraméterei, sebessége, kitérési szdge és a sz&lsé pozicidkban eltdltdétt idé bedllithatd.
A 0-99-ig terjedd skdldk, pontos bedllitdst tesz lehetévé.

- A magnes kioldd kar kdnnyen mikddtethetd a telepitéshez.

- Nagy teljesitményld mdagneses néveli a profil hegesztés megbizhatdsdgdt és biztositja a stabilitdst a zavartalan mikddéshez.
A robot kdzvetlenll hasznalhatd fuggdleges hegesztéshez.

- Vdlaszthatd lagy és kemény kerék dll rendelkezésre a figgdleges, vizszintes, ives és tompahegesztéshez.

8GKMATOSC 8GKMATSTD / 80GKMATSTDBATT
Tépfeszlltség 230V £10% 50/60Hz
Meghajtds 4 db hajtott gumikerék
Oszcilldcid v X
Vonzdsi erd 20 kg (196 Newton)
Haladdsi sebesség 100-650 (mm/perc)
Vezetdkerék magassdga 3 fokozat
Munkaszég 40°~ 55°

Hegesztépisztoly bedillitasi tartomdany bal-jobb irédnyban: 40 mm

fel-le irdnyban: 40 mm
Alkalmazhatd hegesztépisztoly tipusok egyenes és hajlitott nyak
Nem elérhetd hossz 137 mm eldl és hatul
Auto-Stop Mindkét irényban végdilldskapcsoldval

kitérés szoge: 0.3°- 7.5°
L 3 . oszcillalé mozgds sebessége 0-40 cpm
Oszcillacid paraméterei o oo . -
allasidé szélsé pozicidkban: Bal/jobb 0 ~ 2.5s
késleltetési idé : 0 ~ 2.5s
Témeg 11 7.6 kg

Méret 285 x 280 x 290 280 x 260 x 265




TG

QUICKSILVER'.

TIG 4200 AC/DC

AC/DC TIG és bevontelektrédds, kétfunkcids hegesztd Cikkszédm 800TIG4200ACDCMW
orom,fo_rros y|zhu1e§s_el, he"ge"szfogeplfocsnfcl. Allkollmos Inverter tipusa IGBT
aluminium és aluminium o6tvézetek, réz, szénacél és rozsda- S—
mentes acélok hegesztésére. ol RS v

- A h’egefzfégép hémérs.ékleir,' c’tromeré_’sség ?s f’esz(’JI’rség g fvgyuitas modia HF/ LT
erzékeld szenzorokkal biztositja a stabil mokdédést ésama- @ b o =

. ” , , Sy e , P s s wn ( ram Zam
gas szintU védettséget a rendellenes mukddésbdl szarmazd 8 I
meghibdsoddsokkal szemben. S Vezefék nékul tévvezérlés op.*

- OLED kijelzO. o o o < TAvvezérlés hegesztépisztolyrdl v

- 2.4 GHz-es vezeték nélkUli tavvezérld (kUIon megvdasdrolha-
t6 tartozék). Digitdlis kijelzé OLED

- Tartozék IGrip SR18W, 4m-es vizh(téses, potméteres he- ACTIG v

esztépisztoly.
9 P Y Impulzus AC TIG v
o DCTG v
Air cooling = Impulzus DC TIG v
21/41 v
Ponthegesztés v
AC MMA v
< DC MMA v
= Arc Force v
Hot Start v
Tartozék hegesztépisztoly IGrip SR18WP
Opciondlis TIG pisztoly TBi SR400
Fazisszam 3
e 3x400V AC +10%,
Halozati feszUltség 50/60 Hz
AC: 32.7A / 25.3A
MMA
Max./effektiv DC: 33.5A / 25.9A
dramfelvétel 16 AC: 25.1A / 19.4A
DC: 25.7A / 19.9A
Teliesitménytényezd (cos @) 0.7
Hatdasfok >85%
AR o 400A @ 60%,
Bekapcsoldsi id6 (10 perc/40 °C) 310A @ 100%
MMA 10A - 400A
Hegesztéaram
TG 10A - 400A
MMA 20.4V - 36V
MunkafeszUltség
TG 10.4V - 26V
Uresjarati fesziltség 74V
Szigetelési osztdaly H
Védelmi osztdly IP21S
Témeg 31 kg

+ 1Grip SR18WP

Méret (HXSZxM)

700x260x485 mm

800TIGRC



QUICKSILVER'.

AC/DC TIG és bevontelektrédds, kétfunkcids hegesztd
dramforrds. Alkalmas aluminium és aluminium &tvozetek,
réz, szénacél és rozsdamentes acélok hegesztésére.

- A hegesztégép hémeérséklet, dramerdsség és fesziltség
érzékeld szenzorokkal biztositja a stabil mikddést és a ma-
gas szintd védettséget a rendellenes mUkddésbdl széirmazd
meghibdsoddsokkal szemben.

- OLED kijelzé.

- 2.4 GHz-es vezeték nélkUli tavvezérld (kilon megvdsdrolha-
16 tartozék).

- KUlbn megvasdrolhatd hegesztégépkocsi és vizh(tés.

- Tartozék 4m-es IGrip SR26P, vizh(téses, potméteres hegesz-
t&pisztoly.

+ 1Grip SR26P

TIG 3200 AC/DC

Cikkszdm

Inverter tipusa
Vizh(tés

fvgyujtés médja
Programhelyek sz&dma

Vezeték nélklli tavvezérlés

Altalénos jellemzék

Tavvezérlés hegeszt&pisztolyrdl
Digitdlis kijelzd

ACTIG

Impulzus AC TIG

DCTIG

TG

Impulzus DC TIG
2T/4T
Ponthegesztés
AC MMA

DC MMA

MMA

Arc Force

Hot Start

Tartozék hegesztépisztoly
Opciondlis TIG pisztoly
Fdzisszdm

Hdaldzati feszUltség

. MMA
Max./effektiv

dramfelvétel
TIG

Teljesitménytényezd (cos @)
Hatdsfok

Bekapcsoldsi idé (10 perc/40 °C)

MMA
Hegesztéaram
TIG
MMA
MunkafeszUltség
TG

Uresjarati fesziltség
Szigetelési osztdaly
Védelmi osztdaly
Témeg

Méret (HXSZxM)

800TIG3200ACDCMW
IGBT
op.
HF/ LT
10
op.
v
OLED

SR S

IGrip SR26P
IGrip SR18W/ TBi SR400

8

3x400V AC +10%,
50/60 Hz

AC:23.5A/18.2A

DC:24.7A/19.1A

AC: 18.7A / 14.5A
DC: 18.9A / 14.6A

0.65

>85%

320A @ 60%,
250A @ 100%

10A - 320A
10A - 320A
20.4V-32.8V
10.4V-22.8V
74V
H
IP21S
29.7 kg

700x260x485 mm

800TIGRC




TG

QUICKSILVER'.

AC/DC TIG és bevontelekirdédds, kétfunkcids hegesztd
dramforrds. Alkalmas aluminium és aluminium &tvozetek,
réz, szénacél és rozsdamentes acélok hegesztésére.

- A hegesztégép hdmérséklet, dramerdsség és feszlltség
érzékeld szenzorokkal biztositja a stabil mikodést és a
magas szintld védettséget a rendellenes mikddésbdl
szArmazd meghibdsoddsokkal szemben.

- PFC - Power Factor Correction - Teljesitménytényezd
korrekcid, hatékonyan csdkkenti az elektromos hdlézatra
kdros kapacitiv ternelést, javitva ezzel az energiafelhasz-
ndlds hatékonysdgdt.

- OLED kijelzé.

- 2T/4T/ponthegesztés Uzemmoddok.

- 2.4 GHz-es vezeték nélklli tavvezériés.

- Tartozék 4m-es IGrip SR26P, vizh(téses, potméteres he-
gesztépisztoly.

i
Peak 1 27
Current: A 0 " DV
PULSE 50
66| 6O 31/ (127 79 05 95| 47|56 38
§ A § Fra{HZ)
q Ay UAMNS Th% NN
PowER
FACTOR o

CORRECTION : —

+ 1Grip SR26P

TIG 2400 AC/DC PFC

Cikksz&m
Inverter tipusa
Vizh(tés
fvgydjtas moédja

Programhelyek sz&ma

Altaldnos jellemzék

Digitdlis kijelzd
ACTIG

Impulzus AC TIG
DCTIG

TG

Impulzus DC TIG
2T/4T
Ponthegesztés
AC MMA

DC MMA

MMA

Arc Force

Hot Start

Tartozék hegesztépisztoly
Opciondlis TIG pisztoly
Fazisszam

Hdalézati feszlltség

Max./effektiv
dramfelvétel

Teliesitménytényezd (cos @)

Hatdsfok

Vezeték nélkUli tavvezérlés

Tavvezérlés hegesztépisztolyrdl

MMA

TIG

Bekapcsoldsi idé (10 perc/40 °C)

Hegesztéaram

MunkafeszUltség

Uresjarati fesziltség
Szigetelési osztdaly
Védelmi osztdly
Témeg

Méret (HXSZxM)

MMA
TG
MMA
TG

800TIG2400ACDC

IGBT

op.
HF/ LT

10

op.

v
OLED

S B EN BN ENEN BN ENEN B

IGrip SR26P

1

230V AC+£10%,
50/60Hz
AC: 30.8A/ 18.2A
DC:29.1A / 17.2A

AC:21.5A/ 16.7A
DC: 20.4A / 15.8A

0.99

280%

200A @ 60%
155A @ 100%

10A - 200A
10A - 200A
20.4V - 28V
10.4V - 18V
66V
H
IP21S
15.8 kg

605X220X405 mm



QUICKSILVER'.

TIG 220 AC/DC DIGITAL RC

AC/DC TIG és bevontelektrédds kétfunkcids hegesztd
dramforrds. Alkalmasak aluminium és aluminium 6tvéze-
tek, réz, szénacél és rozsdamentes acélok hegesztésére.

- A hegesztégép felhaszndldbardt kezelbfelUletének kd-
szOnhetden a bedllitds és a kezelés gyors és egyszerl. A
paraméterek kivdalaszthatdk a grafikus fellleten és egyet-
len gomb haszndlatdval bedllithatjuk az 6sszes paramé-
ter értékét a hegesztési feladatnak megfeleléen .

- A hegesztégép rendelkezik csatlakozdéval vezetékes Idb-
peddl haszndlatdhoz is.

- A ldbpeddl nem tartozéka a hegesztégépnek!

- 2T/4T Gzemmaodok.

- Tartozék 4m-es IGrip SR17P potméteres hegesztépisztoly.

QUICKSILVER &

S HOT START
“ i % A
= he

BALANCE

o —
IVWEL.LY

ir~= | bt
I n

FREQUENCY

/'1_?

ARC FORCE

MMA LIFT HF AC DC 21 41

'y €Y €

SELECT

TIG 220 AC/DC DIGITAL RC cCcAD

Cikkszdm
Inverter tipusa
VizhGtés
fvgyujtas média
Programhelyek sz&dma

Vezeték nélklli tavvezérlés

Altalénos jellemzék

Tavvezérlés hegesztépisztolyrdl
Digitdlis kijelzd

ACTIG

Impulzus AC TIG

DCTIG

TG

Impulzus DC TIG
2T/4T
Ponthegesztés
AC MMA

DC MMA

MMA

Arc Force

Hot Start

Tartozék hegesztépisztoly
Opciondlis TIG pisztoly
Fdzisszdm

Haldézati feszUltség

’ MMA
Max./effektiv

dramfelvétel
TIG

Teljesitménytényezd (cos @)
Hatdsfok

Bekapcsoldsi idé (10 perc/40 °C)

MMA
Hegesztéaram
TIG
MMA
MunkafeszUltség
TIG

Uresjarati fesziltség
Szigetelési osztdly
Védelmi osztdly
Témeg

Méret (HXSZxM)

+ 1Grip SR17P

800TIG220ACDC
IGBT
x
HF/ LT

NANRNENESRNANENENEN = | | |

IGrip SR17P

1

230V AC£10%,
50/60Hz

AC: 36A / 23A

DC: 36A / 23A

AC:30A / 18A
DC:27A [/ 17A

0.68

>85%

200A @ 35%
120A @ 100%

5A - 170A
10A - 200A
20.2V - 26.8V
10.2V - 18V
66V
H
P23
7 kg
410 X 146 X 278 mm




TG

QUICKSILVER'! TIG 220 DIGITAL PULSE RC

DC TIG és bevontelektrédds kétfunkcids hegesztd dramfor- Cikkszédm 800TIG220DIPU
rds.

e s . P .. Inverter tipusa IGBT
- KGl&nosen alkalmas vékony és kdzepesen vastag anyagok,

stvdzdtt acélok, rozsdamentes acél, bronz, réz, titdn, szirke g Vizhdteés -
épfyé,r)yek deﬂforméci}é nélkloli,hegesz’réséhez. 5 fvgyUités modia HF/LT
- Digitdlis kezeldpanel és vezérlés. o} > helvek 528 %
e s , P .. , . . n ( ram Zam
- A hegesztégép felhaszndldbardt kezelbfelUletének kdszdn- S Ce et e
hetéen a bedllitds és a kezelés gyors és egyszerd. S Vezefék nékul tévvezérlés op.
- 21/47 UzemmOdO,k' R o L 2 Tawvezériés hegesztdpisztolyrol v
- 2.4 GHz-es vezeték nélkUli tavvezérlés lehetdség.
- Tartozék IGrip SR17P 4m-es potméteres hegesztépisztoly. Digitdlis kijelzd LED
ACTIG X
Impulzus AC TIG X
DC TIG
o v
" Impulzus DC TIG v
21/4T v
IWEL-D QUICKSILVER Ponthegesztés X
A AC MMA X
TS MMA LFT HF 2T 41
‘] . \If < DCMMA v
QECICHcE S A A = Arc Force v
Hot Start v
e I Y Tartozék hegesztépisztoly |Grip SR17P
Eumj N~ 'Li Opciondlis TIG pisztoly -
FREQUENCY _.i._ FAzissz&dm 1
SHEE 230V AC+10%
e . . P - (]
TIG 220 DIGITAL PULSE RC QS ralozatiesziseg 50/60Hz
MMA 43A [ 25A
Max./effektiv S
dramfelvétel
TG 34A / 20A
Teljesitménytényezd (cos @) 0.68
Hatdasfok 285%
P 200A @ 35%
(o]
Bekapcsoldsi id6 (10 perc/40 °C) 120A @ 100%
MMA 5A - 200A
Hegesztéaram
TG 5A - 200A
MMA 20.2V - 28V
MunkafeszUltség
TG 10.2V - 18V
Uresjarati fesziltség 89V
Szigetelési osztdaly H
Védelmi osztdly IP23
Témeg 7 kg
Méret (HXSZXM) 400 X 145 X 235 mm

+ 1Grip SR17P




QUICKSILVER'.

DC TIG/MMA kétfunkciés MOSFET technoldgids,
teljesen digitdlis, impulzusos hegeszté aramfor-
rdsok.

- Alkalmasak vékony és kdzepesen vastag anyo-
gok, 6tvozott acélok, rozsdamentes acél, bronz,
réz, titdn, szirke éntvények AWI és bevonte-
lektrodds (MMA) hegesztésére ipari termelés-
ben, karbantartdsban, éplletgépészeti kivitele-
zésben.

- Program tdroldsi lehetdség.

- Kimagasld hegesztési teljesitmény, dinamikus
karakterisztikdju stabil iv, csdkkentett frocskdlés,
kénnyU varrat formdizds.

- 2T/4T Gzemmaodok.

- Program tdroldsi lehetdség.

- Tartozék 4m-es IGrip SR26 hegesztépisztoly.

TIG 300 DIGITAL PULSE

TIG

Cikksz&m
Inverter tipusa
VizhGtés
fvgydjtas médja
Programhelyek sz&dma

Vezeték nélkUli tavvezérlés

Altalénos jellemzék

Tavvezérlés hegesztépisztolyrdl
Digitdlis kijelzd

ACTIG

Impulzus AC TIG

DCTIG

TG

Impulzus DC TIG
2T/4T
Ponthegesztés
AC MMA

DC MMA

MMA

Arc Force

Hot Start

Tartozék hegesztépisztoly
Opciondlis TIG pisztoly
Fazisszam

Hdlézati feszlltség

’ MMA
Max./effektiv

dramfelvétel
TIG

Teljesitménytényezd (cos )
Hatdsfok

Bekapcsoldsi idd (10 perc/40 °C)

MMA
Hegesztéaram
TG
MMA
Munkafesziltség
TIG

Uresjarati fesziltség
Szigetelési osztdaly
Védelmi osztdly
Témeg

Méret (HXSZxM)

+ IGrip SR26

TIG 300
DIGITAL
PULSE

TIG 250
DIGITAL
PULSE

MOSFET

op.

— —_—
g\xo$

NN R NN NI

IGrip SR26
IGrip SR18W
)

3x400V AC +10%, 50/60 Hz

13A/10A  12.3A/9.5A
10.8A/8.4A  9.1A/7A
0.93
>85%
300A@60%  250A@60%
230A@100% 200A@100%
10A-250A  10A - 230A
10A -300A  10A - 250A
20V-30V  20.4V-29.2V
10V - 22V 10.4V - 20V
54V
F
IP21S
19 kg

755x310x470 mm

TIG 200
DIGITAL
PULSE

800TIG300DIPU 800TIG250DIPU 800TIG200DIPU

1

230VAC£10%
50/60Hz

36A [ 23A

20.7A / 14.6A

200A @ 60%
150A @ 100%

10A - 180A
10A - 200A
20V - 27.2V
10V - 18V
56V
F
IP21S

12.5kg

530x320x385
mm




TG

GORILLA

SUPERTIG 200 AC/DC

Impulzus AC/DC TIG és bevontelektrodds kétfunkcids he- Cikkszém 8TIG200SPRACDC
geszté aramforrds. Kiléndsen alkalmas rozsdamentes acél, Inverter fiousa IGBT
kis falvastagsagu, idomok, csévek preciz hegesztésére. ——

Kis méretének és csekély sulydnak kdszénhetéen kdnnyen i Vizhutes x
hordozhatd és emiatt rendkivil 6l haszndlhatd helyszini he- g fvgyUjtés média HE
gesztési munkdk végzésére. A legmodernebb IGBT techno- ,

16aia & . e , e e 4z . » Programhelyek szédma X
ogia és szoftver biztositjia a megbizhatd mikddést minden S

helyzetben. Z Vezeték nélkili tdvvezérlés X

) 2T/4T/pon’rhegeszfes UzemmOdOk',, . 2 Tavvezérlés hegesztdpisztolyrdl X

- Tartozeék 4m-es IGrip SR26 hegesztdpisztoly.

Digitdlis kijelzé LED
ACTIG v
Impulzus AC TIG v
DC TIG
o v
=
Impulzus DC Tl
be - R pulzus DC TIG v
Arc Force Spot AC Hz Pulse Hz  Pulse % 2T/4T \/
/
_/ —l_ _| N\ _L[j Ponthegesztés v
s —
AC Balance AC MMA v
+ ) < DCMMA v
Tungsten
AC C€ & m / \ Ele;r':.:e = Arc Force v
AC Pulse \ ' & Hot Start x
DC 2T
IS 4 &l 4 ] @ Tartozék hegesztépisztoly IGrip SR26
MMA SPOT - Parameter
tTe Alarm Opciondlis TIG pisztoly =
SUPERTIG 200 AC/DC — 1
Haldzati fesziltség 2305\6 /AéOCﬁlZO%
IWEL-D ) MMA 35.4A/27A
Max./effektiv
dramfelvétel
TG 32.7A/25A
Teljesitménytényezd (cos @) 0.93
Hatdasfok 285%
s x 200A @ 60%
(o]
Bekapcsolasi ido (10 perc/40 °C) 155A @100%
MMA 10A-160A
Hegesztéaram
TG 5A-200A
MMA 20.4V-26.4V
MunkafeszUltség
TG 10.2V-18V
Uresjarati fesziltség 62V
Szigetelési osztdly F
Védelmi osztdly IP23
Témeg %kg

Méret (HXSZxM)

+ 1Grip SR26

426x162x326mm




TIG

GORILLA

Impulzus DC TIG és bevontelektrédds kétfunkcios, Cikkszdm 8TIG200SPUL
hegeszté aramforrds. KUlondsen alkalmas rozsdamentes

e e N . > Inverter tipusa IGBT
acél, kis falvastagsagu, idomok, csévek preciz hegesz- ——
tésére. Kis méretének és csekély sulydnak kdszénhetéen ol RS X
kdnnyen hordozhaté és emiatt rendkivil jol hasznalhato iE) fvgyUijtas média HF
helyszini hegesztési munkdk végzésére. S — «
;. , . ,1e n rogram m
A legmodernebb IGBT technoldgia és szoftver biztositja a e CgEmEle e
megbizhaté mikddést minden helyzetben. S Vezefék nékuli tévvezériés X
- 2T/4T/ponfhegesz’r.es UzemmOdOk‘,, . 2 Tavvezérlés hegesztdpisztolyrdl X
- Tartozék 4m-es IGrip SR26 hegesztdpisztoly.
Digitdilis kijelzé LED
AC TIG X
Impulzus AC TIG X
DCTIG
o v
" Impulzus DC TIG v
2T/4T v
Ponthegesztés X
o AC MMA
€A ¢ x
< DC MMA v
= ArcForce %
Hoft Start X
S U P E R P U |.S E 200 Tartozék hegesztépisztoly IGrip SR26
Opciondlis TIG pisztoly =
Fdazisszdm 1
WL “167ati fesziiltsé 230V AC+10%
Halozati feSZU|TS€g 50/60 Hz °©
MMA 26A/18.7A
Max./effektiv J
dramfelvétel
TG 26A/18.7A
Teljesitménytényezd (cos @) 0.93
Hatdsfok >85%
iz 200A@60%
(o]
Bekapcsolasi ido (10 perc/40 °C) 155A@100%
MMA 10A-160A
Hegesztéaram
\ TG 10A-200A
J MMA 20.4V-26.4V
B i MunkafeszUltség
e TG 10.4V-18V
- Uresjarati fesziltség 56V
Szigetelési osztdaly F
Védelmi osztdaly P23
Témeg 5.7kg
Méret (HXSZxM) 410x135x238mm

+ 1Grip SR26




TG

GORILLA

DC TIG/MMA kétfunkcios, IGBT technoldgids, hegesztd Cikkszam 8TIG200SPR
adramforrds. KUlondsen alkalmas rozsdamentes acél, kis

- N . - R ; Inverter fipusa IGBT
falvastagsagu, idomok, csdvek preciz hegesztésére. Kis —
méretének és csekély sulydnak kdszédnhetden kdnnyen VizhGtes x
hordozhatd és emiatt rendkivil jol haszndlhatd helyszini fvgyUjtés média HE
hegesztési munkdk végzésére. ,
Programhelyek sz&dma X

A legmodernebb IGBT technoldgia és szoftver biztositja a

Altaldnos jellemzék

megbizhaté mikddést minden helyzetben. Vezeték nélkili tévvezérlés X
- Nagyfrekvencids (HF) ivgyuijtds. ] " -~ ,
.. p Tavvezéerlés hegesztdpisztolyrdl X
- 2T/47/ Ozemmaodok.
- Tartozék 4m-es |Grip SR26 hegesztépisztoly. Digitdlis kijelz6 LED
ACTIG X
Impulzus AC TIG X
DCTIG
o v
" Impulzus DC TIG X
’ ' 21/47 v
/ Ponthegesztés X
DOWN SLOPE POST FLOW \ ' AC MMA X
A < DC MMA v
(Wi A = Arc Force X
2T
Hot Start X
+ a
Tartozék hegesztépisztoly IGrip SR26
SUPERTIG 200 HF Opciondilis TIG pisztoly -
Fdzisszam 1
\ Halozati fesziltség 23QY ACEI0%
WELD S0/C0z
MMA 26A/18.7A
Max./effektiv J
dramfelvétel
TG 26A/18.7A
Teljesitménytényezd (cos @) 0.93
Hatdasfok 285%
QR 200A@60%
(o]
Bekapcsolasi ido (10 perc/40 °C) 155A@100%
MMA 10A-160A
Hegesztéaram
TG 10A-200A
o MMA 20.4V-26.4V
s 3 Munkafesziltség
W 20 TG 10.4V-18V
Uresjarati fesziltség 56V
Szigetelési osztdly F
Védelmi osztdly IP23
Témeg 5.7kg
Méret (HXSZxM) 410x135x238mm

O

+ 1Grip SR26




TIG HEGESZTOPISZTOLYOK

VIiZHUTESES TIG HEGESZTOPISZTOLYOK

s IGrip SR18W IGrip SR18WP

4 m Bér 800TSRB184WL 800TSRB184WLP
4 m Epdm - -
TSB 35/50 .
8 m Bor 800TSRB188WL 800TSRB188WLP
8 m Epdm - -
Fronius csat. 4 m Epdm 800TFRS 184 =
Munkaciklus (10 perc) 100%
.. AC 225 A
Terhelhetdség
320 A
Elektrédadtmérd @ 0,5-4,0 mm
4 m Bér 800TSRB244WL
TSB 10/25
4 m Epdm - -
4 m Bér 800TSRB204WL =
4 m Epdm 3 _
TSB 35-50 .
8 m Bér 800TSRB208WL =
8 m Epdm - -
Munkaciklus (10 perc) 100% 100%
L 220 A 100 A
Terhelhetdseg
250 A 140 A
Elektrodadtmérd @ 0,5-3,2 mm @ 0,5-2,4 mm

GAZHUTESES TIG HEGESZTOPISZTOLYOK

| iGripsR2s IGrip SR26P | IGrip SR26V

4 m Bér 800TSRB264GL 800TSRB264GLP
4 m Epdm 800TSRB264G - 800TSRB264V
TSB 35-50 B
8 m Bér 800TSRB268GL 800TSRB268GLP -
8 m Epdm - - -
Fronius csat. 4 m Epdm 800TFRS264L* - =
Munkaciklus (10 perc) 60%
L AC 170 A
Terhelhetdség
DC 240 A
Elektrodadtmérd @ 0,5-4,0 mm
IGrip SR17 IGrip SR17V
TSB 10/25 4 m Epdm 800TSRB174G 800TSRB174V
Munkaciklus (10 perc) 60%
.. AC 100 A
Terhelhetdség
140 A
Elektrodadtmérd @ 0,5-2,4 mm
4 m Bér 800TSRB0O94GL ye
TSB 10/25 ¥
4 m Epdm -
Munkaciklus (10 perc) 60%
.. AC 80 A
Terhelhetdség
110 A

Elektrédadtmérd @ 0,5-1,6 mm




NEUTRIX

SN

ULTIMA TIG

Elektroda atmérd

Minimdlis hossz
K&szorUlési szdg
CsUcsszdg

Vaghatd Hossz
Motor

Fordulatszdm
K&szorUlési sebesség
Suly

Cikksz&dm

(Q} :

VOLFRAM ELEKTRODA ELOKESZITES

Az asztali ULTIMA gépek és a hordozhatd NEUTRIX, biztons&gos és
kérnyezetbardt eszkdzok a volfrémelektréda vagdshoz és kdszo-
rGléshez. Tokéletes csucs geometria és preciz hossz bedllitds a
tokéletes TIG hegesztéshez.

NEUTRIX

Kis sUly és hordozhatd bérénd alkalmassd teszi, hogy a NEUTRIX
tokéletesen szolgdlja a szerviz mérndkdket €s minden egyéb fel-
haszndldsi terlletet, ahol hordozhatd kdszérlre van szikség.

ULTIMA-TIG (SPEC.)

A nedves csiszolds az elektréddnak sima és fényes csiszoldsi fellle-
tet eredményez és hitést biztosit, megakaddlyozva a kékes elszi-
nez&ddést. Az elektréda befogd lehetévé teszi az dsszes elekirdéda
atmérd kdszorllését és tokéletesen kdzpontositia az elektroddt
koszorilés kdzben.

ULTIMA-TIG-CUT

Elektréda kdszorllés mellett pontos hosszusdgra is vagja az
elektréddt, ami példdul a robot- és kérhegesztéknél vagy nehe-
zen hozzdférhetd helyeken fontos.

- A fokozatmentes délésszog bedllitds megkdnnyiti a kdszorilést
minden szbgben.

- Automatikus koszdrilés-stop minimalizdlja az elektréda hasznd-
latot.

- Automatikusan kdézpontositott elektréda csics
- 100%-0s porgyUjtés
- Minimallizélt elektréda veszteség.

¥

Elektroda atmérd

_-""“--..__ _'_,_,_,--""'"_

e

Csucsszdg

I o
Csucs atmérd 7\

NEUTRIX ULTIMA-TIG ULTIMA-TIG SPEC.
@1.6-3.2mm @1.6-3.2mm @ 24-48-8.0mm
19 mm (15 mm*) 15 mm (7mm*) 15 mm (7mm*)

7.5° - 90° 7.5° = 90° 7.5° - 90°

15°-180° 15° - 180° 15°-180°
230V-50Hz — 650W 230V-50Hz - 380W 230V-50Hz — 380W
8000 - 32 000 rom 8 500 rom 8 500 rom
44 m/sec 44 m/sec
2.8 kg
9NEUTRIXSET QULTIMATIGGRN QULTIMATIGSPEC

* specidlis befogdval

ULTIMA-TIG-CUT
@0.8-4mm
15 mm (7mm*)
7.5° = 90°
15° - 180°
7-175mm
230V-50Hz — 280W
8 500 rom
44 m/sec

QULTIMATIGCUT




VARRATTISZTITAS

IGBT technolégids varrattisztité készilékek

A legUjabb technoldgia és egy leny(gozdé folyamat, amelyek egyUtt lehetdvé teszik a varrattisztitds teljesen
Uj modjat.

Az elektrolitikus folyamat haszndlatdval kikUszobdlheték a mechanikus vagy vegyi mddszerek hdtranyai.
Mindez toérténhet akdr a gardzsban is, mert egyszer(, tiszta és kdrnyezetbardt.

Tisztitds-polirozds: Rozsdamentes alkatrészek hegesztésekor az oxidréteg kdnnyen eltdvolithatd, megszintet-
hetd a nem kivant elszinez6dés és egy leépésben a passzivalds is megtdrténik ami vedi a fellletet a tovabbi
korr6ziotol. Osszehasonlitva a tisztitds és a pdcolds kdltségét az elektrolitikus folyamat Iényegesen olcsdbb.
Az eljdrds sordn felhaszndlt vegyszerek nem tartalmaznak veszélyes anyagokat.

Sotét jeldlés: Egyszerlen, gyorsan és kdltséghatékonyan végezhetd, akdr hengeres alkatrészeken is, mélyfe-
kete szinben. Az igény szerint elkészitett sablon segitsegevel készithetd barmilyen grafikai elem, logo, felirat,
védjegy, azonositd szam. A nagy teliesitményU elektrolit semleges (pH = 7), és nem igényel semlegesités.
Viladgos jeldlés: Egy sablon segitségével hasonld eredményt ad, mint a mechanikus gravirozds. Kivaldan
alkalmazhato fekete acél és aluminium felUleteken.

POLICLEAN 1000 CL POLICLEAN 4000 RS
POLICLEAN 1000 CL
Cikkszdm 9CLEANET1000CL 9CLEANE4000RS
Indulo kesziet 9CLEANE4000SS
cikkszdma
Tisztitds filccel X X
Tisztitds
szénecsettel v 4
Polirozdas X v
4
0
QO Vilagos jeldlés X v
5
sotét jeldlés X v
LCD % v
Rozsdamentes
készUlékhdz v v
Fdzisszém 1 1
POLICLEAN 4000 RS
i a . 230V AC 230V AC
Hdalozati feszUltség 50/60Hz 50/60Hz
Névieges
teljesitmeény 800 VA 1200 VA
Bekapcsoldsi idé
v (10 perc/40 °C) 80A @ 80% 100A @ 80%
o
g Kimeneti
s I
3 dramerdsség A 100A
o
§ Kimeneti
i i X
fesziltség 10V AC FIX: 10V AC, 12V AC, 15V DC
Neeil] 300 Hz 400 Hz
frekvencia
Témeg 7.9 kg 21.8 kg

Méret (HXSZxM) 295 x 145 x 225 mm 440 x 215 x 300 mm




KIEGESZITOK

WIRELESS AC/DC REMOTE CONTROL
Vezeték-nélkUli tavirdnyitd TIG 4200/3200 AC/DC hegesztégépekhez

MUkoddési frekvencia 2.4 GHz

Cikkszadm 800TIGRC

DIGITAL PULSE REMOTE CONTROL

Vezeték-nélkUli t&virdnyitd TIG 220 DIGITAL PULSE RC hegesztégéphez

MUkodési frekvencia 2.4 GHz

Cikkszdm 800TIGDCWRC

TIG FOOT CONTROL

Vezeték nélkili vezérls labpeddl TIG 220DC, 4200/3200 AC/DC hegesztégéphez

Cikkszdm 800TIGACDCFC

Vezérld Iabpeddl 3 méter vezetékkel TIG 220DC, 4200/3200 AC/DC hegesztégéphez

Cikkszdm 800TIGACDCWFC

Vizh(té egység TIG 4200/3200 AC/DC hegesztégépekhez

Hdlézati feszlltség 3x400V AC £10%, 50/60 Hz

Viztartdly térfogata 71

HUtékapacitds 1.6 kW @ 1l/perc

Rendszer névleges nyomdsa 3 bar

Szdllitdsi kapacitds 10 |/perc

Cikkszdm 800TIGWATERCLR
UNIVERZALIS VIZHUTO EGYSEG

Hdalézati feszlltség 230V AC£10% 50/60Hz

Viztartdly térfogata 91

HUtékapacitds 1.6 kW @ 1l/perc

Rendszer névleges nyomdsa 3 bar

Szdllitési kapacitds 8.5 /perc

Témeg 13.1 kg

Cikkszdm 800WRC300WC

HEGESZTOGEP-KOCSI

TIG 4200/3200 AC/DC
hegesztégépekhez

&

Cikkszdm 800TIGTROLLEY 800WMTROLLEYS V1016000




SAW

IGBT inverter technoldgids, kétfunkcids, SAW (fedettivd
hegesztés) és MMA hegesztégép automata hegesztéirak-

torral. Cikksz&dm 800SBMSW 1250
- Kimagasld teliesitmény 1250 amperen, 100% bekapcsoldsi

.z Inverter tipusa IGBT

idével. 2
- Allithatd Arc-Force (iverésség-szabdlyozds). =

: ) Py by ©  VRD %
- Szabdlyozhatd kezdd-dramerdsség. IS
<

- Allandé fesziltségU vagy dllandd dramerdsségU kimenet LED

karakterisztika.

- Teljesen automata hegesztést tesz lehetévé, tavvezériéssel

A L Arc Force 1-10
vagy helyi vezérléssel.
- Magas hatdsfok és teljesitménytényezd értékek - energia- 5 Hot start 1-10
7 o 7 (%]
hatékony mikddeés. <
2 AnfiStick X
>
CELL X
Lift TIG
O %
LT pulse
Fazisszdm 3

Hdlézati feszlltség

3x400V AC+10%

50/60 Hz
Max./effektiv dramfelvétel 105A/84A
Teliesitménytényezd (cos @) 0.87
Hatdsfok 292 %
Bekapcsolasi idé (10 perc/40 °C) 1250A @ 100%
Hegesztédram 60A-1250A
Munkafesziltség 20-50V
= Uresjarati fesziltség 93V
/! Elekfrédadtmérd @ 2.0-6.0 mm
SW12 50 < Szigetelési osztdly F
: Védelmi osztdly P23
Témeg 100kg

Méret (HXSZxM)

767 x 352 x 802 mm



MMA

QUICKSILVER'.

HD 4000 CELL

Bevont elekirédds hegeszté dramforrds Lift TIG funkcidval. Cikkszdm 800G 4000IGBT

-Celluléz elektréda haszndlatdra alkalmas.

Vdlaszthatd VRD védelem a nagyobb biztonsdg érdeké- Inverter tipusa IGBT
ben. §

- Tavvezérld 10 méteres kdabellel. 2 VRD 4

- Allithaté iver8sség, meleg inditds és letapaddsgdatld funk- <

ci6 a konftrolldltabb és kénnyd haszndlat érdekében. Digitdlis kijelzd OLED
- OLED kijelz6 a pontos bedllitéshoz és a kimeneti hegesztési

paraméterek visszajelzéséhez. R e 0-10
- A fdziskiesés elleni védelem. Hot start
- Hémérséklet-, feszUltség- és dramerdsség szenzorok ana- < otstar 0-10
gyobb megbizhatdsdg és biztonsdg érdekében. = s
p L. e ,, Anti Stick X
- Generdtorrdl is mUkddtethetd.
- 35-50 dinze csatlakozdk, 3m 50mm? munkakdbel 500A CELL v
elektrodafogdval, 3m 50mm? testkdlbel 500A testcsipesszel.
Lift IG v
O
LT pulse X
Fdzisszdm 3

Haldézati feszUltség 3x400V AC £10%

358 41.6

50/60Hz
o 0 Max./effektiv aramfelvétel 26.3A / 20.4A
ax./effektiv dramfelvéte . ;
5"1“& ,- il L /
Teljesitménytényezd (cos o) 0.93
Hatdsfok 88 %
&£ AU 400A @ 60%
o]
Bekapcsolasi ido (10 perc/40 °C) 310A @ 100%
Hegesztédram 30A - 400A
MunkafeszUltség 21.2V - 36.0V
Uresjérati fesziltség 75V
Elektrodadtmérd @1.6-6.0mm
CAWNEW
ﬁﬁﬁ &,\HE . Szigetelési osztdly F
— Védelmi osztdly IP21S
-_—
Témeg 26 kg
Méret (HXSZxM) 410 x 270 x 670 mm

opftional
800G4000IGBTRC

o —
| T




QUICKSILVER'! HEAVY DUTY 315 IGBT

Bevont elekirédds hegesztd dramforrds. Cikkszdm 800G315IGBT
- Allithatd iverdsség.
- Digitdlis kijelzd a pontos bedllitdshoz és a kimeneti hegesz- Inverter tipusa IGBT

tési paraméterek visszajelzéséhez.
- A fdziskiesés elleni védelem.
- H&mérséklet-, feszlltség- és dramerdésség szenzorok a na-
gyobb megbizhatdsag és biztonsag érdekében. Digitdlis kijelzd LED
-- Generdtorrdl is mUkddtethetd.

VRD X

Altaldnos

- 35-50 dinze csatlakozdk, 3m 35mm?2 munkakdbel 500A e Feres 0-10
elektrodafogdval, 3m 35mm? testkdlbel 500A testcsipesszel.
« Hoftstart X
=
2 Anti stick X
CELL X
. Lift TIG
IWELiD O X
LT pulse
Fazisszdm 3

Abnormal Voltage o.c

Hdlézati feszlltség GO0 CRElt%

50/60Hz
Max./effektiv dramfelvétel 15.2A / 11.8A
Teliesitménytényezd (cos @) 0.93
Hatdésfok 88 %
270A @ 60%

20 315 Bekapcsolasi idé (10 perc/40 °C)
A ARC FORCE

HEAVY DUTY 315 IGBT

209A @ 100%
Hegesztédram 25A-270A

MunkafeszUltség 20.8V - 30.8V
Uresjarati fesziltség 65V
Elekfrédadtmérd @1.6-5.0mm
Szigetelési osztdly F
Védelmi osztdly IP21S
Témeg 15.5 kg

Méret (HXSZxM) 510 X210 X 315 mm




MMA

QUICKSILVER'.

HEAVY DUTY 250 LT

Bevont elekirédds hegeszté dramforrds Lift TIG funkcidval. Cikkszdm 8HD250LTIGRT
- Vdlaszthatd VRD védelem a nagyobb biztonsdg érdeké-
ben. ., Inverter tipusa IGBT
- Allithato iverdsség. e
- Digitdilis kijelz6 a pontos bedllitdshoz és a kimeneti hegesz- 2 VRD v
tési paraméterek visszajelzéséhez. <
- A faziskiesés elleni védelem. Digitdlis kijelzd LED
- Hémérséklet-, feszlltség- és dramerdsség szenzorok a na-
gyobb megbizhatdsdg és biztonsdg érdekében. R e 0-10
- K&nnyU és kompakt kialakitds, idedlis helyszini alkalmazd-
Hoft start X
sokhoz. §
- Generdtorrdl is mikodtethetd. 2 anfistick %
- 35-50 dinze csatlakozdk, 3m 35mm? munkakdbel 500A
elektrodafogdval, 3m 35mm? testkdbel 500A testcsipesszel. CELL .
Lift TIG
WiELD QUICKSILVER' 2
LT pulse X
LIFTTIG
POWER (VRD) e
Fazisszam 1

MMA

€A

@

ARC FORCE

HEAVY DUTY 250 LT

250

@

[}

HEANY DALY 256 LT

Haldézati feszUltség
Max./effektiv dramfelvétel
Teljesitménytényezd (cos o)
Hatdsfok

Bekapcsolasi idé (10 perc/40 °C)
Hegesztédram
MunkafeszUltség

Uresjérati fesziltség
Elektrodadtmeérd
Szigetelési osztdly

Védelmi osztdly

Témeg

Méret (HXSZxM)

230V ACx15%
50/60 Hz

36.9A [ 28.6A
0.93

88 %

230A @ 60%
178A @ 100%

MMA: 20A - 230A
TIG: 20A - 230A

20.8V - 29.2V

MMA: 80V
TIG: 20V

@1.6-4.0 mm

IP21S
8.5kg

410 X 170 X 320 mm




QUICKSILVER'.

Bevont elektrodds hegeszté dramforrds Lift TIG funkcidval.
- Vdlaszthatd VRD védelem a nagyobb biztonsdg érdeké-
ben. Inverter tipusa |GBT

HD 200 MULTIARC

Cikkszdm 8HD200MTARC

- Allithato iver8sség, meleg inditds és letapaddsgdtld funk- §
ci6 a konftrolldltabb és kénnyd haszndlat érdekében. 2 VRD v
- Digitdlis kijelzé a pontos bedllitdshoz és a kimeneti hegesz- <
tési paraméterek visszajelzéséhez. Digitdlis kijelzd LED
- A f&ziskiesés elleni védelem.
- HBmérséklet-, feszlltség- és dramerdsség szenzorok a na- A ol 0-10
gyobb megbizhatdsdg és biztonsag érdekében. v
- KénnyG és kompakt kialakitas, idedlis helyszini alkalmaza- < Hot start
sokhoz. = -
- Generdtorrdl is mUkodtethetd. Anti Sfick v
- 35-50 dinze csatlakozdk, 3m 25mm? munkakdbel 300A CELL o2
elektrodafogdval, 3m 25mm? testkdbel 300A testcsipesszel.
Lift TIG
=
LT pulse X
F&zisszam 1
B snck

HD 200 MULTIARC

\

|

| [Ughie

Hdlézati feszlltség
Max./effektiv dramfelvétel
Teliesitménytényezd (cos @)
Hatdsfok

Bekapcsolasi idé (10 perc/40 °C)
Hegesztédram
MunkafeszUltség

Uresjarati fesziltség
Elektrédadtmeérd
Szigetelési osztdly

Védelmi osztdly

Témeg

Méret (HXSZxM)

230V ACx15%
50/60 Hz

43.5A [/ 27.5A
0.73

80 %

190A @ 40%
130A @ 100%

MMA: 40A - 190A
TIG: 10A - 190A

MMA: 21.6V -27.6V
TIG: 10.4V -17.6V

58V

@ 2-4 mm

IP21S
48kg

288 x 136 x 234 mm




MMA

QUICKSILVER'.

HD 220 LT DIGITAL PULSE

Bevont elekirédds hegeszté dramforrds Lift TIG funkcidval. Cikkszdm 8HD220LTDP

- Vdlaszthatd VRD védelem a nagyobb biztonsdg érdeké-
ben. Inverter tipusa IGBT

- Allithato iver8sség, meleg inditds és letapaddsgdatld funk- e
cié a kontrolldltabb és kdnnyl haszndlat érdekében. 3 VRD v
- Digitdilis kijelz6 a pontos bedllitdshoz és a kimenetihegesz <
tési paraméterek visszajelzéséhez. Digitclis kijelzo LED
- A faziskiesés elleni védelem. ArcF 0-10
- Hémérséklet-, feszlltség- és dramerdsség szenzorok a na- e roree
gyobb megbizhatdsdg és biztonsdg érdekében. Hoft start v
- K&nnyU és kompakt kialakitds, idedlis helyszini alkalmazd- §
sokhoz. ~ 3 2 Anfistick v
- Generatorrdl is mUkddtethetd.
- 35-50 dinze csatlakozdk, 3m 25mm? munkakdbel 300A CELL v
elektrédafogdval, 3m 25mm? testkdbel 300A testcsipesszel.
Lift IG v
9
LT pulse v
. STICK Fazisszdm 1

1 [aae

Hdaldzati feszUltség

230V AC£15%

50/60 Hz
Max./effektiv dramfelvétel 43.5A [ 27 .5A
Teljesitménytényezd (cos @) 0.73
D'S‘E@ Hatdsfok 80%
Bekapcsoldsi idé (10 perc/40 °C) 122%%@@ 14&7;’
Hegesztéaram I\/\T{\éAQQOAA 2(2)82\A
Munkafesziltség '\/T\féA] ?)]83\/ ] ?\3/\/
Uresjarati fesziltség 58V
Elektrodadtmeérd @ 2-4 mm
Szigetelési osztdly F
Védelmi osztdly IP21S
Témeg 6 kg

Méret (HXSZxM) 315 x 145 x 250 mm

LIV




QUICKSILVER'.

Bevont elekirédds hegesztd dramforrds.

- Arc Force, Hot Start és letapaddsgdatld funkcid a kontrolldl-
tabb és konnyU haszndlat érdekében.

- Digitdlis kijelzd a pontos bedllitdshoz és a kimeneti hegesz-
tési paraméterek visszajelzéséhez.

- A fdziskiesés elleni védelem.

- H&mérséklet-, feszlltség- és dramerdésség szenzorok a na-
gyobb megbizhatdsdg és biztonsag érdekében.

- KénnyU és kompakt kialakitds, idedlis helyszini alkalmazd-
sokhoz.

- Generdtorrdl is mUkodtethetd.

- 10-25 dinze csatlakozé, 2,5m 16mm? munkakdbel 300A

elektrodafogdval, 2m 16mm? testkdlbel 300A testcsipesszel.

Owm o orm——

D QUICKSILVER™
S Ju e e i

e A I

| —
1@
ARC 160 MIN|

ARC 160 MINI

Cikksz&dm
Inverter tipusa

VRD

Altaldnos

Digitdilis kijelzé
Arc Force

Hot start

MMA

Anti Stick

CELL

Lift TIG

TG

LT pulse
Fdzisszam
Hdlézati feszlltség
Max./effektiv dramfelvétel
Teliesitménytényezd (cos @)
Hatdsfok
Bekapcsolasi idé (10 perc/40 °C)
Hegesztédram
MunkafeszUltség
Uresjarati fesziltség
Elektrédadtmeérd
Szigetelési osztdly
Védelmi osztdly
Témeg

Méret (HXSZxM)

8000ARC160M

IGBT

X

LED

N N N

X

1

230V ACx15%
50/60 Hz

30A /17.7A
0.73

80 %

150A @ 35%
88.5A @ 100%

20A - 150A
20.8V -26V
65V

21.6-3.2 mm

IP21S
4.7 kg

310 x 125 x 250 mm




MMA

GORILLA

Bevont elekir6dds hegesztd dramforrds.

- Arc Force, Hot Start a kontrolldltablb és kdnnyd haszndlat
érdekében.

- Digitdlis kijelz& a pontos bedllitdshoz és a kimeneti hegesz-
tési paraméterek visszajelzéséhez.

- A fdziskiesés elleni védelem.

- Hémérséklet-, feszlltség- és dramerdsség szenzorok a na-
gyobb megbizhatdsdg és biztonsdg érdekében.

- K&nnyU és kompakt kialakitds, idedlis helyszini alkalmazd-
sokhoz.

- Generdtorrdl is mikodtethetd.

- 35-50 dinze csatlakozd, 3m 25mm? munkakdbel elektroda-
fogdval, 3m 25mm? testkdbel testcsipesszel.

10
ARC FORCE

GORILLA
SUPERFORCE 230 IGBT

//\\o
S J

IWELD

SUPERFORCE 230 IGBT

Cikksz&m
Inverter tipusa

VRD

Altaldnos

Digitdilis kijelzé
Arc Force
< Hoft start
Anti Stick
CELL

Lift TIG

TG

LT pulse
Fdzisszdm
Haldézati feszUltség
Max./effektiv dramfelvétel
Teljesitménytényezd (cos o)
Hatdsfok
Bekapcsolasi idé (10 perc/40 °C)
Hegesztéaram
MunkafeszUltség
Uresjarati fesziltség
Elektrodadtmeérd
Szigetelési osztdaly
Védelmi osztdly
Témeg

Méret (HXSZxM)

80GOSPFC230
IGBT
X
LED

0-10

45A/33A
0.73

85%

215A@60%
166A@100%

20A-215A
20.8.V-28.6V
77V

@1.6-4mm

IP23
8.5kg

375x155x215mm



MMA

GORILLA

Bevont elektrodds hegeszté dramforrds Lift TIG funkcidval.

- Arc Force, Hot Start a kontrolldltabb és kdnnyd haszndlat
érdekében.

- Digitdlis kijelzd a pontos bedllitdshoz és a kimeneti hegesz-
tési paraméterek visszajelzéséhez.

- A fdziskiesés elleni védelem.

- H&mérséklet-, feszlltség- és dramerdésség szenzorok a na-
gyobb megbizhatdsdg és biztonsag érdekében.

- KénnyU és kompakt kialakitds, idedlis helyszini alkalmazd-
sokhoz.

- Generdtorrdl is mUkodtethetd.

- 35-50 dinze csatlakozd, 3m munkakdbel elektrédafogdval,
3m testkdbel testcsipesszel.

SUPERFORCE 220 LT
GORILLA

8t ccrm
LIFT-TIG

ARC FORCE

SUPERFORCE 220 LT

80GOSPFC220LT

Cikksz&dm
Inverter tipusa

VRD

Altaldnos

Digitdilis kijelzé
Arc Force

< Hot start

MM

Anti Stick

CELL

Lift TIG

TG

LT pulse
Fdzisszam
Hdlézati feszlltség
Max./effektiv dramfelvétel
Teliesitménytényezd (cos @)
Hatdsfok
Bekapcsolasi idé (10 perc/40 °C)
Hegesztéaram
MunkafeszUltség
Uresjarati fesziltség
Elektrodadtmérd
Szigetelési osztdly
Védelmi osztdly
Témeg

Méret (HXSZxM)

IGBT
X
LED

0-10

45A/33A
0.73

85%

200A@60%
154A@100%

20A-200A
20.8.V-28V
68V

@1.6-4mm

IP23
8.5kg

410x135x238mm



GORILLA

Bevont elekir6dds hegesztd dramforrds.

- Arc Force, Hot Start a kontrolldltablb és kdnnyd haszndlat
érdekében.

- Digitdlis kijelz& a pontos bedllitdshoz és a kimeneti hegesz-
tési paraméterek visszajelzéséhez.

- A fdziskiesés elleni védelem.

- Hémérséklet-, feszlltség- és dramerdsség szenzorok a na-
gyobb megbizhatdsdg és biztonsdg érdekében.

- K&nnyU és kompakt kialakitds, idedlis helyszini alkalmazd-
sokhoz.

- Generdtorrdl is mikodtethetd.

- 35-50 dinze csatlakozd, 3m 25mm? munkakdbel elektroda-
fogdval, 3m 25mm? testkdbel testcsipesszel.

GORILLA \

0 10
ARC FORCE

POCKETFORCE 200 IGBT

MMA

POCKETFORCE 200 IGBT

Cikkszdm
Inverter tipusa

VRD

Altaldnos

Digitdilis kijelzé
Arc Force

Hot start

MMA

Anti Stick

CELL

Lift TIG

TG

LT pulse
Fdzisszdm
Haldézati feszUltség
Max./effektiv dramfelvétel
Teljesitménytényezd (cos o)
Hatdsfok
Bekapcsolasi idé (10 perc/40 °C)
Hegesztédram
MunkafeszUltség
Uresjérati fesziltség
Elektrodadtmeérd
Szigetelési osztdly
Védelmi osztdly
Témeg

Méret (HXSZxM)

80POCFRC200
IGBT
X
LED
0-10

41A/29.8A
0.73

85%

200A@60%
154A@100%

20A-200A
20.8V-28V
64V

@ 1.6-4mm

IP23
3.5kg

310x130x210mm



Bevont elekirédds hegeszté dramforrdsok.

Cikkszdm

- Vdlaszthatd VRD védelem a nagyobb bizton-

sag érdekében.

Inverter tipusa

- Allithaté Arc-Force, Hot-Start és letapaddsgdatld 8
funkcid a kontrollditabb és kdnnyd haszndlat 2 VRD
érdekében. =<
- Digitdlis kijelzd a pontos bedllitdshoz. Digitdlis kijelz&
- A fdziskiesés elleni védelem.
- H8mérséklet-, feszUltség- és dramerdsség szen- Arc Force
zorok a nagyobb megbizhatdsdg és biztonsdg
érdekében. < [nevsiem
- Generdtorrdl is mUkddtethetd. % L
- 10-25 dinze csatlakozé, 2m munkakdbel 200A Anfi Stick
elektrodafogdval, 1.5m testkdbel testcsipesszel, CELL
- MUanyag hordtdska a 190 és 150 modellekhez.
Lift TIG
=
LT pulse
Fazisszdm

BT E I TFECRWFE R Fo i

AW

ARC FORCE & L X!

Haldzati feszUltség
HOT STAYT @ L B &)
L]

. VID  ANTITCK

Max./effektiv dramfelvétel

== cea
." BECTHODE

v - Teljesitménytényezd (cos @)
Hatdsfok

Bekapcsolasi idé (10 perc/40 °C)
Hegesztéaram

MunkafeszUltség

Uresjérati fesziltség
Elektrodadtmeérd

Szigetelési osztdly

Védelmi osztdly

Témeg

Méret (HXSZXM)

A 2.0
ARC FORCE 25

HOT START 3.2

VRD ANTI STICK

CEA D

ELECTRODE
g mm

Om m ore—— —®
IVWEL.LY

=
~® () 8

POCKETPOWER 150 VRD

80POCPWR170
IGBT
v
LED

0-10

31A/23A
0.73

85%

160A@60%
124A@100%

20A-160A
20.8V-26.4V
64V
@1.6-3.2mm
F
IP23
2.8kg

230x100x150mm

80POCPWR130
IGBT
v
LED

0-10

22.1A/16.4A
0.73

85%

120A@60%
93A@100%

20A-120A
20.8V-24.8V
64V
@1.6-2.5mm
F
IP23
2.8kg

230x100x150mm




L

RBE IO

HiE LTANT
L]
. ]

L GORILLA

EETPOWER 170

i
\

L]
: - -
WELID
wavn |l .L BECTROOE
e
) ¥ ¥

MMA

Cikksz&m
Inverter tipusa

VRD

Altaldnos

Digitdilis kijelz&
Arc Force

Hot start

MMA

Anti Stick

CELL

Lift TIG

TG

LT pulse
Fdzisszdm
Halézati feszlltség
Max./effektiv dramfelvétel
Teljiesitménytényezd (cos @)
Hatdsfok
Bekapcsolasi idé (10 perc/40 °C)
Hegesztédram
MunkafeszUltség
Uresjarati fesziltség
Elektrédadtmeérd
Szigetelési osztdly
Védelmi osztdly
Tomeg

Méret (HXSZxM)

KOFFER

CARRY CASE

80POCPWR190
IGBT
v
LED
0-10

36.5A/25.6A
0.73

85%

180A@60%
139A@100%

20A-180A
20.8V-27.2V
64V

21.6-3.2mm

P23
2.8kg

230x100x150mm

POCKETPOWER[POCKETPOWER
190 VRD 150 VRD

80POCPWR150
IGBT
v
LED
0-10

26.7A/19.5A
0.73

85%

140A@60%
108A@100%

20A-140A
20.8V-25.6V
64V

@1.6-2.5mm

P23
2.8kg

230x100x150mm



GORILLA

MMA

Bevont elekirédds hegesztd dramforrds.
- Vdlaszthatd VRD védelem a nagyobb biztonsdg érdeké-

ben.

- Allithaté Arc-Force és Hot-Start a kontrolléltabb és kénny(

haszndlat érdekében.

- Digitdlis kijelzd a pontos bedllitdshoz.

- A fdziskiesés elleni védelem.

- H&mérséklet-, feszlltség- és dramerdésség szenzorok a na-
gyobb megbizhatdsdg és biztonsag érdekében.

- Generdtorrdl is mUkddtethetd.

- 10-25 dinze csatlakozd, 2m munkakdbel 200A elektrédafo-

goval, 1.5m testkabel testcsipesszel.

MICROFORCE 120 VRD

O]\ ?
OFF
o ® \
T m

sE':t-'c_r A e A

WORK

—~

\
J

MICROFORCE 120 VRD

80MROFRC120

Cikksz&dm
Inverter tipusa

VRD

Altaldnos

Digitdilis kijelzé
Arc Force

Hot start

MMA

Anti Stick

CELL

Lift TIG

TG

LT pulse
Fdzisszam
Hdlézati feszlltség
Max./effektiv dramfelvétel
Teliesitménytényezd (cos @)
Hatdsfok
Bekapcsolasi idé (10 perc/40 °C)
Hegesztéaram
MunkafeszUltség
Uresjarati fesziltség
Elektrodadtmérd
Szigetelési osztdly
Védelmi osztdly
Témeg

Méret (HXSZxM)

IGBT
v
LED

0-10

20.8A / 14A
0.7

85%

100A @ 60%
78A @ 100%

10A-110A
110A@24V
85V

@1.6-2.5 mm

-

IP23
2kg

190x90x130 mm



QUICKSILVER'.

IGBT inverter technoldgids ipari felhaszndldsra fejlesztett

plazmavagd dramforrds.

- A vdagdsi technolégia lehet sUritett levegds kézi vagy NC

gépi plazmavdgds, nagyfrekvencids ivgyujtdssal.
- Robusztus kivitel, egyszerd mikddés és kezelbfelUlet.
- Precizids vagds finom vagdsi felUlettel.
- Stabil teljesitmény folyamatos Uzemben is.

- Er6s nagyfrekvencids ivgyuijtds, mely lehetdvé teszi festett

vagy felUletkezelt felUleteken is az ivgyujtdst.

- Intelligens levegd befuvé rendszer, digitdlis vagds vezérlés.

-2 és 4 itemU mUkddés.

- Faziskimaradds, tulfeszlltség, tulmelegedés elleni védelem.

- Generdatorrdl is mUkoddtethetd.

QUICKSILVER /A

CUT 160 IGBT
+ 0
()

EeAm

(=TLRES. Lot )

|'\.

sy ' -

aV's

PLAZMAVAGAS

Cikksz&m

Inverter tipusa

ivgyuijtas

THC - Magassdgszabdlyozds
Beépitett kompresszor
Digitdilis kijelz&

CNC kompatibilitas

2T/4T

Tartozék plazmapisztoly

Vdaghatéd anyagvastagsdg
(darabolds)- acél

szénacél
rozsdamentes acél

aluminium

vaghato
anyagvastagsdag

_‘
[0S
N

Fdzisszadm

Halézati feszlltség
Max./effektiv dramfelvétel
Teljesitménytényezd (cos )

Hatasfok
Bekapcsoldsiidd (10 perc/40 °C)

Kimeneti dram
MunkafeszUltség
Uresjarati fesziltség
Szigetelési osztdly
Védelmi osztdly
Témeg

Méret (HXSZxM)

+ CUTI51

CUT 160 IGBT

800CUT160IGBT
IGBT
HF

X

v
CUT 151
45 mm
40 mm
35 mm
30 mm
20 mm

8

3x400V AC £10%,
50/60Hz

443 A/
0.93

85 %

160A @ 100%

20 A-160 A
88V - 144V

350 V

IP21S
50 kg

885 x 500 x 780 mm



PLAZMAVAGAS

DYNACUT 130

IGBT inverter technoldgids ipari felhaszndldsra fejlesztett Cikkszédm 800CUT130PT
plazmavagd dramforrds.

- SUritett levegds kézi plazma vagds drives gyuijtdssal. Inverter tipusa IGBT

- Beépitett nyomdscsdkkentd és nyomdsmérd egység.

- PILOT ivgyUjtds. ivgyujtas PILOT

- Az Griv-vezérlés javitja a vagdsi képességeket, sebességet
és ndveli az elektroda élettartamat. THC - Magasségszabdlyozds X

- Alkalmazhatd hdldszerl anyagok vagdsdra.

- KUIBNbdz8 védelmi funkcidk, faziskimaradds, tulmelegedés  Beepitett kompresszor =
és tuldram elleni védelem. o
Digitdlis kijelzé X
CNC kompatibilitds X
21/4T v
Tartozék plazmapisztoly PT100

Vdaghatd anyagvastagsdg

, . 30 mm
(darabolds)- acel
o szénaceél 22 mm
Noj
(%]
o O ;
=2 rozsdamentes acél 20 mm
£ 38
O) > .
g9 aluminium 18 mm
>
5
réz 16 mm
Fdazisszam 3

Haldzati feszUltség SENDT AL S0

50/60Hz
Max./effektiv dramfelvétel 21.5A/15A
Teljesitménytényezd (cos ®) 0.93
Hatdsfok 85%
Bekapcsoldsi idd (10 perc/40 °C) ;gOAA@@1 ggz:
Kimeneti dram 20 A-100 A
MunkafeszUltség 88V - 120V
Uresjarati fesziltség 310V
Szigetelési osztdly 7
Védelmi osztdly P23
Témeg 39 kg
Méret (HXSZxM) 610 x 340 x 680 mm

+ PT100




PLAZMAVAGAS

QUICKSILVER'.

Hordozhatd, CNC kompatibilis plazmavagd dramfor-
résok OLED kijelz&vel.

- SUritett levegds kézi vagy CNC gépi plazma vagds
Srives gyujtdssal.

- Beépitett nyomdscsdkkentd és nyomdsmérd egy-
ség.

- Zavard interferencia mentes PILOT ivgyuijtds.

- Az Griv-vezérlés javitja a vagdsi képességeket, se-
bességet és ndveli az elektrdda élettartamdat.

- Alkalmazhatd hdldszer( anyagok vagdsdra.

- KUIGnbdz6 védelmi funkcidk, faziskimaradds, tulme-
legedés és tuldram elleni védelem.

Cikkszdm

Inverter tipusa

ivgyuijtés

THC - Magassdgszabdlyozds
Beépitett kompresszor
Digitdilis kijelzé

CNC kompatibilitas

27/41

Tartozék plazmapisztoly

Vdaghaté anyagvastagsdg
(darabolds)- acél

szénacél
rozsdamentes acél

aluminium

vaghato
anyagvastagsag

_‘
D~
N

Fazisszdm
BASR Hdalézati feszlltség
Max./effektiv dramfelvétel

Teljesitménytényezd (cos )

Hatdasfok

Bekapcsoldsiidd (10 perc/40 °C)

Kimeneti dram
MunkafeszUltség
Uresjarati fesziltség
Szigetelési osztdly
Védelmi osztdly
Témeg

Méret (HXSZxM)

+ PT100/PT80

CNC CNC

800CUT125CNC  800CUT85CNC

IGBT

PILOT

PT100 PT80
30 mm 20 mm
25 mm 16 mm
20 mm 14 mm
18 mm 14 mm
16 mm 12 mm

3

3x400V AC £10%,
50/60Hz

27.3A/273A  168A /159A
0.76

85%

100A @ 100% 65A @100%

20A - 100A 20A - 65A

88V - 125V 88V - 106V

387.5V 282V

IP21S
32.1 kg 27.6 kg

745x265x485




PLAZMAVAGAS

CUT 55

3 L, ) L, Cikksz&m 800CUT55PFC

Hordozhatd, plazmavagd dramforras,PFC funkcidval, OLED

kijelzGvel. Inverter tipusa IGBT
- PFC - Power Factor Correction - Teljesitménytényezd kor-

rekcio, csdkkenti az elektromos hdldzatra kdros kapacitiv fvgyUités PILOT

terhelést, javitva ezzel az energiafelhaszndlds hatékonysd-

gdat. THC - Magassdgszabdlyozds X
- SUritett levegds kézi vagads brives gyujtassal.
- Beépitett nyomascsdkkentd és nyomdsmérd egység. Beépitett kompresszor X
- Zavaré interferencia mentes PILOT ivgyujtds.
- Az Griv-vezérlés javitja a vagdsi képességeket, sebességet  Digitdlis kijelzd OLED

és noveli az elekiroda élettartamat.

CNC kompatibilitds X

- Alkalmazhaté hdldszer( anyagok vagdsdra.
- KUIbnb&z8 védelmi funkcidk, faziskimaradds, tulmelegedés o141 v
és tuldram elleni védelem. /

Tartozék plazmapisztoly PT40
Vdaghatd anyagvastagsdg
(darabolds)- acél U i
o szénaceél 14 mm
o
o O .
5 O rozsdamentes acel 14 mm
£ 3
O) > .
g9 aluminium 10 mm
>
C
O e 8 mm

Fdazisszam 1
110/230V AC +10%,
50/60Hz

110V: 31.8A/18.8A
230V: 20A/14.1A

Haldzati feszUltség

Max./effektiv dramfelvétel

POWER Teliesitménytényezd (cos @) 0.99
FAcTOR _ -
CORRECTION ' - Hatdsfok 85%

110V: 20A @ 100%,

22A @ 60%, 30A @ 35%
230V: 30A @ 100%,

36A @ 60%, 40A @ 50%

Bekapcsoldsi idd (10 perc/40 °C)

#'_']-_ '[}' Kimeneti dram ]legx 382282
. e Munkafesziltség Q]C:C?\\//%%\\//_??i\\//
h Y (3] Uresjarati fesziltség ;;8& gg?g&
Szigetelési osztdly H
Védelmi osztdly IP21S
Témeg 8.1 kg
Méret (HXSZxM) 605X220X405 mm

+ PT40



vagdshoz.

- Zavard interferencia mentes PILOT ivgyuijtds.

- Az Griv-vezérlés javitja a vagdsi képességeket, sebességet
és noveli az elekiréda élettartamdt.

- Alkalmazhatd hdldszerG anyagok vagdsdra is.

- KUOI6nb6z8 védelmi funkcidk, faziskimaradds, tulmelegedés

és tuldram elleni védelem.

PILOT ARC CONTROL

QUICKSILVER'.

IGBT inverter technoldgids, hordozhatd plazmavdagd dram-
forrds, beépitett levegd kompresszorral.

- SUritett levegds kézi vagds brives gyujtdssal.

- Széles bemeneti feszUltség sdv, (+/- 15%) valtozd kdrilmé-
nyek mellett is biztositja a csucsteljesitményt a folyamatos

CUT 50 COM PILOT

PLAZMAVAGAS

PILOT

Cikkszdm

Inverter tipusa

ivgyuijtés

THC - Magassdgszabdlyozds
Beépitett kompresszor
Digitdilis kijelz&

CNC kompatibilitas

2T/4T

Tartozék plazmapisztoly

Vdaghatéd anyagvastagsdg
(darabolds)- acél

szénacél
rozsdamentes acél

aluminium

vaghato
anyagvastagsdag

_‘
[0S
N

Fdzisszadm

Halézati feszlltség
Max./effektiv dramfelvétel
Teljesitménytényezd (cos )

Hatasfok
Bekapcsoldsiidd (10 perc/40 °C)

Kimeneti dram
MunkafeszUltség
Uresjarati fesziltség
Szigetelési osztdly
Védelmi osztdly
Témeg

Méret (HXSZxM)

+ PT40

800CUT50PTCOM

IGBT

PILOT

X

PT40

18 mm

14 mm

14 mm

10 mm

8 mm

1

230V AC£10%,
50/60Hz

32.8A / 25.4A

0.93

85 %

40A @ 60%
31A @ 100%

20A - 40A

88V - 96V

159V

P23

17.9 kg

480 x 210 x 340 mm




PLAZMAVAGAS

QUICKSILVER'.

CUT 50 PILOT

Haldzati feszUltség

Méret (HXSZxM)

+ PT40

IGBT inverter technoldgids, hordozhatd plazmavagd dram-  Cikkszam 800CUT50PT
forrds.
- SUritett levegds kézi vagds brives gyujtdssal. nverter tipusa IGBT
SUritett | k yujt | Inverter t
- Beépitett nyomdscsdkkentd és nyomdsmérd egység.
- Széles bemeneti feszUltség sav, (+/- 15%) valtozd korlime-  Ivgydijtas PILOT
nyek mellett is biztositja a csucsteljesitményt a folyamatos
vAagdshoz. THC - Magassdagszabdlyozds v
- Zavard interferencia mentes PILOT ivgyujtds. o
- Az 8riv-vezérlés javitja a vagdsi képességeket, sebességet ~ Bespitett kompresszor X
és noveli az elektroda élettartamat. Dicitéls kil «
- Alkalmazhatd hdldszerd anyagok vagdsdra is. Il M
- I§ulo,n,bozo vede'lm’| funkcidk, faziskimaradds, tUlmelegedés CNC kompafibilitds o
és tularam elleni védelem.
21/4T X
QUICKSILVER L Tartozék plazmapisztoly PT40
Vdaghatd anyagvastagsdg
(darabolds)- acél JSimm
o szénaceél 14 mm
2
g 8 rozsdamentes acél 14 mm
£3
o >
g9 aluminium 10 mm
g
O e 8 mm
PILOT ARC CONTROL
Fdzisszdm 1

230V AC£10%,

50/60Hz
Max./effektiv dramfelvétel 32A / 24.8A
7 Teljesitménytényezd (cos o) 0.7
Hatdsfok 85 %
Bekapcsoldsi idd (10 perc/40 °C) ;;):51?01
Kimeneti dram 20A - 40A
MunkafeszUltség 88V - 96V
Uresjarati fesziltség 220V
Szigetelési osztdly H
Védelmi osztdly P23
Témeg 6.2 kg

460 x 146 x 278 mm




QUICKSILVER'.

IGBT inverter technoldgids hordozhatd plazmavagd dram-
forrds.

- SUritett levegds kézi nagyfrekvencids ivgyuijtdssal.

- Vaghatd anyagok: lényegében minden fém, mint: alumi-
nium és otvozetei, 6tvozott és kdzepesen 6tvdzdHH acélok,
rozsdamentes acél, réz, bronz, sdrgaréz, titdn

- Precizids vagds sima vagdsi felllettel.

- Er6s nagyfrekvencids ivgyuijtds, mely lehetdvé teszi festett
vagy felUletkezelt felUleteken is az ivgyujtdst.

- 2 és 4 UtemU mUkddés.

- Faziskimaradds tulfesziltség és tulmelegedés elleni véde-
lem.

QUICKSILVER &

o!

2 1556(:

POST FLOW

CUT 120 IGBT

CUT VD WGET

+ CUTT141

PLAZMAVAGAS

Cikkszdm

Inverter tipusa

ivgyuijtés

THC - Magassdgszabdlyozds
Beépitett kompresszor
Digitdilis kijelz&

CNC kompatibilitas

27/41

Tartozék plazmapisztoly

Vdaghatéd anyagvastagsdg
(darabolds)- acél

szénacél
rozsdamentes acél

aluminium

vaghato
anyagvastagsag

_‘
[0S
N

Fdzisszadm

Halézati feszlltség
Max./effektiv dramfelvétel
Teljesitménytényezd (cos )

Hatdsfok

Bekapcsoldsi idd (10 perc/40 °C)

Kimeneti dram
MunkafeszUltség
Uresjarati fesziltség
Szigetelési osztdly
Védelmi osztdaly
Témeg

Méret (HXSZxM)

CUT 120 IGBT

800CUT120IGBT

IGBT

HF

CUT141

30 mm

25 mm

20 mm

16 mm

14 mm

3

3x400V AC £10%,
50/60Hz

28A / 21.7A

0.93

85 %

120A @ 60%
90A @ 100%

20A - 120A

88V - 128V

350 V

IP21S

40 kg

650 x 330 x 620 mm




QUICKSILVER'.

IGBT inverter technoldgids hordozhatd plazmavdgd gép.

- SUritett levegds kézi plazmavdagds nagyfrekvencids ivgyuj-

t&ssal.

- Vaghatd anyagok: lényegében minden fém, mint: alumi-
nium és otvozetei, 6tvozott és kdzepesen 6tvdzdH acélok,
rozsdamentes acél, réz, bronz, sdrgaréz, titdn

- Precizids vagds sima vagdsi felUlettel.

- Er6s nagyfrekvencids ivgyUijtds, mely lehetévé teszi festett
vagy felUletkezelt felGleteken is az ivgyujtdst.

-2 és 4 UtemU mUkddés.

- Faziskimaradds tulfesziltség és tuimelegedés elleni véde-
lem.

€A

-~
(@)
\@)
2 15sec

POST FLOW

-~
@)
A

CUT 70 IGBT

PLAZMAVAGAS

IGBT

Cikkszédm

Inverter tipusa

ivgyujtas

THC - Magassdgszabdlyozds
Beépitett kompresszor
Digitdilis kijelz&

CNC kompatibilitds

21/41

Tartozék plazmapisztoly

Vdaghatd anyagvastagsdg
(darabolds)- acél

szénacél
rozsdamentes acél

aluminium

vdaghatoé
anyagvastagsdg

_‘
[0S
N

Fdzisszdm

Haldzati feszUltség
Max./effektiv dramfelvétel
Teljesitménytényezd (cos ®)

Hatdsfok
Bekapcsoldsi idd (10 perc/40 °C)

Kimeneti dram
MunkafeszUltség
Uresjarati fesziltség
Szigetelési osztdly
Védelmi osztdly
Témeg

Méret (HXSZxM)

+ CUT8I

800CUT70IGBT

IGBT

HF

CuT81

25 mm

20 mm

16 mm

12 mm

10 mm

3

3x400V AC £10%,
50/60Hz

13.8A /10.7A

0.93

85%

70A@60%
54A@100%

20A - 70A

88V - 108V

280 V

IP21S

21 kg

480 x 220 x 380 mm




QUICKSILVER'.

IGBT inverter technoldgids hordozhatd plazmavagd gép.

- SUritett levegds kézi plazmavagds nagyfrekvencids ivgyuj-
tassal.

- Vaghatd anyagok: lényegében minden fém, mint: alumi-

nium és otvozetei, Otvozott és kdzepesen 6tvdzdHH acélok,

rozsdamentes acél, réz, bronz, sdrgaréz, titdn

- Precizids vagds sima vagdsi felllettel.

- Er6s nagyfrekvencids ivgyuijtds, mely lehetévé teszi festett

vagy felUletkezelt felUleteken is az ivgyujtdst.

- Faziskimaradds tulfesziltség és tulmelegedés elleni véde-

lem.

OFF
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POST FLOW 10 AN %0

CUT 50 IGBT

cAm

PLAZMAVAGAS

Cikkszdm

Inverter tipusa

ivgyuijtés

THC - Magassdgszabdlyozds
Beépitett kompresszor
Digitdlis kijelzé

CNC kompatibilitas

2T/4T

Tartozék plazmapisztoly

Vdaghatd anyagvastagsdg
(darabolds)- acél

szénacél
rozsdamentes acél

aluminium

vaghato
anyagvastagsdg

_‘
[0S
N

Fdzisszdm

Hdalézati feszlltség
Max./effektiv dramfelvétel
Teljesitménytényezd (cos )

Hatdasfok
Bekapcsoldsiidd (10 perc/40 °C)

Kimeneti dram
MunkafeszUltség
Uresjarati fesziltség
Szigetelési osztdly
Védelmi osztdly
Témeg

Méret (HXSZxM)

+ CUT81

CUT 50 IGBT

800CUTS50IGBT

IGBT

HF

CUT81

15 mm

12 mm

12 mm

7 mm

5 mm

230V AC+10%, 50/60Hz

28.5A /

0.93

85 %

50A @ 60%
40A @ 100%

10A - 50A

100V

230V

IP21S

9 kg

410 x 170 x 320 mm




3/8G 6m
M14x 1 é6m
Central 6m

CsuUcsfeszUltség
Vagodgdz
nyomas
Vagdgdz
fogyasztdas

Terhelhet&ség

Gyujtds médja

G4z utddramlds
idé

CUT PLAZMAVAGO PISZITOLYOK

PLAZMAVAGO PISZTOLYOK MAGAS-FREKVENCIAS GYUJTASSAL

- IGrip CUT81 IGrip CUT141 IGrip CUT151

&

e

800CUTIP81T

800CUTIP81S
800CUTIP81C
500 vV
4,5-5 bar
1601/min
80A @ 60%
60A @ 100%
HF

min 80 sec.

800CUTIP141S
800CUTIP141C
500 V
4,5-5 bar
210 1/min
140A @ 60%
100A @ 100%
HF

min 140 sec.

800CUTIP151C
500 V
4,5-5 bar
220 I/min
150A @ 60%
100A @ 100%
HF

min 150 sec.

Centrdl é6m

CsucsfeszUltség
Vagogdz
nyomas
Vagodgdz
fogyasztas

Terhelhet&ség

Gyujtas

Ggz utddramlids
idé

PLAZMAVAGO PISZTOLYOK PILOT GYUJTASSAL

e IGrip PT40 IGrip PT80 IGrip PT100

800CUTIP40PC

500V
4,5-5 bar
100 I/min
40A @ 60%
25A @ 100%
PILOT

min. 35 sec

800CUTIP8OPC
500V
4,5-5 bar
110 I/min
80A @ 60%
60A @ 100%
PILOT

min. 80 sec

800CUTIP100PC
500V
4,5-5 bar
200 I/min
100A @ 60%
80A @ 100%
PILOT

min. 80 sec




MUANYAG JAVITAS-HEGESZTES

.

o g r ez A készUlék alkalmas gépjdrmU 16khdritdk, motorkerékpdr mdanyag

MUANYAG JAVITO KESZULEK burkolatok és mds mUanyag alkatrészek javitdsdra, megerdsitésére.
Az alkalmazdsnak megfeleléen bedllithatd a hémérséklet, 4 fokozat-
ban. (19272)

1 - vékony mUanyagok 5 mm-ig

2 - 5 mm vastag mdanyagok

3 - 5 mm felett kemény mUanyagok olvasztdsdhoz és simitdsdhoz
4 - olvasztdshoz, simitdshoz és vagdsdhoz

19272 19273

: Hdaldzati feszUltség 230V AC£15%, 50/60Hz
—
i Iy H&mérséklet fokozat 4 1
P Weimes Bhants 15 4 TGzés v
TR A PCTINR i
Hegesztés v
i: i’ Hegesztési moédok gyors hevités/hGtés
= N Hegesztéaram tartomdny 65A 7A-45A
Témeg 4 kg 0.76 kg
Méret 220 x 130 x 120 mm 239 x 49 x 61 mm
Cikkszdm 800CARRPWELD 800HANDPLWELD

KEZI MUANYAG JAVITO

R\[-)ﬂ‘\/_/

FelUlet simitds —

— MUanyag hegesztés — —

[N
| AN

e

— Lyukak poétlasa ] On forrasztds —

‘A




HORPADAS JAVITAS

Halbzati feszultség 230V AC+£15%, 50/60Hz
Névleges teljesitmény 12A
Bekapcsolasi idé (10 perc/40°C) 3000A @ 5%
Hegesztédram 3000A

Témeg 22 kg

Méret 346 x 220 x 280 mm
Cikkszdm 800DIGISPOTW

0:::

Manug  Pulse huta £

3 digitdlisan vezérelt funkcié:

-Kézi mddban: Aldtét hegesztés / Szén hevités

- Impulzus mdédban: Vasalds / FelUlet egyengetés
- Automata mdédban: gyors horpadds kinbzds

2 féle Idézitési mod

- folyamatos hegesztés

- bedllithatd, idézitett hegesztés

INDUCTION HEATER 100 kHz
230V AC15%, 50/60Hz

Halbzati feszUltség

Névleges teliesitmény 2 kW

Max. dramfelvétel 5A
Bekapcsolasi idd (10 perc/40°C) 15%
Kimeneti frekvencia 100 kHz
Témeg 4,4
Méret 335x105x 170
Cikkszdm 800STRMHEATER

Az indukcids hevité a magas-frekvencids mdagneses mezét felhasz-
ndlva, gyorsan és egyenletesen melegiti fel a magnesezhetd fémbdl
készUlt alkatrészeket. A magas frekvencia segit a hevitéssel érintett
zOna cs6kkentésében, igy a hevités koncentrdltabb.

Er6sen korroddlt csavarkdtések vagy ragsztoval rogzitett kdtések oldd-
sa mellett szdmtalan alkalmazdsi lehetdséget kindl.

A hdrom vdlaszthaté, idézitett Gzemmdd a megfeleld hémérséklet el-
érését segiti. A kUlonbdzé hevitd adapterek az egységcsomag részei.

§-G




IVHEGESZTO TARTOZEKOK

. . Maximdlis . Elektréda Kdbel-
Cikkszam % Munkaciklus AN
Terhelhetdseg atmerd keresztmetszet
200A - 35% 2
800CEH200A 200A 160A - 60% 2,5-4,0 mm 16-25 mm
300A - 35%

800CEH300A 300A 3,2-5,0 mm 25-35 mm?

230A - 60%
L CROC 400A - 35%
- _ 2
800CEH400A 400A e 4,0-6,3 mm 35-50 mm

elektréodafogok

500A - 35%

- - 2
800CEHS500A 500A 380A - 60% 5,0-6,3 mm 50-70 mm
600A - 35% .
800CEH600A 600A 450A - 60% 5,0-6,3 mm 50-70 mm
. . Maximdlis P
Cikksz&dm Terhelhetdség Jellemzd
Qyokforogo 800GAUGTR1000 1000A Elektrédadtmérd: max. 16 mm
pisztoly
800CEC150A 150A
800CEC200A 200A Rugds, horganyzott szerkezet, sdrgaréz érint-
800CEC400A 400A kezdk sz6vott réz vezetékel dsszekdtve.
) 800CECS500A 500A
Testcsipeszek
Menetes-rugds szoritd szerkezet, gumi szige-
800CEC600A 600A teléssel, nagy dramerdsségl hegesztéshez,

gyokfaragdshoz.

Mdagneses Gyors mdagneses rogzités és leoldds magne-
testfogd 800CMAGGLE00 B0 sezheté acél felUleteken.
f MIG hegesztépisztoly szervizfogd
—l - - huzal vagdshoz és beflzéshez
- Szervizfogd 800MIGPLIER - fovoka tisztitashoz, frécskdlés eltavolitdshoz
o - dramdtado, fuvoka szereléshez
- rugods szerkezet, kényelmes gumirozott markolattal
800CMAGPOS2 - 2"
magnesek 800CMAGPOS4 - 4

800CMAGPOS5 = 5"




IVHEGESZTO TARTOZEKOK

ce EPROFLEX

. Neoprén szigetelésy, flexibilis hegesztékdbel HOIN2-D

Szigetelés anyaga EMS5 tipust gumi

Kdbelkeresztmetszet

(mm?) 16 25 35 50 70 95
Maximdlis huzal&dtmérd 0.21 mm
Névleges atméré (mm) 9.2 10.7 12.4 14.2 16.4 19.0

Maximdlis vezetd

ellendllds 20 °C 1.21 0.780 0.554 0.386 0.272 0.206
(Ohm/Km)

yoretokepesed, 175 A 230 A 290 A 365 A 460 A 560 A
ke 230A 300A 375A 480A 600A 730A
Cikkszédm 34INEO111016 34INEO111025 34INEO111035 34INEO111050 34INEO111070 341NEO111095

Kdbeldobok 4 db féldelt aljizattal, termikus védelemmel.

Cikkszam Keresztmetszet/ Kabel fiousa C.soﬂolkozo Max. Terheles Védelmi osztaly
hossz alizat tipusa  feltekerve-kitekerve
34CBEXT31540M  3x1,5mm?/40m
HO5VV-F
L 1000W-3000W P20
PVC
34CBEXT31525M  3x1,5mm?2/25m
Ce 34CBEXT33540M  3x1,5mm?2/40m
#k
Gumi
34CBEXT33525M  3x1,5mm?/25m
HO7RN-F
2P+T+T
_ 18A 250V~ 2000W-3000W IP54
Gumi

34CBEXT32533M  3x2,5mm?/33m

34CBEXT32525M  3x2,5mm?/25m




VIiZALATTI HEGESZTO VAGO ESZKOZOK

VIZALATTI IVHEGESZTO ESZKOZOK

Cikksz&m

900PCBR20

e e rean 900PCUWEZ1

P o 900PCUWEZ2

( ey s 900PCUWCS]
900UWKS

Megnevezés - leirds

BR-20 VIiZALATTI HEGESZTOPISZTOLY

Kialakitdsa biztositjia a hegeszté elektroda idedlis szogben
tartésdt hegesztéskor, megkdnnyitve ezzel a hegeszté mun-
kavégzését. A mozgathatd befogdpofa kialakitds, széles
elektrodadtmérd tartomdny befogaddsdat teszi lehetévé. A
réz alkatrészek hosszU élettartamot biztositanak extrém kordl-
mények kdzott is.

EasyTouch VIZALATTI HEGESZTO ELEKTRODA

JO dr/érték ardnyu elektréda kivdld teliesitménnyel. Kdnnyen
kezelhetd és kénnyen tisztithatd.

SoftTouch VIZALATTI HEGESZTO ELEKTRODA

A szabadalmaztatott BroCote™ bevonat technoldgia
teszi kUl&ndsen vizmentessé a penetrdcidt és kdzvet-
lenUl biztositjia a kdvetkezetes, mindsithetd hegesztési
varratok elkészitését, kdltséges utdmunka nélkul.

VIZALATTI HEGESZTO KESZLET KESES KAPCSOLO

A buUvdr biztonsdgdt és a hegesztési teliesitményt egy-
ardnt meghatdrozza egy kivdald minéségu In-Line késes
kapcsold haszndlata.
Terhelhetdség: 400 A

VIZALATTI LANGVAGO ESZKOZOK

Cikkszadm

900PCBR22P

9003836UW25

Q( | 7 900UWBR22C38K

Megnevezés - leirds

BR-22 PLUS VIZALATTI LANGVAGO KESZLET
A vizalatti vagopisztoly a legUjabb fejlesztésekkel:
- az 8sszes gumi alkatrész eltdvolitdsa az oxigén dramldsi Utjdbol
- PTFE Uvegszdalas markolat
- tovabbfejlesztett visszavagds védelem magasabb oxigén dramlds
sebességgel
- tovdabbfejlesztett visszacsapdszelep a visszadramlds megakaddlyo-
z&sdra
- tokéletesitett befogdpatron kialakitds

LANGVAGO RUD UW-25 3/8" X 364",
- bevonatos
- 25db/csomag

BEFOGOPATRON UWBR-22 3/8"




OXIGENLANDZSA

Megnevezés - leirds Cikkszdm

A Broco® PC/A-20 exoterm vagd rend-
szer hordozhatd és nagy teliesitmény(
vagodeszkdz. Ez a sokoldalU készlet toké-
letesen alkalmas nehézgépek javitdsara
az Uzletben, és karbantartd targoncdk-
ban térténd haszndlatra, amikor és ahol 900PCTK20
csak szUkséges. Idedlis eszkdz a lefoglalt
csapok atszurdsdhoz, valamint barmilyen
egzotikus fémbontdshoz, az aluminiumtdl
a rozsdamentesig, az 6ntottvasig és a
mangdnig.

Langvagd rad P/C, 1/2" X 48", L

(121,9cm) 900PC 124840

Langvdagd rud P/C, 1/4" X 18", 25

900PC141825
(45cm)

Langvagd rid P/C, 3/8" X 18, 10

900PC381810
(45cm)

Langvagé rid P/C, 3/8" X 18", 25

900PC381825
(45cm)

Langvagd rud P/C, 3/8” X 36", 10

900PC383610
(?1cm)

Langvdgd rud P/C, 3/8" X 36", 25

o 900PC383625
Ldngvago rid P/C, Easylight 3/8" X 24", o 0 o ors
25 (60cm)

900PCTA2238

Befogd patron TA2238 3/8"




%

ZI LANGHEGESZTO ES -VAGO RENDSZEREK

5IK20CWSET

Az IK-20 6 égbszdras készlet és minden tartozéka kompa-
tibilis az MMG BK-20, RK-20, AGA X311 rendszer( autogén
eszkdzzel gydrtdtdl fuggetlendl. Az égdszarak, vagdfuvokdk
és a fédarabok is csereszabatosak, dsszekapcsolhatdak. To-
vdabbi elénye az IK-20-as rendszernek a teliesen fém kazetta,
a rendkivil kompakt, finoman szabdlyozhaté markolat és a
régzithetd karos vagokiegészité ami jelentésen megkdnnyi-
ti a vagdst, mivel nem kell folyamatosan lenyomva tartani
a vagooxigén kart. Az acetilén-oxigén UzemU RK-A tipusu
fuvokdk, akdrcsak a régebbi MMG BK-20 és AGA X311-es
rendszereknél tdmbfuvékdk, azaz egyetlen 6tvdzdt vords-
réz anyagbdl készUlnek, igy élettartamuk nem csak Iénye-
gesen hosszabb a tébbrészes fuvokdkndl, de a hengeres
hevitéldng és vagdoxigén csatorndiis kdnnyen tisztithatok.

IWELD KOMBI 20 SET IWELD KOMBI 30 SET

5IK30CWSET

Az IK-30-as 6 égbszdras készlet egy modern, biztonsdgos au-
togén rendszer ami a megfelelé vagofuvoka kivalasztasdval
bdarmilyen égégdzzal haszndlhatd vagdsra. Ez a rugalmassdg
nem csak takarékos vagdst biztosit, de egyuttal a fuvdka- ke-
verésU rendszer egy lényegesen biztonsdgosabb technolé-
gia az injektoros Idngvagd berendezéseknél. Tovabbi elénye
az IK-30-as rendszernek a teliesen fém kazetta, a rendkivUl
kompakt, finoman szabdlyozhatdé markolat és a rogzithetd
karos vagokiegészitd ami jelentdésen megkdnnyiti a vagdst,
mivel nem kell folyamatosan lenyomva tartani a vagdoxigén
kart.




S5VRGCWSET

A VRG 6 égbszdras készlet és minden tartozéka kompatibi-
lis az &sszes Varga rendszerd autogén eszkdzzel gydrtétdl
fuggetlenll. Az ég&szdrak, vagoéfuvokdk és a fédarabok is
csereszabatosak, 6sszekapcsolhatdak.

Tovdbbi elénye a VRG rendszernek a teljesen fém kazetta,
a rendkivil kompakt, golyds szelepes, finoman szabdlyoz-
haté markolat és a rogzithetd karos vagdkiegészitd, ami
jelentésen megkdnnyiti a vagdst, mivel nem kell folyama-
tosan lenyomva tartani a vagdoxigén kart.

S5OPTCWSETé

Az OPTIMAX 6 ég&szdras készlet és minden tartozéka kom-
patibilis az OPTAL 90, Ausztria legnépszeribb hegeszté- és
vagopisztolydval. A tovdbbfejlesztett €s tokéletesitett rend-
szer kifejezetten az osztrdk felhaszndldk igényeinez igazodik.
Praktikus, acéllemezes kazettdban tdrolhatd. Minden alkat-
rész és tartozék kilon megvdasdrolhatd. Univerzdlis eszkdz
nem csak az ipar szadmdara, hanem a magas kévetelmények-
kel rendelkezé oktatdsi és otthoni munkdkhoz is.




KEZI LANGVAGO ESZIKOZOK

DYNACUT

DYNACUT 1000.75
= N MSZ EN 5172 6

80DYNACUT1000

FUVOKAKEVERESES KEZI LANGVAGO PISZTOLY

- A fUvékakeverésy vagopisztollyal minden jaratos égégdzzal . -
(acetilén, propdn, PB, féldgdz) vaghat, ha ahhoz a gdzfajtdhoz . ,n««g;‘:yw;,m,,.w..»
gydrtott vagofuvokat parosit. [ : Qg (e :

- Az el6remutatd dizdjnnak kdszonhetden sokkal tébb célra hasz- § DYNACUT 500
ndlhatja vagokiegészitéjét, egy lényegesen nagyobb fuvdka 80DYNACUTS500
vdlasztéknak kdszonhetéen. Nem csak kilonbdz8 égdgdz tipu-
sU, de specidlis gyokfaragd, szegecs- és bordavagd, roncsvagd Teljes hossz Vagblejszdg
fuvokakat is taldl eltéré vagasi feladatokhoz.

- A modern tervezés gdztakarékosabb alkalmazdst is eredmé- DYNACUT 500 500 mm 90°
nyez, de nem utolsé sorban a fuvékakeverésy rendszer, a
konstrukcidbdl addddan, sokkal biztonsdgosabb, visszaégés DYNACUT 500.75 500 mm 75°

ellen teljesen védett.
A visszaégés gatlé patronok haszndlata ezen eszkéznél sem
nélkilézhetd!

DYNACUT 1000.75 1155 mm 75"

ANME ACETILEN-OXIGEN KEZI VAGOFUVOKAK

Cikkszam Végrigr:?rfo- Oxigén nyomds erovg\fssj%ésn vfggsg:zi%ésn Acetilén nyomds Acefilé;wdfsogyusz-
8769091 ANMEI 3-10 mm 2,5-3,5 bar 180-265 I/h 460-495 I/h 0,35 bar 180-264 I/h
8769092ANME2 10-25 mm 3.0-4,5 bar 237-3101/h 480-6101/h 0,35 bar 200-277 1/h
8769093ANME3 25-40 mm 4,0-5,0 bar 252-360 1/h 730-1203 I/h 0,40 bar 240-305 I/h
8769094ANME4 40-60 mm 4,0-5,0 bar 288-393 I/h 1310-2006 I/h 0,40 bar 284-358 I/h
8769095ANMES 60-150 mm 4,5-6,0 bar 360-422 I/h 2070-3084 I/h 0,40 bar 331-417 I/h
8769096ANMES 150-300 mm 5,0-7,5 bar 417-518 1/h 3675-3981 I/h 0,40 bar 381-530I/h
8769097 ANME7 300-500 mm 6,5-7,5 bar 545-930 1/h 4856-5263 I/h 0,45 bar 500-670 1/h
PNME PROPAN-OXIGEN KEZI VAGOFUVOKAK
Cikkszam Vc’:gc’llsi Oxigép Hevi‘rc’Soxigén Vc’:géoxiglén Propdln Propc’ml
tartomdny nyomds fogyasztds fogyasztds nyomds fogyasztds
8769068PNMET 3-10mm 2,5-3,5 bar 165-250 I/h 460-800 I/h 0,3 bar 172-260 1/h
m _—An. 8769067PNME2 10-25 mm 3.0-4,5 bar 216-360 I/h 922-13101/h 0.3 bar 180-320 I/h
L] - 8769057PNME3 25-40 mm 4,0-5,0 bar 237-368 1/h 1390-1605 I/h 0.4 bar 201-350 I/h
“ 8769058PNME4 40-60 mm 4,0-5,0 bar 345-4901/h 1585-1970 I/h 0,4 bar 330-389 I/h
8768983PNMES 60-150 mm 4,5-6,0 bar 304-633 I/h 2086-2963 I/h 0,6 bar 338-4621/h
8769066PNME6 150-300 mm 5,0-7,5 bar 538-753 I/h 3045-3985 I/h 0.7 bar 402-561 I/h
8769067PNME7 300-500 mm 6,5-7,5 bar 603-888 I/h 4710-5058 I/h 0,8 bar 338-590 I/h
SCR PROPAN-OXIGEN RONCSVAGO FUVOKAK
Cikkszam Vc':gc’:,si Oxigép Hevi‘réoxigén \/dgéoxigfén Propc’:[n Propc’ml
tartomdny nyomds fogyasztés fogyasztds nyomds fogyasztds
8768681SCR1 3-50 mm 3,0-5,5 bar 200-550 I/h 960-2300 I/h 0,3 bar 180-390 1/h
8768682SCR2 50-100 mm 4,0-6,0 bar 230-650 I/h 2600-3300 I/h 0.4 bar 300-550 I/h
8768683SCR3 100-200 mm 5,5-6,5 bar 400-1000 I/h 3200-4300 I/h 0,5 bar 380-620 I/h
8768684SCR4 200-300 mm 6,0-7,0 bar 700-1200 I/h 44500-5100 I/h 0,7 bar 450-700 I/h
8768685SCRS 300-500 mm 6,5-8,0 bar 1100-1500 I/h 5200-6200 I/h 0,8 bar 600-9200 I/h
ARVC ACETILEN-OXIGEN BORDA ES SZEGECSVAGO FUVOKAK
i""hh ) . Vagdasi Oxigén Hevitéoxigén Vagodoxigén Acetilén Acetilén
'.. e Cikkszam tartomdny nyomds fogyasztas fogyasztds nyomds fogyasztas
8ARVC1951 10-25 mm 3.0-4,5 bar 237-310 1/h 480-610 I/h 0,35 bar 200-277 I/h
8ARVC1952 25-50 mm 4,0-5,0 bar 252-3901/h 730-1803 I/h 0,40 bar 255-3451/h
AGNME ACETILEN-OXIGEN GYOKFARAGO FUVOKAK
‘ ‘\I Cikkszam Végc'l,si Oxigép Hevﬁéoxigén Vdgéoxigén Aceﬁle’rn Aceﬂ\ér?
| tartomany nyomds fogyasztas fogyasztds nyomds fogyasztds
8AGNMET3 7-13 mm 4,0-6,0 bar 380-450 I/h 2000-3000 I/h 0,40 bar 300-430 I/h

8AGNME19 12-19 mm 4,5-6,5 bar 400-550 I/h 3300-4000 I/h 0,40 bar 380-560 I/h




LANGVAGO FUVOKAK

KEZI VAGOFUVOKAK

VRG ACETILEN-OXIGEN / PROPAN-OXIGEN KEZI VAGOFUVOKAK

Cikkszdm kUlsé  Cikkszdm belsé  Vdagasi tartomdany  Oxigén nyomds Vagasi sebesség Oxigén fogyasztds Egégdz nyomds Egégdz fogyasztds

(mm/perc)
814001022VRG1 3-30 mm 2,0-4,0 bar 670-580 1900-3150 I/h 0,2-0,8 bar 320-5701/h
814001025VRGK  814001023VRG2 30-80 mm 4,0-6,0 bar 580-510 5400-7500 I/h 0,3-0,8 bar 650-800 I/h
1—;;:
814001024VRG3 80-150 mm 6,0-8,0 bar 510-400 10000-12500 I/h 0,4-0,8 bar 850-920 I/h
RKA ACETILEN-OXIGEN KEZI VAGOFUVOKAK
Cikkszam kiilsé  Cikkszam belsé Vogolsi Oxige{n Yogosi sebes- chooxig,en Ace‘rile:n Aceﬂlerj
tartomdny nyomds ség (mm/perc) fogyasztas nyomas fogyasztds
814001108RKA1 3-8 mm 2,0-3,0 bar 670-580 800-1100 I/h 0,2-0,8 bar 330-360 I/h
814001109RKA2 8-20 mm 2,0-3,0 bar 580-510 1400-1900 I/h 0,3-0,8 bar 400-450 I/h
814001 14RKAPK
814001110RKA3 20-50 mm 2,0-4,0 bar 510-400 2800-5000 I/h 0,4-0,8 bar 500-550 I/h
814001111RKA4 50-100 mm 3,0-5,0 bar 400-250 6000-10000 I/h 0,5-0,8 bar 650-7301/h
814001112RKAS 100-200 mm 4,0-6,0 bar 250-150 13000-19000 I/h 0,5-0,8 bar 800-1000 I/h
814001123RKAK
814001113RKAS 200-300 mm 4,0-7,0 bar 150-100 19000-31000 I/h 0,5-0,8 bar 1100-1200 I/h
RKP PROPAN-OXIGEN KEZI VAGOFOVOKAK
. . w0 . . Vagdsi - .. Vagdsi sebesség Oxigén PP . Egégdz
Cikkszam kUlsé Cikkszdm tartomany Oxigén nyomas (mm/perc) fogyasztas Egégdz nyomas fogyaszids
814001117RKP1 3-8mm 2,0-3,0 bar 620-520 1200-1900 I/h 0,2-0,8 bar 330-360 I/h
814001118RKP2 8-20 mm 2,0-3,0 bar 520-490 2100-2600 I/h 0,3-0,8 bar 400-450 I/h
814001 14RKAPK
814001119RKP3 20 - 50 mm 2,0-4,0 bar 490-380 4100-7500 I/h 0,4-0,8 bar 500-550 I/h
814001120RKP4 50 - 100 mm 3,0-5,0 bar 380-240 9000-15000 I/h 0,5-0,8 bar 650-7301/h
AT e 814001121RKPS 100 - 200 mm 4,0-6,0 bar 240-130 19000-29500 I/h 0,5-0,8 bar 800-1000 I/h
814001122RKP6 200 - 300 mm 4,0-7,0 bar 130-90 30500-43500 I/h 0,5-0,8 bar 1100-1200 I/h

SK ACETILEN-OXIGEN KEZI VAGOFUVOKAK

Cikkszdm kUlsé  Cikkszdm belsé  Vagasi tartomdny  Oxigén nyomds vagasi sebesseg Oxigén fogyasztés Egégdz nyomds Egégdz fogyasztés

(mm/perc)
813001067 3-5mm 10,0 bar 670-580 2200 I/h 0,2-0,8 bar 7501/h
813001035 5-15mm 10,0 bar 580-510 2050 I/h 0,3-0,8 bar 700 1/h
813001003 813001036 15-30 mm 10,0 bar 510-400 3750 1/h 0,4-0,8 bar 6201/h
813001037 30-60 mm 10,0 bar 400-250 5700 I/h 0,5-0,8 bar 620 1/h
813001038 60-100 mm 10,0 bar 250-150 10000 I/h 0,5-0,8 bar 620 1/h
EEEEIGEE 813001039 100-200 mm 10,0 bar 150-100 16 000 I/h 0,5-0,8 bar 7501/h
813001040 200-300 mm 10,0 bar 100-50 34000 I/h 0,5-0,8 bar 1050 I/h

IK11 ACETILEN-OXIGEN KEZI VAGOFUVOKAK

Cikkszdm Vagdsi tartomany Oxigén nyomds Vagdsi sebesseg Oxigén fogyasztds Egdgdz nyomds Egégdz fogyasztés

(mm/perc)
8768826LSA1 1-3 mm 1,5-1,8 bar 1200-600 2200 1/h 0,2-0,8 bar 7501/h
8768827LSA2 3-8 mm 1,5-2,0 bar 500-380 2050 I/h 0,2-0,8 bar 700 1/h
8768828LSA3 8-20 mm 3,0-4,0 bar 380-320 3750 1/h 0,2-0,8 bar 620 1/h
8768829LSA4 20-50 mm 4,0-4,5 bar 320-200 5700 I/h 0,2-0,8 bar 620 1/h
8768830LSAS 50-100 mm 4,5-5,0 bar 200-180 10000 I/h 0,2-0,8 bar 620 1/h

GEPI VAGOFUVOKAK

AMID ACETILEN-OXIGEN GEPI VAGOFUVOKAK

Chaom | OO vesdg iy OIGEN Vogtougen  Foougem  Vegoomen e oo,
814001450 3-5mm 740-860 0,1-0,2 bar 2,0-3,0 bar 550 1/h 400-600 /h 0,25 bar 450-550 I/h
814001451 5-10 mm 700-800 0,1-0,2 bar 3,0-5,0 bar 550 1/h 1150-1350 I/h 0.25 bar 450-550 I/h — - .
814001452 10-25 mm 470-660 0,1-0,2 bar 6,0-7,5 bar 5501/h 3000 3500 I/h 0,3 bar 450-550 I/h W
814001453 25-40 mm 400-510 0,1-0,2 bar 6,5-8,0 bar 5501/h 4500-5500 I/h 0,3 bar 450-550 I/h
814001454 40-60 mm 350-400 0,2-0,3 bar 6,5-8,5 bar 800 I/h 5500-7000 I/h 0.3 bar 550-650 I/h
814001455 60-100 mm 250-350 0,2-0,3 bar 6,5-8,5 bar 800 I/h 9000-11000 I/h 0,3 bar 650-730 I/h
814001456 100-200 mm 130-250 0,4-0,5 bar 6,5-7,0 bar 1500 I/h 12000-14000 I/h 0.4 bar 1300-1500 I/h

814001458 200-300 mm 100-140 0,4-0,5 bar 6,5-7,5 bar 1500 I/h 26000-33000 I/h 0,5 bar 1300-1500 I/h




GEPI LANGVAGAS

DYNAMAT
HORDOZHATO GEPI LANG- ES PLAZMAVAGO
- FUvékakeveréses hordozhatd kétfejes gépi ldngva-
gd
- 230V-0s tdpfesziltségrél Gzemel, 10m-es kdbellel
szerelve

- Kuplungszerkezet a zokkendmentes inditdshoz és
megdllitdshoz

- Fokozatmentes elére és hdtrameneti sebesség
allitas:
50-750mm/perc kdzott

- Plazmavdagdshoz tartd prizmma és csatlakozds a ve-
zérléshez

- Alaptartozék a koérzéd és 2 x1,8m-es vezetd sin
- Vaghatd kér atmérd 160-2000mm-ig
- Gép sUlya:21 kg

8000CG1100

A

80000CZR52

IMC-SPEED * IMC-SPEED
HORDOZHATO GEPI LANGVAGO

- FUvékakeveréses hordozhatd gépi ldngvagd
- 230V-o0s tdpfesziltségrél Gzemel, 10m-es kdbellel szerelve
- Kuplungszerkezet a zokkendmentes inditdshoz és megdillitdshoz

- Fokozatmentes elére és hdtrameneti sebesség dllitds:
75-700mm/perc kdzott

- Alaptartozék a koérzé
- Vaghaté kér atmérd 80mm-1340mm-ig

- Opcids tartozék: 2m-es vezetd sin (*)
- Gép sulya:13 kg

Ce

SIMCSPEED




CNC VAGOGEP

DYNAMAT CNC

DYNAMAT CNC

Hordozhaté vagégép

A DYNAMAT CNC vagogép kompakt és kéonnyU az egyszerU
szdllithatésag és széleskdr( alkalmazhatdsdg érdekében. Kis
méretének kdszdnhetben idedlis kisebb Uzemek, karbantar-
16 és javitdbmUhelyek szdmdra, illetve nagy létesitmények-
ben és épitési terlleteken torténd haszndlathoz.

Gazdasdgos vagdsi megoldasok

Az automatizdlt funkcidk és a felhaszndldbardt CNC erbteljes,
sokoldalu, oxigén- vagy plazma-feldolgozdst biztosit egy
értékes csomagban. A precizids vezetdsin lehetbvé teszi a
kereszttartd stabil mozgdsdat és az égdbfej teljes tdmogatdsat
a pontos és megbizhatd teljesitmény érdekében. A precizi-
6s linedris sinek minimdlisra csdkkentik a vibrdciét a vagdas
sordn, hogy biztositsdk a pontos vagdst a telijes munkadara-
bon.

Rugalmas eljards

DYNAMAT CNC-re, plazma vagy autogén vagofej vagy
mindkettd telepithetd. Az egyszerl, menU vezérelt felUlet
megkdnnyiti a tanuldst és a haszndlatot. A CNC 24 dltald-
nos, atfogd kényvtdrat tartalmaz, amelyek minimalizaljak
a programozadst és a bedllitdsi idét. A méretek kdnnyen
szerkeszthetdk, hogy egyedi programokat hozzanak Iétre to-
vdAbbi programozds nélkll. Az egyéni programokat az M- és
G-kod programozds tdmogatja, és az off-line programozott
NC-fdjlok atviheték a készilékre egy szabvdanyos USB-kap-
csolat segitségével.

Bemeneti feszUltség

Frekvencia

Bemeneti teljesitmény

Az LCD-kijelz& mérete

Kézponti CNC-egység (H*Sz*M)

A vezetdsin teljes hossza

A keresztsin teljes hossza

Effektiv vagdsi hossz

Effektiv vagdsszélesség

Vezetdsin szélessége

Vagdsi sebesség

Vagdsvastagsdg autogén-vagdasndl
Vagdsvastagsdg plazma-vagdasndl
A kdzponti meghajtéegység tomege

A gép Ossztdbmege

8ODYNAMATCNC

230V AC
50/60 Hz
180 W
7" (178 mm)
508 x 344 x 305 mm
4000 mm
2200 mm
3400 mm
1600 mm
345 mm
0-3000 mm/min
6-150 mm
2-22 mm
26.7kg
70,5 kg



NYOMASCSOKKENTOK

DYNAREG nyomdscsokkenté csaldd - hosszU termék élettartamra tervezve. Cserélnetd kimeneti csatlakozé
menet, a hdz megbontdsa nélkll javithatd szabdlyozé szelep, torhetetlen és javithatd integrdlt biztonsdgi szelep.
Eurépai tervezés és gydrtds.

Robusztus, erds, tartds kialakitdsu, az dtlagosndl 20-40%-kal nehezebb nyomdscsdkkentd hdz.

Nagy szabdlyozd membrdn dtmérd, stabil munkaoldali nyomds és nagy gdzdatfolyds; akdr 35m3/h (230/10 bar
esetén).

S i 4

REC W\

ISO 9001
DYNAREG

PALACK-NYOMASCSOKKENTOK

Cikkszdm Gdazfajta Max. bemeneti nyomds Max. kin(;ircwf;(ijr;yomds/ ngmjgigs cfcin?gfggs
5DRGO23010H (D GO Oxigén 230 bar 10 bar W21,8x1/14" G1/4'
5DRGO23010D @ Oxigén 230 bar 10 bar G3/4" G3/8"
5DRGO23020H @ @ Oxigén 230 bar 20 bar W21,8x1/14" G1/2"

_“ 5DRGO230200 ™ Oxigén 230 bar 20 bar G3/4" Gl1/2"
5DRGO23040H (D GO Oxigén 230 bar 40 bar W21,8x1/14" G1/4"
il 5DRGO23040D @ Oxigén 230 bar 40 bar G3/4" G3/8"
5DRGO230150 (D GO Oxigén 230 bar 150 W21,8x1/14" G1/4"
S5DRGAC251Y Acetilén 25 bar 1.5 bar kengyel G3/8"LH
5DRGCO23022L (D GO @R @) Ar/CO, 230 bar 22 I/perc W21,8x1/14" Gl/4'
5DRGCO23022LCS @@ CO, 230 bar 22 |/perc G3/4” G1/4”
S5DRGAR23022L Argon 230 bar 22 |/perc Gl1/2" Gl1/4"
5DRGCO23010 €O, 230 bar 10 bar W21,8x1/14" G3/8"
5DRGC023020 CO, 230 bar 20 bar W21,8x1/14" G3/8"
5DRGCO230FLO - flowmeter CO, 230 bar 321/min W21,8x1/14" G3/8"
S5DRGAR230FLO - flowmeter Argon 230 bar 32 1/min Gl1/2" G1/4"
5DRGN23010 Nitrogén 230 bar 10 bar W24,32x1/14" Gl1/4"
5DRGN23050 Nitrogén 230 bar 50 bar W24,32x1/14" Gl/4"
5DRGN230150 Nitrogén 230 bar 150 bar W24,32x1/14" G1/4”
5DRGH23010 Hidrogén 230 bar 10 bar W21,8x1/14"LH 3/8"LH
5DRGAIR23010 Levegd 230 bar 10 bar kUls6 G5/8" 1/4"
5DRGAIR23040 Levegd 230 bar 40 bar kUls6 G5/8" 1/4"
5DRGPB201SM Propdn 20 bar 1.5 bar W21,8x1/14"LH G3/8'LH
5DRGPB201DM Propdn 20 bar 1.5 bar W21,8x1/14"LH G3/8'LH
5DRGFOR23050L Formdlé gdz 230 bar 50 I/perc W21,8x1/14"LH G3/8'LH

5DRGHE23010 Hélium 230 bar 10 bar G1/2" Gl1/4"




NYOMASCSOKKENTOK

OMNIREG nyomdscsdkkentd csaldd - kompakt felépitésd, kovdcsolt sargaréz test korréziddllé bevonattal.

Nagy szabdlyozd membrdn dtmérd, stabil munkaoldali nyomds és nagy gdzdtfolyds; akdr 30ms3/h (230/10 bar
esetén).

HosszU termék élettartamra tervezve. Cserélhetd kimeneti csatlakozé menet, a hdz megbontdsa nélkdl javitha-
t6 szabdlyozd szelep, térhetetlen és javithatd integrdlt biztonsagi szelep.

Eurépai tervezés és gydrtds.

EN 2503

OMNIREG,. . —«

OMNIREG

PALACK-NYOMASCSOKKENTOK

Max. kimeneti nyomds/ Bemeneti Kimeneti
atfolyds csatlakozds csatlakozds

5MNRGO23010H @@ Oxigén 230 bar 10 bar W21,8x1/14" G1/4"

Cikksz&dm Gdazfajta Max. bemeneti nyomds

5MNRGO23010D0 ®D ™) Oxigén 230 bar 10 bar G3/4" G1/4"
5MNRGAC?251Y Acetilén 25 bar 1,5 bar kengyel (Yoke) G3/8"LH
5MNRGC0O23022L(H) GO ER) G Ar/CO, 230 bar 22 |/perc W21,8x1/14" G1/4"
5MNRGCO23022LCs GO (€D CoO, 230 bar 22 |/perc G3/4" G1/4”

SMNRGAR23022L Argon 230 bar 22 |/perc G1/2" G1/4" F




NYOMASCSOKKENTOK

INERT 300

PALACK-NYOMASCSOKKENTOK

. . e Max. bemeneti Max. kimeneti Bemeneti Kimeneti
o #TTT, Cikkszdm Gdzfajta ] oz . ) .
AR, ( i nyomas nyomds/atfolyds csatlakozas csatlakozds

L 300 bar 10 bor W30x2" Gl/4"
5DRGINERT- " "
300FLO 300 bar 30 I/perc W30x2 Gl1/4
5DRGINERT30021L  inert 300 bar 21 |/perc W30x2" G1/4"
5DRGINERT30050 inert 300 bar 50 bar W30x2" G3/8"

MIKYREG

PALACK-NYOMASCSOKKENTOK

. , e Max. bemeneti Max. kimeneti Bemeneti Kimeneti
Cikkszdm Gazfajta . o . j .
nyomas nyomas/atfolyds csatlakozdas csatlakozds
5MRGO23010H Oxigén 230 bar loisen W21,8x1/14" G1/4"
30 m¥/h ’
5MRGO23010D Oxigén 230 bar loieen G3/4" G1/4”
30 m¥/h
5MRGC0O23022L CO, 230 bar 22|/perc W21,8x1/14" G1/4"
S5MRGAR23022L Argon 230 bar 22l/perc G1/2" G1/4"

EN ISO 2503 SO 9001 CERTIFIED

/ "’_; ™ MINIREG
- ) PALACK-NYOMASCSOKKENTO

Max. bemeneti Max. kimeneti Bemeneti Kimeneti

Cikkszam Gazfajta nyomds atfolyds csatlakozds csatlakozds

SMNGC0O23022S CO, 230 bar 22 |/perc W21,8x1/14" G1/4"




NYOMASCSOKKENTOK

MEGAREG

KOZPONTI NYOMASCSOKKENTO EGYSEG

Max. Max.

Cikksz&m Garfajta bemeneti kimeneti Bemeneti Kimeneti
. Lo . csatlakozas csatlakozas
nyomas nyomds/atfolyds
. 1,5 bar " @19mm csé-
SHFLPRGAC Acetilén 25 bar 30 m*/h G3/4 csonk
_ 10 bar " @19mm csé-
5HFLPRGOX Oxigén 230 bar 300 m¥/h G3/4 —sonk

HALOZATI NYOMASCSOKKENTOK

DYNALINE ’!

Cikkszam Gérfajta Max. bemlenefi Mox.’kimeneﬂ, Kimeneﬁ’ g-_ )

nyomdas nyomas/atfolyas  csatlakozas &I

5DNLOX10REG Oxigén 20 bar 0-10 bar G1/4" av

5DNLOX10SET Oxigén készlet 20 bar 0-10 bar G1/4"

5DNLACIREG Acetilén 20 bar 0-1,5 bar G3/8"LH

5DNLACI1SET Acetilén készlet 20 bar 0-1,5 bar G3/8"LH

5DNLARCO21SET Ar/CO, készlet 20 bar 0-22,5 I/min G1/4"

5DNLARCO21REG Ar/CQO, 20 bar 0-22,5 |/min Gl1/4"

5DNL2ROTAREG Ar/CQO, lker Rotaméteres 20 bar 0-30 I/min G1/4"

5DNL2ROTASET Ar/CO, lker Rolameteres 20 bar 0-30 I/min G1/4"

ORLANGOS GAZMEGTAKARITO SZELEP

”
Bemeneti Kimeneti Bemeneti Kimeneti '
Cikksz&m Gdzfajta csatlakozds csatlakozds csatlakozds csatlakozds ak /
égdégdz égdégdz oxigén oxigén N o
4 ¥ & -
f L JL . j‘
SECOFLAMEAC Acetilén G3/8" G3/8" G1/4” G1/4" .
.
A
SECOFLAMEPB Pb G3/8" G3/8" G1/4" Gl/4" :1; .‘::




BIZTONSAGI ESZKOZOK

FB 30

3 FUNKCIOS VISSZAEGESGATLO PATRONOK - nyomdscsdk-
kentbkre, hdlézati vételi helyekre Pmax  Qmax NV FA v

- NV : visszacsapd szelep ] (oar) — (Nm¥/h)
- FA : ldngfogd fém-szinter betét FB30 ?Xl,’GEh’l 200 S
-TV : termikus zdrészelep FB30 EGOGAZOK

A magasabb biztonsdg mellett a nagyobb dtfolyds és az ala- C.H, Acetilén (A) 1,5 18,5

csonyabb nyomdsesés miatt, a lehetd legjobb vdlasztds nyo- C.H, Propdn (P) 50 38,0
mdscsdkkentdére, elvételi helyekre.

S
SESES S
N

“ CH Foldgéz (M) 50 380
EN 730-1 szerinti konstrukcid, ISO 9001 gydrtdskdzi mindség ellendr- i ;
7és, APRAGAZ (Belgium) mindsités, eurdpai gydrtds. H, Hidrogen (H) = 3,5 230
B T ——— FB30 OXIGEN REDUKTORRA G1/4" 51030FB3RO
5'& () — -
— FB30 OXIGEN REDUKTORRA G3/8" 51034FB3RO
AVVEELD FB30 EGOGAZ REDUKTORRA 51130FB3RF

FB 20

2 FUNKCIOS VISSZAEGESGATLO PATRONOK - elsésorban mar-

Pmax Qmax

kolatokra, nyomdscsdkkentdkre, valamint hdldzati vételi helyekre, bar)  (Nmyh) NV FA v
I;ér(zs- kdzepes gazelvételt igényld munkdkhoz illetve kézi Iangva- FB20 OXIGEN 00 00 S L .

- NV : visszacsapé szelep FB20 EGOGAZ v v £

- FA : 1dngfogd fém-szinter betét C,H, Acefilén (A) 1,5 12,0 v v x
Rendkivil kompakt mérete, kdnnyd silya ellenére is teljesiti az EN - C;Hg Propdn (P) 5.0 32,0 v v x
730-1 szabvdany kdvetelményeit. CH Foldgaz (M) 50 320 v v «
EN 730-1 szerinti konstrukcié, ISO 9001 gydrtaskdzi mindség elle- H, Hidrogén (H) 3.5 23.0 v v .

nérzés, APRAGAZ (Belgium) mindsités, eurdpai gydrtds.

FB20 OXIGEN REDUKTORRA 51128FB2RO
FB20 EGOGAZ REDUKTORRA 51118FB2RF
FB20 OXIGEN MARKOLATRA 51128FB2SO

FB20 EGOGAZ MARKOLATRA 51118FB2SF




TOMLOSZERELVENYEK

GYORSCSATLAKOZOK NYOMASCSOKKENTORE EN 561

é969az G3/8" LH 8QCSHACE38LH
oxigén G3/8" 8QCSHOXY38RH =
oxigén G1/4" 8QCSHOXY14RH
semleges gdzok G3/8" 8QCSHINR38RH
semleges gdzok Gl1/4” 8QCSHINR14RH
ROZSDAMENTES TOMLOVEGEK
é9d9dz 50 mm 8QCSREGACE50
é969az 6,3 mm 8QCSREGACES3
é9d94z 8,0 mm 8QCSREGACES0
oxigén 50 mm 8QCSREGOXY50
oxigén 6,3 mm 8QCSREGOXY63
oxigén 8,0 mm 8QCSREGOXY80
semleges gdzok 6,3 mm 8QCSREGINR6S3
semleges gdzok 8,0 mm 8QCSREGINR80
HOLLANDI ANYAS TOMLOVEGEK
TémIdvégek @ 40 mm 1/4” 14066500
@ 4.0 mm 3/8” 14099498
@ 6.3 mm 1/4” 548201113726 g
@ 6.3 mm 3/8” 548201113729
@ 8.0 mm 3/8” 548201113730
Hollandi anydk 174" 548900032037
1/4" LH 4712020
3/8" 548200018934
3/8" LH 548200018932
TOMLOTOLDOK
Menetes 1/4"-1/4" 14008810
folddidomok 3/8"-3/8" 14008811
3/8"-3/8"LH 14008812
TémIStolddk @ 4 mm 14008031
@ 6 mm 14008038 ﬁ
@ 8mm 14008094
TOMLOBILINCSEK
Egyfles betétgydrGs 87 @ 7082 mm  C100000435
fémidbilincsek 95 @ 7590 mm  CI00000437
105 @ 85100 mm  C10000044]1
113 @ 91-108 mm  C100000438
12 @ 95115 mm  C100000439
128 @ 103123 mm  C100000440
133 @ 106126 mm  C100000442
145 @ 118138 mm  C100000454
15 @ 123143 mm  C100000455
165 @ 132-158 mm  C100000459
255 @ 220248 mm  C100000458
307 @ 265300 mm  C100000456
Menetes @ 10,0-16,0 mm C100000047
fémiSbilincsek /W4/ @ 8,0-12,0 mm C100000046




TOMLOSZERELVENYEK

TIPIKUS CSATLAKOZASI MODOK GYORSCSATLAKOZOVAL

Csatlakoztatds a nyomdscsdkkentbre gyorscsatlakozédval

......................

e, ) =B &1 et

Csatlakoztatds a nyomdscsdkkentdre és markolatra gyorscsatlakozéval

PO S, RHE e = === i

Csatlakoztatds a nyomdscsdkkentdre gyorscsatlakozoval, tomidtolddval és visszaégésgdtld patron haszndlatdval

@

R N e

T S e ) sebe YR

A toémiévégeket szoritébilinccsel kell rogzitenil

SZIMPLA PALACKSZALLITO KOCSI DUPLA PALACKSZALLITO KOCSI

V1013000 V1010000

k3




GAZELLATAS TARTOZEKOK

GTC-100

VEDOGAZ MEGTAKARITO NYOMASCSOKKENTO

Szakaszos, rovid hegesztési varratok esetén haszndlata akdr 30% véddégdz megtakardst is eredmé-
nyezhet. MUkddési elve egyszerU, a gdzelldtd rendszerbe épitve, mint egy mdsodik [€pcsds nyomds-
csokkentd akaddlyozza meg a nyomdscsdkkentd és a hegesztégép gdzszelepe kdzobtti szakaszon a
nyomdsemelkedést, ez dltal megszinik a hegesztés kezdetekor fellépd, egyébként is zavard felesle-

ges gazkidramids. 5ECOGTC100 c €

GAIMELEGITOK

Max. gdzdramidsi  FGtéhémérséklet  Hdaldzati feszlltség FUtételjesitmény

mennyiség (°C) (V) (W) Cikkszdm

A nagy teliesitményl gdzmelegité biztositja a szabad gdzdramldst a lefagyds veszélye és észrevehetd nyomdasval-
tozasok nélkil nagy gdzdaramiast igénylé alkalmazdasokndlis. lleszkedik a CO, palackra és a fitétesten aGthaladva
felmelegiti a CO, gdzt a nyomdascsdkkentSbe vald belépés eldtt, megelézve a tulhdlésbdl adodo lefagydst, folya-
matosan biztositva az optimdlis veédégdz dramldst a hegesztéshez. Csatlakozd menet: W21.8

20 |/perc 75°C 230 150 SCO2HEATER

CO, nyomascsokkentd bevezetd csonkjdara szerelhetd fitdtest. Az “atfolydrendszer( elémelegitével szemben,
ennél az eszkdznél az aluminium szoritébilincsen keresztll valésul meg a héatadds.

= 75°C 24 35 C10000070

= 75°C 42 35 C10000071

KETTOS KIERESZTO SZELEP

égbgdz G3,8" LH 14008168
oxigén Gl/4” 14008167
CO G3/8” 14008166

SUPERFLEX GAZTOMLOK

Cikkszdm Tipus BelsS Falvastagsd KUisS Max. Ozemi Tekercshossz ~ EU szabvany Uzemihdm.:  -30°C - +70°C
P atmérd A9 gimers nyomds Y e Cs6 anyaga:  SBR (NBR - Pb)
¢ Erdsités: textil
mm mm mm bar m « KUlsG réteg:  EPDM/SBR
30SPRFLEXACé AC 6,3 3,5 13,3 20 50
30SPRFLEXAC8 AC 8,0 3,5 15,0 20 50 S —————\ 1|4}
ENISO 3821 WERLD  GUPERFLEX | o
30SPRFLEXACY  AC 9,0 3,5 16,0 20 50 EN-559 s
30SPRFLEXACI12  AC 12,5 3,5 19,5 20 50
30SPRFLEXOX6 OX 6,3 3,5 13,3 20 50
30SPRFLEXOX8 OX 8,0 3,5 15 20 50 EN ISO 3821 * 1110
30SPRFLEXOX9  OX 9,0 3,5 16,0 20 50 EN-559 L= =R SR
30SPRFLEXOX12  OX 12,5 3,5 19.5 20 50
30SPRFLEXTW44  Iker 4 x4 3,5 11 20 50 AT,

EN SO 3821 L= = L -

30SPRFLEXTW66  lker 6,3%6,3 3.0 12,3 20 50 —
EN-559 WERLES  SUFERFLEX | -
30SPRFLEXTW96  Iker  9,0x 6,3 4,8x3,5 15 20 50 . . i
EN 16436-1 wemn seemae |
: e
—
30SPRFLEXNTS  CO 6,3 3,5 13 20 25 AN IO 1 i |

2 ' ' EN-559 R




WOODY bddogos famarkolatos készlet
WODDY bddogos famarkolat

UNIPRO forrasztd rézpdka 350g 90°
UNIPRO forraszté rézpdka 500g 90°
UNIPRO forrasztd rézpdka 300g Egyenes

FORRASZTAS

SWOODYKIT
SWOODYSHANK
SUNIPROCH350
SUNIPROCHS500
SUNIPROHH350




UNIPRO melegitd készlet (mark + H26-0s fej)

UNIPRO markolat

UNIPRO érlédngos markolat

UNIPRO lagyforraszté-melegité egdfej H15-6s
UNIPRO lagyforrasztd-melegité égbdfej H18-as
UNIPRO melegitéfej H45-es 3,8kg/h

UNIPRO melegitéfej H50-es 5,5kg/h

UNIPRO melegitéfej H60-es 6,7kg/h

UNIPRO turbd égdszdr T12-es

UNIPRO turbd égdszdr T14-es

UNIPRO turbd égdszdr T17-es

UNIPRO turbd égdszdr T20-es

UNIPRO cséforrasztd égészar 1/2"

UNIPRO 06sszekotd csé 60mm M14x1

UNIPRO 06sszekdtd csé 600mm M14x1

UNIPRO 06sszekdtd csé 750mm M14x1

UNIPRO 3-as gdzelosztd

UNIPRO forrasztd készlet

EASYBURN hobbi perzseld készlet

FORRASZTAS

SUNIPROB26SET

SUNISHANKSTD

SUNIPILOTSNK

SUNIPROH15

SUNIPROH18

SUNIPROHDA45

SUNIPROHDS0

SUNIPROHD&0

SUNIPROTI12

SUNIPROT14

SUNIPROT17

SUNIPROT20

SUNIPROS12

SUNIPROET60

SUNIPROET600

SUNIPROET750

SUNIPROGD3

SUNIPROHBSET

SEASYBURNSET

|
\




HEGESZTESTECHNIKAI KEMIKALIAK

SUPERCERAMIX TISZTA KERAMIA BEVONAT SPRAY
KONCENTRATUM

- Szilikonmentes keradmidt tartalmazd letapaddsgdatld spray
amely hosszas védelmet biztosit a hegesztési frocskdlések
letapaddsa ellen a MIG/MAG hegesztésnél, plazmavagdsndl 400ml
és lezervagasnal.

- Szilikon- és viaszmentes vékony és szdraz védbfiimet képez.

- HosszU élettartam, ezdltal idét és kdltséget takarit meg.

- Gyors sz&radds, kevés idéveszteség.

400 ml

SUPERWELD SZILIKONMENTES
LETAPADAST GATLO SPRAY-FOLYADEK

-Szilikon, viasz és olddszermentes.

-Magas koncentrdcidju letapaddst gatld spray, védédgdzas és
fogydelektrddds hegesztési eljdrdsokhoz alkalmazhato.

-Megbizhatdan védi a gdzterelbt és az dramdtaddt a hegesztési
frocskdlés ellen, valamint a munkadarab és a hegeszté  szer- 5 liter
szdmok is tisztdk maradnak.

-Festék barat.
-Szagtalan.

-Vizmentes filmréteget képez, ezdltal magas hegesztési mindsé-
get érhetink el.

-A modern, specidlis szelep, lehetévé teszi a doboz teljes tartal-
mdnak a felhaszndldsdt.

20 liter

750SCERAMIX

750SWSPRAY

750SWCONCS5L

750SWCONC20L




HEGESZTESTECHNIKAI KEMIKALIAK

Pumpds, fém szérdflakon 400 ml 750WAPOO05L

»T" karos, pumpds széréflakon 1.5 liter 750WAPO15L

SUPERWELD SZILIKONMENTES HEGESZTOPASZTA
- Szilikonmentes hegeszté-véddpaszta.

- Védelmet nyUjt a hegesztés sordn keletkezett frocskdlések ellen,
védi a gdztereldt, és az dramdtadoét.

- Jelentésen noveli a munkakdbel élettartamat.
- Szilikonmentes, olddszermentes, szagtalan, nem gyUlékony.

350 gr 750SWPASTE

EXACLEAN-1
REPEDESVIZSGALATI - Az EXACLEAN-1 specidlis

TISZTITO ES ZSIRTALANITO tisztitdszerrel az alkatrészekrdl 500 ml 750EXACLNI
SPRAY olgposon tévolitson el minden

zsirt, olajat és egyéb szdraz

szennyezbdéseket. A hibdknak

a felUleten jol Iathatéaknak kell

lenniUk.

- Az EXAPEN-2-t a felUletre per-
metezzUk, majd 5-10 percig
pihentetjok.

EXAPEN-2 -A felesleges penetracios fes-
, . téket, EXACLEAN-1 specidlis
REPEDES, VJZSGALATI tisztitdszeres kenddvel tavolitsuk 500 m 750EXAPEN2
PENETRALO SPRAY, PIROS el, vagy pedig vizzel 8blitsik le. m
Majd a felUletet szdritsuk meg.

- KoérUlbelll 20 cm tavolsagbdl
az EXATEST-3, fehér eléhivot
a felUletre permetezzik. TU
sok eléhivd, elfedheti a finom
repedéseket. KorllbelUl 5-10
perc elteltével, a repedések
piros vonalként jelennek meg a
felUleten.
EXATEST-3 S ,
REPEDES V|ZSGALATI - A vizsgdlat végeztével, haszndl-

iyt p junk ismét EXACLEAN-1 specidlis 500 ml 750EXATEST3
ELOHIVO SPRAY, FEHER tisztitot, "




HEGESZTESTECHNIKAI KEMIKALIAK

BEVONATKEPZO SPRAY-K
ZINKBASE 99% CINKTARTALMU ALAPOZO SPRAY

- 93% cink a szdradt terlleten, 99% cink tisztasdg, 99% cinkpor tartalom

- t6kéletes hosszU tavu rozsddsodds elleni védelmet biztosit még extrém
id&jardsi koriimények kdzott is

- magas szintl védelmet biztosit a sé, viz és mds agressziv dsszetevékkel
szemben

- elektromosan vezetd- ponthegesztés ald is alkalmazhatd

- kdnnyen atfesthetd a szokdsos kereskedelemben kaphatd festékekkel a
tokéletes szaradds utdn, azonban haszndlat elétt tesztelni kell a kompa-
fibilitast

- gyors szaradds, ezdltal id6 és koltség megtakaritdst eredményez

- magas hétird képesség cca.:500°C

400 ml 750ZNBASE?9

ZINKREPAIR LIGHT FENYESEN VILAGOS CINK SPRAY

- fényes ezUst szind, hasonld a friss galvanikus horgany szinéhez

- magas hétiré képesség cca. 300°C/ révid ideig 800°C-nak is ellendll

- magas védelmet biztosit a sd, viz &s mds agressziv dsszetevdkkel szemben

- elektromosan vezetd, ponthegesztés ald is alkalmazhatd

- galvanizdlt felUletek javitasdra alkalmas

- gyors szaradds, ezdltal id6 és koltség megtakaritdst eredményez 400 ml 750ZNREPRLGT
- hdromszoros védelem - cink, aluminiumpigment, gyanta védelem

SZERVIZ SPRAY-K
SUPERLEAK SZIVARGAS JELZO SPRAY

- csOvek, szerelvények, szelepek, forrasztott, csavarozott és hegesztett
kotések, nyomdstartd edények, kompresszorok, sUritett levegés fékrend-
szerek felUlvizsgdlatdhoz

- gyUlékony gdzokndl is alkalmazhatd
- bérkimélé-nem gyulékony
- korréziévédét tartalmaz

- olddszermentes 400 ml 750SLEAKDET




AUTOMATA HEGESZTO FEJPAJZSOK

1%

No True Color

TRUE COLOR

TRUE COLOR Technolégia

1% Generation True C

2"d Generation True Color

Az IWELD PANTHER hegesztépajzsokba beépitett sz(-
rékazettdk a legmodernebb, komplex sziré-bevonat
technoldgidval készUinek. Ennek kdsz&nhetéen a latha-
16 fény spektrumdnak szélesebb tartomdnydt teszi 1Gt-
hatévd a hegeszté sz&émdra.

A technolégia kivdld optikai tulajdonsdgokat és vald- Anm
sdghoz kdzeli szinhUséget biztosit

Alvé dllapot (Deep sleep)

Az IWELD PANTHER hegesztépajzsok szUrbkazettdi automatikus
alvé dllapotba kapcsolds funkcidval rendelkeznek.

Amikor a kérnyezeti fény eréssége 3 lux ald csdkken, a szUrékazet-
ta alvé dllapotba kapcsol. Ekkor a szdrékazetta energiaszikség-
lete kevesebb mint 1 yA.

Amikor a kérnyezeti fény eréssége ismét 10 lux folé emelkedik, a
szUr6kazetta készenléti Gzemmddba kacsol.

>10Lux <3Lux

Deep sleep

Biztonsdgos mUkodés extrém korilmények kozott

Az eurdpai EN379-rendelet szerint az szUrékazettdknak -5-55 °C-0s hémérséklet-tartomdnyban kell megbizhatéan mikodni.
Hegesztéskor azonban a tényleges munkahdmérséklet messze meghaladhatja az 55 °C-t.

Az IWELD PANTHER hegesztépajzsok szirékazettdi 100 °C alatt stabilan mUkddnek. A szirékazetta teliesitménye és a karak-
terisztikdja vdltozatlan marad.

Ha a mUkodési hdmeérséklet a 120-125 °C-os értékre emelkedik, a szUrékazetta nem vildgosodik ki, hanem a soétét dllapot-
ban marad, ami biztositja a felhaszndldk biztonsdgdt. Ha a hémérséklet 100 °C vagy ennél keveseblbre csdkken, visszatér az
automatikus sététedés.

PANTHER 5.1
PANTHER 4.6
100°C
FALCON 5.5
FANTOM 4.6
NORED EYE 3
5°C

EN 379 F
|
[

10°C
-18°C 120°C




AUTOMATA HEGESZTO FEJPAJZSOK

SZURT LEVEGO BEFUVO RENDSZERREL ELLATOTT AUTOMATA HEGESZTO FEJPAJZS

FLOW 3 €3 Bluetooth

Fejpajzs: IWELD PANTHER FLEX RC (8PNTHRFLXRC)

- 1/1/1/1 minositésu, True Color LCD sziurokazetta

- True Color technolégia kivalé optikai tulajdonsagokkal
és valésaghoz kozeli szinhiséggel
- Kénny (U, ergonomikus kialakitdas, Utésdllé anyag
- Felnyithat6 szerkezet
- Nagyméreti viztiszta 1atémezd, kdszoriléshez, vagdshoz
- Teljes kori fejvédelem
- Gyors és egyszery valtas a koszorilés és hegesztési mod kdzott.

- Bluetooth tavvezérlével

P3 SZUROEGYSEG
3 fokozatban dllithaté levegdellatds
- csekély sUlydnak készénhetéen komfortos viselet
- nagy kapacitasu (6800 mAh) Li-ion akkumulator
- hattérvilagitassal ellatott LCD a vezérlépanelen
zgéssel kombindt figyelmezteté hangjelzések
3 P R SL védelmi szint
- ér_gqnomikus, vdllpanttal kombinalt derékév

8PNTHRFLW3
PANTHER

|
L]
- 4

— : TRUE COLOR

92



AUTOMATA HEGESZTO FEJPAJZSOK

SZURT LEVEGO BEFUVO RENDSZERREL ELLATOTT AUTOMATA HEGESZTO FEJPAJZS

TRUE COLOR

A PANTHER FLOW és PANTHER FLOW 3, sz(rt leve-
g6 befuvoé rendszerrel elldtott automata hegesz-
16 fejpajzsok, kombindlt arc és légzésvédelmet
biztosité eszkdzok. Viseldjének folyamatosan, 3
fokozatban dllithaté szirt levegbellatdast biztosit
és a maximdilis védelmet nyUjtja a hegesztés
kdzben eléforduld gazok és gbzdk egészséget
kdrositd hatdsaival szemben, teljesitve a TH2

osztdlyU légzékészilékekre vonatkozd kdvetel-
ményeket. A biztonsdg mellett a lehetd legna-
gyobb komfortot és kitiné kildtast biztositanak a
PANTHER LCD szdrék.




8PNTHRDGS1

TRUE COLOR

4/5-9/9-13 CSS 1/1/1/1/EN379

SENS. DELAY

Model: XA-5122D

=y

94

n'r_ _F‘x\ -III:-._ __t:lll

CEACTS PN

SHADE 4/5-13

4/5-9/9-13 CSS1/1/1/1/379
ANSI CSS 787 W4/5-13
CSA CSS 194.3 W4/5-13

PANTHERY

@/ CERm




8PNTHR46

TRUE COLOR

4/5-9/9-13 CSS 1/1/1/1/EN379

l'\'_'_'_'_ll

—

95



8FLPUPDIGS52

4/5-8/9-13 YXE 1/1/1/1/379 MODEL:YXE-959D PLUS MEMORY

ANSI YXE Z87 W4/5-13
(/[ /]
CSA YXE 294.3 »SENS antll "';:

AS/NZS 1338.1

. i

»DELAY ] |s 1L
DIGITAL CONTROL SHADE
e » WELD %
IVWEL.LD

TRUE COLOR




AUTOMATA HEGESZTO FEJPAJZSOK




8FALCNSSTCTITTN 8FALCNSSTCBLUE

-

' ‘

(JRUE COLOR)

FAL CONg *
TTRUE COLOR ﬁo




FANTOM =1

TRUE COLOR ‘,_

| TRUE COLOR

NORED EYE 3

| TRUE COLOR |

99

Y
2



TRUE COLOR

Min&sités

L&atémezd mérete
Infravords érzékeldk szédma
MUkodési hémérséklet
Taroldsi hémérséklet

Alap sotétség

Hegesztési sotétség

True Color

K&szorilési méd
K&szorUlési mod figyelmezte-
t6 jelzés

Alacsony toltottség jelzés
Meméria

Alvé dllapot
Kapcsoldasiidd (25 °C)
Kivildgosodds késleltetési idd
Tapforrds

Ki/Be kapcsolds

UV/IR fénydteresztés

CE Jelblés (LCD sz(rd)

Héj anyaga

Suly

PANTHER FLEX RC

1111
100 x 60 mm (5.1")
4
-10°C - +65 °C
-20°C - +85 °C
DIN 4
DIN 5-8 , DIN 9-13

SN RN RN

Y (3)
v
0.08 ms.
0.1-0.9 sec.
Solar cell.+Li-ion (CR2450)
Automatikus
DIN 15
4/5-8/9-13 1/1/1/1/379
Er&sitett poliamid (EN175 B)

950 gr

PANTHER DIGITAL 5.1

1/1/1/1
100 x 83.4 mm (5.1”)
4
-10°C - +65 °C
-20°C - +85 °C
DIN 4
DIN 5-8, DIN 9-13

S RN RN

Y (3)
v

0.08 ms.

0.1-0.9 sec.
Solar cell.+Li-ion (CR2450)

Automatikus

DIN 15

4/5-8/9-13 1/1/1/1/379

Er&sitett poliamid (EN175 B)

585 gr

PANTHER 4.6

1/1/1/1
100 x 60 mm (4.6”)
4
-10°C - +65 °C
-20°C - +85 °C
DIN 4
DIN 5-8 , DIN 9-13

S

v
0.08 ms.
0.1-0.9 sec.
Solar cell.+Li-ion (CR2450)
Automatikus
DIN 15
4/5-8/9-13 1/1/1/1/379
Er&sitett poliamid (EN175 B)

565 gr




FLIP-UP
DIGITAL 5.2

1/1/1/1
98 x 87 mm
4
-10°C - +60 °C
-20°C - +70°C
DIN 4
DIN 5-8 , DIN 9-13

S RN RN

X
v'(3)
v

0.1 ms

0.1-1.0sec

Solar cell.+Li-ion
(CR2450)

Automatikus

DIN 16

4/5-8/9-13 YXE

1/1/1/1/379
Erésitett poliamid

(EN175 B)
806 gr

({o]:10]] [
DIGITAL 5.2

1/1/1/1
98 x 87 mm
4
-10°C - +60 °C
-20°C - +70 °C
DIN 4
DIN 5-8 , DIN 9-13

NEIR

X
v'(3)
v

0.1 ms

0.1-1.0sec

Solar cell.+Li-ion
(CR2450)

Automatikus

DIN 16

4/5-8/9-13 YXE

1/1/1/1/379
Erésitett poliamid

(EN175 B)
573 gr

FALCON 5.5

[VAVAVA
100 x 100 mm
4
-5°C - +55°C
-20°C - +70°C
DIN 4
DIN 5-8 , DIN 9-13

X X x x NN

0.1 ms

0.1-1.0sec

Solar cell.+Li-ion
(CR2450)

Automatikus

DIN 16

4/5-8/9-13 YXE

1/1/1/1/379
Erésitett poliamid

(EN175 B)
595 gr

FANTOM 4.6

1/1/1/2
100 x 60 mm
4
-10°C - +60 °C
-20°C - +70°C
DIN 4
DIN 5-8 , DIN 9-13

X X X X U<

0.1 ms

0.1-1.0sec

Solar cell.+Li-ion
(CR2450)

Automatikus

DIN 16

4/5-8/9-13 YXE
1/1/1/2/379

Erésitett poliamid

(EN175 B)
540 gr

NORED EYE 3

1/1/1/2
96 x 39 mm
2
-10°C - +60 °C
-20°C - +70°C
DIN 4
DIN 9-13
v

X X xS

0.1 ms

0.1-1.0sec

Solar cell.+Li-ion
(CR2032)

Automatikus

DIN 16

4/9-13 YXE

1/1/1/2/379
Erésitett poliamid

(EN175 B)
507 gr




HEGESZTO FEJPAJZS

PVC

HEGESZTO KEZI-PAJZS PVC

HEGESZTO FEJPAJZS
UVEGSZAL EROSITESSEL

KEZI- ES FEJPAJZSOK, VEDOSZEMUVEGEK

HEGESZTO KEZI-PAJZS
UVEGSZAL EROSITESSEL

EN 175

90x110 mm

EN 1758

90x110 mm

EN 175

C€ 548910000017 C€ 548910000016 € 17001804 C€ 17001801
LANGHEGESZTO DIN5 VE-  LANGHEGESZTO DIN5 VE-  LANGHEGESZTO DINS VE- VEDOSZEMUVEG
DOSZEMUVEG, DOSZEMUVEG, DOSZEMUVEG, GUMIPANTTAL,
FELNYITHATO FELNYITHATO, MUANYAG, IART,
MUANYAG FEM FEKETE DIREKT SZELLOZESSEL
@ 50 mm 17007220 @ 50 mm 17007170 @ 50 mm 17008790 17004430

§®

DIN EN166:2002-04 C €

DIN EN166:2002-04 ce

ce DIN EN166:2002-04 ce

DIN EN166:2002-04

HEGESZTO- VEDOUVEG VALASITAS| SEGEDLET

Elektroda atmérd Aramerésség Minimdlis védelem Ajanlott védelem

(mm) (A) (DIN) (DIN)
<3/32 (2.5) <60 7 —
. 3/32-5/32 (2.5-4) 60—-160 8 10
MMA HEGESZTES 5/32-1/4 (4-6.4) 160-250 10 12
>1/4 (6.4) 250-550 1 14
<60 7 -
. 60—-160 10 11
MIG/MAG HEGESZTES 160-250 10 12
250-550 10 14
<50 8 10
TIG/TIG HEGESZTES 50-150 8 12
150-500 10 14
o < < 500 10 12
GYOKFARAGAS 500-1000 " 14

<20 6 6108
. 20-100 8 10
PLAZMAHEGESZTES 100-400 10 12
400-800 11 14
<20 4 4
20-40 5 5
40-60 6 6
PLAZMAVAGAS 60-80 8 8
80-300 8 9
300-400 9 12
400-800 10 14




HEGESZTO VEDORUHAZAT

HEGESZTO VEDOKOTENY
KEVLAR Iangdllé szdllal varrott, ndvelt szikra és Idngdllésdgu impreg-
ndlt marhahasiték bdr, csatos nyak és derék keresztpdnttal. 100°C

kontakt hé elleni védelem (60 sec).
lg -t

8 \ i
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HEGESZTO BORKAMZSA NYITOTT

KEVLAR langdllé szdllal varrott, névelt szikra és langdlldsdgu imp-
regndlt marhahasiték bér, aranyokker hegeszté kdmzsa, tépdzdaras
régzitéssel. 100°C kontakt hé elleni védelem (60 sec).

b

e

3

EN470-1,

50HDBOLERO EN11611:2008 Class1

EN11611:2008 Class1
HEGESZTO VEDOKONTOS
KEVLAR Iangdllé szdllal varrott, ndvelt szikra és Iangdllésdgu impreg-
ndlt marhahasiték bdr, csatos nyak és derék keresztpdnttal. 100°C
kontakt hé elleni védelem (60 sec).

EN470-1,

XL: SOWEGOWNYKXL x
" ENT1611:2008 Class]

XXL: SOWEGOWNYKXXL

HEGESZTO KARVEDO

KEVLAR langdllé szdllal varrott, névelt szikra és Idngdllésdgu impreg-
ndalt marhahasiték bdr, aranyokker hegeszté karvédd, csatos régzi-
téssel. 100°C kontakt hé elleni védelem (60 sec).

3

EN470-1,

S50SLEVKY EN11611:2008 Class1

HEGESZTO KABAT
KEVLAR Iangdllé szdllal varrott, ndvelt szikra és Iangdllésagu impreg-
ndlt marhahasiték bér, aranyokker hegeszté kabdt.
100°C kontakt hé elleni védelem (60 sec)

.__:_F-.- A, -

0 N
K \ e
rom
F. ] o f"", .
—_ e 1
&
"

XL: 50JCTKXL

XXL: 50JCTKXXL EN470-1,

HEGESZTO LABSZARVEDO
KEVLAR langdllé szdllal varrott, névelt szikra és Idngdllésagl impreg-
ndlt marhahasiték bér, aranyokker hegeszté |dbszarvéds, tépdza-
ras rogzitéssel. 100°C kontakt hé elleni védelem (60 sec).

€ "*

EN470-1,

S50SPATKT4YN ENT1611:2008 Class1

XXXL: 50JCTKXXXL EN11611:2008 Class1




HEGESZTO VEDOKESZTY UK

HEGESZTO VEDOKESZTYU - KEVLAR
Szikra és langdlld  impregndlt  marhahasiték, hdészigete-
16 pamutbélés. 100°C kontakt hé elleni védelem (15 mp.)
KEVLAR I&ngdllo szdllal var

S50WEGKT1410YL

3

EN420,

EN388: 3143,
EN407:413X3X,
EN12477: type A

HEGESZTO VEDOKESZTYU - ERGORED
Finom kecskebdr tenyér, impregndlt marhahasiték, vords kéz-
hdt és mandzsetta 100°C kontakt hé elleni védelem (12 mp.),
KEVLAR |&ngdlld szdllal varrva.

S50WEGKT1410RL

3

EN388:3111,
EN407:413X4X,
EN12477 type A

HEGESZTO VEDOKESZTYU - BASIC

Szikra és langdlld impregndlt marhahasiték, hészigeteld pamut-
bélés. 100°C kontakt hé elleni védelem (15 mp.)

Ll

50WEGBSC1410N |

q\& A |
- i
EN420,

EN388: 3143,

EN407:413X3X, £
WELD

TIG VEDOKESZTYU
Finom kecskebdr tenyér, impregndlt marhahasiték, aranyokker
kézhat és mandzsetta 100°C kontakt hé elleni védelem (12 mp.),
KEVLAR Iangallo szdllal varrva.

o

S0TIGK1310YN
S0TIGK1311YN

3

EN420,
EN388:2111,
EN407:412X4X,

Finom kecskebdr tenyér, impregndlt marhahasiték, aranyokker
kézhdat és mandzsetta 100°C kontakt hé elleni védelem (12 mp.).
KEVLAR |&ngdllé szdllal varrva.

al

50TIGK101 1YN{"

!
I|

ce

EN420,
EN388:1111,
EN407:212X2X,
EN12477 type
B

EN12477 type B
EN12477: type A et e
A BASIC J
. \ CE 5 B
TIG VEDOKESZTYU TIG VEDOKESZTYU

Finom, szin kecskebdr TIG/TIG prémium mindségld véddkesztyd.
100°C kontakt hé elleni védelem (12mp.).

50TIGTO10N
S0TIGTOT TN

Ce

EN420,
EN388:1111,
EN407:212X2X,
EN12477 type
B




HEGESZTO MUNKARUHA - WELDINGPRO

e

A WELDINGPRO munkaruha antisztatikus, hé- és ldngdllé anyagdnak és varrdsdnak kdszonhetden al-
kalmas hegesztési munkakdrnyezetben csiszolds, kdszorllés, vagds és hegesztési munkdk végzéséhez.

Ezt a véddruhdzat-tipust a viseldjének a fréccsenés (olvadt
fém kismértékd froccsenései), a ldnggal vald révid idejl érint-
kezés, a hegesztéshez és rokon eljdrdsokhoz haszndlt villamos
ivbdl eredd sugdrzd hé elleni védelmére és a feszUltség alatti,
villamos vezetd erek, rovid idejd, véletlen érintésébdl eredd
dramités lehetdségének legkisebbre csdkkentésére ajdnljuk,
kérUlbelUl 100 V egyendramig, a hegesztés szokdsos feltételei
mellett.

(ENISO11611)

ZUBBONY
e 99% pamut, 1% antisztatikus szdl
e h&Alld aramid cérndval varrva

e mindkét oldalon tépdzdras zsebfeddvel ellGtott
mellzseb

e két oldalon gumival kombindlt kényelmes derék
e cipzdras zAarddds, cipzdrtakardval
e gombos mandzsetta

e paszpdl diszités

KANTAROS NADRAG

® 99% pamut, 1% antisztatikus szdl

e h8All6 aramid cérndval varrva

e cldl két ratett zseb

e hdtul kényelmes gumis derék

o tépdbzdras zsebfedbdvel elldtott mellzseb

e protektor behelyezésére alkalmas térderdsités
o dllithatd, gumival kombindlt kantdr

e gombos slicc

e paszpdl diszités

EN ISO ENISO EN 1149
11612 11611




MUNKARUHA - METALWORK

A METALWORK munkaruha 100% pamut alapanyagbdl készUlt, dltaldnos céld véddruha. Kilondsen jol
ellendll a fémfeldolgozd, -megmunkdld Uzemekben eléforduld igénybevételeknek.

ZUBBONY
e 100% pamut

e két patentos zsebfed&vel elldtott mellzseb
o két ratett zseb
e két oldalon gumival kombindlt kényelmes derék
e cipzdras zAardédds, cipzdrtakardval
e patentos mandzsetta

e paszpdl diszités

METALWORK

KANTAROS NADRAG

e 100% pamut

e clol két ratett zseb

e hatul kényelmes gumis derék

e egy cipzdras és egy nyitott mell-
zseb

e jobb oldalon dupla colstok zseb
e bal oldalon zsebfedds Iabszarzseb
e magasitott térderdsités

e kényelmes gumival kombindlt
kantdr

e cipzdras slicc

e paszpdl diszités

DEREKAS NADRAG

e 100% pamut

e clol két ratett zseb

e hdtul kényelmes gumis derék

e mindkét oldalon zsebfedds farzseb
e bal oldalon zsebfedds Idbszarzseb
e jobb oldalon dupla colstok zseb

e magasitott térderdsités

e cipzdras slicc

e paszpdl diszités




WELDINGPRO

Zubbony
S50WLDNGPRJCTKL
S0WLDNGPRJCTKM
S50WLDNGPRJCTKS
S50WLDNGPRJCTKXL
SO0WLDNGPRJCTKXXL
50WLDNGPRJCTKXXXL
Derekas nadrag
S0WLDNGPRTRSRSL
S50WLDNGPRTRSRSM
50WLDNGPRTRSRSS
S0WLDNGPRTRSRSXL
S50WLDNGPRTRSRSXXL
S0WLDNGPRTRSRSXXXL
Kantdros nadrag
S0WLDNGPRBPNTL
S0WLDNGPRBPNTM
50WLDNGPRBPNTS
50WLDNGPRBPNTXL
SOWLDNGPRBPNTXXL
S50WLDNGPRBPNTXXXL

IWELD WELDINGPRO Zubbony (méret:L)
IWELD WELDINGPRO Zubbony (méret:M)
IWELD WELDINGPRO Zubbony (méret:S)
IWELD WELDINGPRO Zubbony (méret:XL)
IWELD WELDINGPRO Zubbony (méret:XXL)
IWELD WELDINGPRO Zubbony (méret:XXXL)

IWELD WELDINGPRO Derekas nadrag (méret:L)
IWELD WELDINGPRO Derekas nadrdg (méret:M)
IWELD WELDINGPRO Derekas nadrdag (méret:S)
IWELD WELDINGPRO Derekas nadrdg (méret:XL)
IWELD WELDINGPRO Derekas nadrag (méret:XXL)
IWELD WELDINGPRO Derekas nadrdg (méret:XXXL)

IWELD WELDINGPRO Kantdros nadrdg (méret:L)
IWELD WELDINGPRO Kantdros nadrdg (méret:M)
IWELD WELDINGPRO Kantdros nadrdg (méret:S)
IWELD WELDINGPRO Kantdros nadrdg (méret:XL)
IWELD WELDINGPRO Kantdros nadrdg (méret:XXL)
IWELD WELDINGPRO Kantdros nadrdg (méret:XXXL)

METALWORK

Zubbony
S50MTWJCTK 4042
S50MTWJCTK4446
50MTWJCTK4850
S0MTWJCTKS5254
S50MTWJCTK5658
S50MTWJCTK 6062
Kantéros nadrag
S50MTWBPNTS4042
SOMTWBPNTS4446
50MTWBPNTS4850
S50MTWBPNTS5254
S0MTWBPNTS5658
S50MTWBPNTS6062
Derekas nadrdag
S0MTWTRSRS40
S50MTWTRSRS42
S50MTWTRSRS44
S50MTWTRSRS46
S50MTWTRSRS48
S0MTWTRSRS50
S50MTWTRSRS52
S50MTWTRSRS54
S50MTWTRSRS56
S50MTWTRSRS58
S0MTWTRSRS60
S0MTWTRSRS62
R6vid nadrag
S50MTWSHRT44
S50MTWSHRT46
S50MTWSHRT48
S50MTWSHRTS0
S50MTWSHRT52
S50MTWSHRTS54
S50MTWSHRTS56
S50MTWSHRT58
S50MTWSHRT60
S50MTWSHRT62

IWELD METALWORK Zubbony (méret:40-42)
IWELD METALWORK Zubbony (méret:44-46)
IWELD METALWORK Zubbony (méret:48-50)
IWELD METALWORK Zubbony (méret:52-54)
IWELD METALWORK Zubbony (méret:56-58)
IWELD METALWORK Zubbony (méret:60-62)

IWELD METALWORK Kantdros nadrdg (méret:40-42)
IWELD METALWORK Kantdros nadrdg (méret:44-46)
IWELD METALWORK Kantdros nadrdg (méret:48-50)
IWELD METALWORK Kantdros nadrdg (méret:52-54)
IWELD METALWORK Kantdros nadrdg (méret:56-58)
IWELD METALWORK Kantdros nadrdg (méret:60-62)

IWELD METALWORK Derekas nadrdg (méret:40)
IWELD METALWORK Derekas nadrdg (méret:42)
IWELD METALWORK Derekas nadrdg (méret:44)
IWELD METALWORK Derekas nadrdg (méret:46)
IWELD METALWORK Derekas nadrdg (méret:48)
IWELD METALWORK Derekas nadrdg (méret:50)
IWELD METALWORK Derekas nadrdg (méret:52)
IWELD METALWORK Derekas nadrdg (méret:54)
IWELD METALWORK Derekas nadrdg (méret:56)
IWELD METALWORK Derekas nadrdg (méret:58)
IWELD METALWORK Derekas nadrdg (méret:60)
IWELD METALWORK Derekas nadrdg (méret:62)

IWELD METALWORK R&vid nadrdg (méret:44)
IWELD METALWORK Révid nadrag (méret:46)
IWELD METALWORK Révid nadrdg (méret:48)
IWELD METALWORK R&vid nadrdg (méret:50)
IWELD METALWORK Révid nadrag (méret:52)
IWELD METALWORK R&vid nadrdg (méret:54)
IWELD METALWORK R&vid nadrag (méret:56)
IWELD METALWORK Révid nadrag (méret:58)
IWELD METALWORK R&vid nadrdg (méret:60)
IWELD METALWORK Révid nadrag (méret:62)










IWELD Kff.

H-2314 Haldsztelek

Il. RAkodczi Ferenc Ut 90/B
Tel.: +36 24 532-625
info@iweld.hu
www.iweld.hu
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® Az IWELD® egy védett mdrkanév - IWELD is a registered trademark
© Minden jog fenntartva - All rights reserved



